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ACO SEPARATORY

Coalisator® OLEOMAX®

C

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wkfadem koalescencyjnym zintegrowany z osadnikiem.

Do zabudowy w gruncie. Klasa

WERSJA DO NADB

dostosowanie posadowienia

obcigzenia D 400 (do 40 ton).

ubowy

speratora

do zagfebienia sieci kanalizacyjnej

FILTR KOALESCENCYJNY
(tkanina stalowo-propylenowa
/pianka poliuretanowa)

DEFLEKTOR
(PEHD)

ZBIORNIK
monolityczny, Zelbetowy (C35/45),
pokryty wewngtrzng powtoka ochronng

SAMOCZYNNE ,,PLYWAKOWE”
ZAMKNIECIE NA ODPLYWIE
(PEHD)

ZASYFONOWANY KANAL
ODPLYWOWY
(PEHD)

ZINTEGROWANA
KOMORA OSADNIKA

ZASTOSOWANIE:

Do oczyszczania $ciekéw deszczowych z substanciji
olejowych pochodzacych z baz przetadunku

paliw, stacji paliw, baz transportowych, placow
manewrowych, parkingdw, zlewni miejskich

ze szczegblnie chronionymi odbiornikami, lotnisk.

Do oczyszczania $Sciekéw technologicznych

z substancji olejowych pochodzacych z warsztatéw
mechanicznych,myjni samochodowych,
produkeyjnych obiegéw technologicznych.

AKCESORIA DODATKOWE:

Urzadzenie do poboru prébek, urzadzenie alarmowe
SECURAT®, nadstawki betonowe do nadbudowy,
instalacje do odsysania oleju, szlamu.

WLAZ & 600
(BEGU/zeliwo)
klasy D 400

KONCOWKA DO PODLACZENIA
URZADZENIA DO POBORU
PROBEK

Separator zapewnia stopien oczyszczania zgodny
z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska

z 24 lipca 2006 r. oraz normg PN-EN 858.
Zawarto$¢ substancii olejowych na wylocie wynosi
< 5 mg/l. Zostato to potwierdzone przez Instytut
Badawczy Materiatéw Budowlanych, Techniki
Sanitarnej i Separacji w Wurzburgu (LGA)

oraz Instytut Ochrony Srodowiska w Warszawie.



ACO SEPARATORY

Coalisator® OLEOMAX® Coalisator® OLEOMAX®

WERSJA STANDARD (S) WERSJA DO NADBUDOWY (N)
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klucz oznaczen
typ separatora -

OLEOMAX® 3/ 600 VO
wartog¢ nominalna (NG) ——
pojemnos¢ osadnika [1] >—‘

2wigkszona pojemno$¢ magazynowania oleju
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I/s | | mm DN/mm mm mm mm mm mm mm mm | mm kg kg kg
3/600 TVO 3 600 506 644 100/2110 1200 710 - 5710 - 2065 - 1355 1720 2250 - 720.330AS
4/800 4 800 160 204 150/2160 1200 700 - 5700 - 1795 - 1095 1490 2020 - 720.342AS
6/1200 6 1200 160 204 150/2160 1200 750 - 5750 - 2175 - 1425 2880 2340 - 720.366AS

6/5000 6 5000 607 326 150/2160 1740 705 895 1205 5895 3045 3235 2340 4120 5220 5620  720.396AS  720.396AN
8/1600 8 1600 607 326 150/@160 1740 700 890 1200 5890 2140 2330 1440 3000 4100 4500  720.408AS  720.408AN
8/2400 8 2400 607 326 150/2160 1740 700 890 1200 5890 2340 2530 1640 4600 4350 4750  720.420AS  720.420AN
10/2000 10 2000 607 326 150/@160 1740 665 855 1165 5877 2340 2530 1675 5880 4350 4750  720.444AS  720.444AN
15/3000* 15 3000 1185 301 200/2200 2440 810 1000 1310 6000 2210 2400 1400 5500 7800 8200  720.456AS  720.456AN

15/5000 15 5000 1186 301 200/2200 2440 810 1000 1310 6000 2510 2700 1700 5500 7990 8500  720.468AS  720.468AN

* mozliwe wykonanie na zbiorniku o $rednicy 2300 TVO - separatory o zwigkszonej pojemnosci magazynowania oleju. Nr Aprobaty Technicznej: AT/2007-08-0181/A5

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.
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