Niezbędne separatory (oczyszczanie wód deszczowych)
Praktyka wskazuje, iż tereny miejskie posiadające duże powierzchnie zieleni – parki, ogrody, laski itp. - zachowują się jak naturalne tereny zielone A zatem, nie ma potrzeby tworzenia tam rozbudowanych systemów odprowadzania wód deszczowych, bo wystarczają małe rozwiązania lokalne.
Niestety, takich terenów praktycznie jest coraz mniej, stają się rzadkością, zwłaszcza w rejonach miejskich i wielkoprzemysłowych. Powszechna urbanizacja spowodowała gwałtowne zwiększenie powierzchni szczelnych. Doprowadziło to do stanu, w którym, wody deszczowe nie nadążają z wsiąkaniem do gruntu. Dlatego też niezbędne staje się ujęcie ich w sieci kanalizacji deszczowej lub ogólnospławnej i odprowadzanie do oczyszczalni ścieków, bądź naturalnych odbiorników.
Na tym jednak te problemy się nie kończą. Dynamiczny, a czasem nieprzemyślany pod kątem ochrony środowiska, rozwój szeroko rozumianej gospodarki spowodował, iż wody deszczowe z parkingów, chodników, dróg, stacji paliw, garaży, a i części obiektów przemysłowych, płynąc do kanalizacji niosą ze sobą szereg zanieczyszczeń, takich jak:

- zawiesiny mineralne,
- substancje ropopochodne,

- substancje ekstrahujące z eterem naftowym (brak obowiązku oczyszczania),

- metale ciężkie (brak obowiązku oczyszczania),

- ścieki bytowo gospodarcze (brak obowiązku oczyszczania),

- chlorki (brak obowiązku oczyszczania).
W związku z tym, aktualnie obowiązujące przepisy (Rozporządzenie Ministra Środowiska z 24 listopada 2006 r.) nakładają wręcz obowiązek oczyszczania ścieków opadowych i technologicznych odprowadzanych z wymienionych powyżej zlewni. Określają też wody deszczowe mianem ścieków deszczowych.
Zgodnie z wspomnianym rozporządzeniem, w ściekach odprowadzanych do zbiorników naturalnych i kanalizacji miejskiej zwartość zawiesin na odpływie nie powinna przekraczać wartości 100 mg/l, a  zawartość substancji ropopochodnych nie może być wyższa niż 15 mg/l. Konsekwencją tych wytycznych jest konieczność stosowania urządzeń, które usuną te szkodliwe zanieczyszczenia ze ścieków deszczowych. Do tego właśnie służą osadniki i separatory.
Warto wspomnieć, że ACO jest firmą, która od początku XX wieku specjalizuje się w technologii odprowadzania i oczyszczania ścieków opadowych oraz technologicznych z substancji mineralnych i ropopochodnych. To ponad 100-letnie doświadczenie konstruowania separatorów zaowocowało szeroką współpracą naszych konstruktorów przy opracowywaniu norm niemieckich (DIN 1999 i DIN 4040), na których oparto obowiązujące normy europejskie ( odpowiednio PN-EN 858 i PN-EN 1825), które obowiązują także w Polsce.

Pozwoliło także na konstruowanie optymalnych urządzeń, zarówno pod względem konstrukcji, skuteczności oczyszczania, jak i prostoty obsługi podczas eksploatacji. A zatem przejdźmy do przybliżenia ich Czytelnikom.
Osadniki
Stosowane są w celu wytrącenia substancji mineralnych ze ścieków. Urządzenia te działają w oparciu o zjawisko sedymentacji, czyli rozdziału fazy „woda – zawiesina” w warunkach przepływu laminarnego. 

Właściwa konstrukcja i pojemność osadnika zapewniają odpowiednio długi czas zatrzymania w nim ścieków, co ma decydujący wpływ na dalsze procesy oczyszczania.
Osadniki wykonuje się przeważnie na bazie monolitycznych zbiorników żelbetowych lub tworzyw sztucznych (PEHD). Urządzenia te mogą pracować, jako niezależne, ale także, jako zintegrowane z separatorem (jeden zbiornik). 
Sprawność osadnika wstępnego dla czasu przetrzymania 1, 5 – 2, 0 godzin wynosi 60 – 70% dla zawiesin ogólnych i ponad 90% dla zawiesin łatwo opadających. W przypadku przepływów burzowych sprawność nie jest wielka i ogranicza się praktycznie tylko do wytracenia zawiesin gruboziarnistych. 

ACO oferuje te urządzenia o pojemnościach do  25 000 l/s (litrów na sekundę),   typu   CS
Separatory
Służą do oddzielenia ze ścieków deszczowych substancji ropopochodnych. Ze względu na konstrukcję rozróżniamy dwa rodzaje separatorów:
- z wkładem koalescencyjnym,
- z wkładem lamelowym.
Z wkładem   koalescencyjnym
Separatory substancji ropopochodnych z wkładem   koalescencyjnym  przeznaczone są do oddzielania związków ropopochodnych z wód opadowych i wód technologicznych płynących grawitacyjnie w sieci kanalizacyjnej deszczowej przed wprowadzeniem do odbiornika
Oczyszczenie ścieku deszczowego z substancji ropopochodnych  następuje w separatorze, gdzie zachodzi zjawisko flotacji i koalescencji. Większe cząsteczki  związków ropopochodnych flotują bezpośrednio, a te które uległy wielokrotnym podziałom  najpierw podlegają zjawisku koalescencji (łączenie drobnych cząsteczek oleju w większe) na wkładzie koalescencyjnym, po czym również flotują tworząc w górnej części separatora warstwę filmu olejowego. Czysta woda wydostaje się z separatora przez zasyfonowany odpływ wyposażony w „automatyczne” zamkniecie pływakowe. Odpowiednio wytarowany pływak unosi się na granicy faz woda / substancja olejowa i w chwili uzyskania maksymalnej pojemności magazynowania oleju zamyka odpływ z separatora, uniemożliwiając tym samym skażenie odbiornika lub przedostanie się substancji ropopochodnych do odbiornika.

Sprawność separatora przekłada się na zawartość olei mineralnych na wylocie poniżej 5 mg/l

Separatory  zawsze pracują w układzie z sadnikiem w dwóch wariantach:

- jako dwa niezależne urządzenia (zbiorniki powinny być posadowione w odległości ok. 1 m od siebie.) lub 
- jedno zespolone urządzenie (zbiornik monolityczny).
Jako materiały, do budowy separatorów na  bazie monolitycznych zbiorników, stosuje się  żelbet, żeliwo lub tworzywa sztuczne. W konstrukcjach możliwe są wersje:

- ze zintegrowanym osadnikiem, 
-  bez osadnika, 
- z obejściem hydraulicznym (BYPASS) lub bez. 
W zależności od potrzeb,  produkowane są urządzenia do zabudowy w gruncie, jak i wolnostojące. Znajdują one powszechne zastosowanie w takich obiektach jak:
 - stacje benzynowe,  

- bazy przeładunku paliw, 
- bazy transportowe, parkingi, 
- zlewnie miejskie ze szczególnie chronionymi odbiornikami naturalnymi, 
 - lotniska, 
- warsztaty i myjnie samochodowe.
Do najpoważniejszych zalet tych separatorów należą: 
- wysoka sprawność oczyszczania potwierdzona badaniami ośrodków naukowych  (parametry zgodne z  normą PN EN 858),

- zwarta i prosta konstrukcja, 
- zabezpieczenie przed przedostaniem się  substancji ropopochodnych do odbiornika („automatyczne” zamknięcie),

- brak możliwości przeciążenia (odpowiednie średnice wlot / wylot)


- możliwość podłączenia urządzenia do poboru próbek (zastępuje studnie do poboru próbek), 

- łatwy i szybki montaż oraz prosta eksploatacja,
- niezawodność oraz trwałość użytkowania (zastosowanie materiałów najwyższej jakości),

- bezobsługowa praca,
- możliwość zamontowania urządzenia alarmowego (typu SECURAT),


- brak wymogu stref ochronnych. 
ACO oferuje takie  urządzenia o przepływie nominalnym do 65  l/s   typu:
COALISATOR:.  CRB,  OLEOPATOR  K,  OLEOMAX,  CCB,  GG,  ECO-PLUS   

Separatory substancji ropopochodnych z wkładem   lamelowym      

Przeznaczone są do oddzielania związków ropopochodnych z wód opadowych  płynących grawitacyjnie w sieci kanalizacyjnej deszczowej przed wprowadzeniem do odbiornika. Ich działanie polega na tym, że ścieki opadowe z kanalizacji deszczowej wprowadza się do pierwszej części urządzenia, stanowiącej komorę wlotową z deflektorem, w której następuje uspokojenie przepływu i ukierunkowanie strumienia ścieków do komory filtracji. Oddzielenie zanieczyszczeń następuje  podczas przepływu zanieczyszczonych wód przez specjalnie skonstruowane sekcje lamelowe, dzięki zjawiskom flotacji i sedymentacji. 

Istotnym elementem konstrukcji jest specjalna przegroda, która zapobiega powstawaniu lejów zasysających wyflotowane wcześniej substancje ropopochodne i przedostawaniu się ich do odpływu. W wersji z osadnikiem (jeden monolityczny zbiornik) zatrzymywana jest również zawiesina łatwo opadająca, która gromadzi się na dnie zbiornika.

Separatory lamelowe osiągają sprawność do 99,2 % skuteczności zatrzymywania substancji ropopochodnych, co potwierdzają badania przeprowadzone przez instytuty naukowe.
Tak jak separatory z wkładem  koalescencyjnym, separatory lamelowe  muszą pracować w układzie z sadnikiem. Mogą stanowić dwa niezależne urządzenia ( należy przestrzegać zasady, iż  oba zbiorniki muszą być posadowione od siebie w odległości ok. 1 m) lub jako jedno zespolone w postaci monolitycznego zbiornika.
Separatory lamelowe przeznaczone są do zabudowy w gruncie. Wykonuje się je na bazie monolitycznych zbiorników żelbetowych, w wersjach:

-  ze zintegrowanym osadnikiem lub bez osadnika, 
- z obejściem hydraulicznym (BYPASS) lub bez.
Powszechne zastosowanie znajdują: 
- w układach zlewni miejskich, 
- na parkingach  wielko powierzchniowych, 
- w bazach sprzętu mechanicznego, 
- na placach  manewrowych,

- na lotniskach,
 - drogach, autostradach itp.

Ich zalety to: 
- wysoka sprawność oczyszczania potwierdzona badaniami naukowymi oraz parametry zgodne z  normą PN EN 858,

- duże przepływy,
- zwarta i prosta konstrukcja uniemożliwiająca przeciążenia (odpowiednie dobrane średnice wlot / wylot),

- możliwość podłączenia urządzenia do poboru próbek  - bez studni do ich poboru, 


- łatwy i szybki montaż, prosta eksploatacja,
- bezobsługowa praca,
- zastosowanie materiałów najwyższej jakości gwarantuje niezawodność oraz długą trwałość użytkowania,
- możliwość zamontowania urządzenia alarmowego SECURAT,

- nie wymagają stref ochronnych.
ACO oferuje separatory lamelowe  o przepływie nominalnym do 150  l/s  i przepływie maksymalnym do 1 500  l/s typu:

COALISATOR:  L,   L-BYPASS,   L-CS-BYPASS-W,   L-BYPASS-Z,   L-CS-BYPASS-Z   

Czyszczenie separatora
W trakcie eksploatacji separatorów,  mimo iż te, których zbiorniki wykonane  z polietylenu o dużej gęstości są odporne na korozję i nie wymagają szczególnej konserwacji należy:
- co najmniej  dwa razy w roku przeprowadzić czyszczenie urządzeń,

- po każdej procedurze czyszczenia napełnić zbiornik czystą wodą. 
Ważne jest, aby po oczyszczeniu pływak unosił się swobodnie w wodzie. 

W celu uzyskania dokładniejszych informacji radzę wnikliwe przeczytanie instrukcji montażu dostarczonej wraz z instalacją  i przestrzeganie wszelkich zawartych tam zaleceń BHP. 
Nie należy też doprowadzać do nadmiernego przepełnienia separatorów. Zebrane w nich substancje powinny być regularnie odbierane. 
Usuwaniem odseparowanych olejów mineralnych z separatora zajmują się firmy posiadające specjalne koncesje niezbędne do wykonywania tego typu usług. Odbywa się to przy użyciu specjalnego wozu asenizacyjnego wyposażonego w elastyczny wąż do bezpiecznego odbioru zanieczyszczeń. 
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