Chemiczne srodki czystosci

Wyréznia sie 3 gléowne grupy che-
micznych srodkow czystosci:

e detergenty
¢ alkalie (zasady)
* kwasy

Detergenty

Ta szeroka grupa zwigzkow chemicznych po-
wszechnie stosowanych w gospodarstwach
domowych, jak w przemysle spozywczym,
usuwa zanieczyszczenia z powierzchni za
pomoca piany i emulsji, umozliwiajac ich
tatwe sptukiwanie.

Alkalie (zasady)

Substancje alkaliczne sa skuteczne w usu-
waniu zanieczyszczen biatkowych i ttuszczu.
Przyktadem alkalicznych $rodkéw czystosci
sg wodorotlenek sodowy (soda kaustyczna)
i wodorotlenek potasowy. Te substancje sa
niebezpieczne dla ludzi, wykorzystywane
gtéwnie w systemach CIP (Cleaning-in-Place
= czyszczenie na miejscu) - zaleca sie sto-
sowanie automatycznych systeméw dozuja-
cych.

Kwasy

Kwasy, zaréwno organiczne, jak i nieorga-
niczne, sa powszechnie stosowane do usu-
wania osadow mineralnych, takich jak ka-
mien kottowy lub osad z mleka. Kwasy moga
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powodowac krozje materiatéw konstrukcyj-
nych, musza wiec by¢ stosowane ostroznie.

Do czyszczenia chemicznego nalezy uzywacé
niskocisnieniowych rozpylaczy, piany lub
zelu. Piana i zel sg bardziej lepkie niz rozpy-
lana ciecz oraz nie sg podatne na ulatnianie
sie w formie aerozolu, dlatego zaleca sie ich
stosowanie. Wybor wtasciwego detergentu
do konkretnego zastosowania powinien byé
zawsze dokonywany we wspétpracy z do-
stawca srodkéw czystosci.

Czas przestoju zaktadu produkcyjnego
oraz prace zwiazane z czyszczeniem
sa glownym sktadnikiem kosztow kaz-
dego procesu produkcyjnego w prze-
mysle spozywczym.

Zrodta zanieczyszczen

Zanieczyszczenia pochodza przede wszyst-
kim z samej przetwazanej zywnosci. Na ich
tworzenie na powierzchniach odwadnianych
gtéwny wptyw majg mikrobiologiczne biofil-
my (btony biologiczne). Biofilmy te majg roz-
ng rozpuszczalnosé, zalezna od takich czyn-
nikow jak: wptyw temperatury, wiek, stopien
wysuszenia, czas itp. Niezbedne jest, by oso-
by planujace proces czyszczenia dobrze po-
znaty nature zanieczyszczen, ktore maja by¢
usuwane, przed wyborem $rodkow i metody
czyszczenia. Gtowng zasada jest, ze kwasnie
srodki czyszczace rozpuszczajg zabrudzenia
alkaliczne (mineralne), a detergenty usuwaja
zanieczyszczenia kwasne i resztki zywnosci
(biatka).

HACCP

System Analizy Zagrozen i Kry-
tycznych Punktéow Kontroli (ang.
Hazard Analysis Critical Control
Point — HACCP) dla czyszczenia
i dezynfekcji odwodnien.

HACCP jest systemowym postepowa-
niem majacym na celu identyfikacje
i oszacowanie skali zagrozen bezpie-
czenstwa zywnosci, waznym dla bez-
pieczenstwa konsumenta. Bardziej
skupia sie na dziataniach prewencyj-
nych niz polega na testach.

Proces czyszczenia i dezynfekcji
musi by¢ tak zaplanowany, by byt
bezpieczny. Dlatego jest czescia analizy
HACCP i powinien by¢ sktadnikiem
odpowiedniego programu wstepnego.
Ten program powinien wskazywac na
krytyczne kroki procesu czyszczenia,
okresla¢ dopuszczalne limity i sposéb
ich monitorowania.

Zywnos¢ jest najbardziej narazona na

skazenie zanieczyszczeniami mikro-
biologicznymi pochodzacymi z pod-
togi i odwodnien. Ryzyko zwigzane
jest z uzywaniem wody pod wysokim
ci$nieniem do czyszczenia podtog
i odwodnien, co moze powodowac
roznoszenie drobnoustrojow w postaci
aerozolu po catym obszarze produkcyj-
nym. Wtasciwie zaprojektowana podto-
ga, odwodnienie i proces czyszczenia
moga zminimalizowa¢ to ryzyko przez
skuteczng eliminacje drobnoustrojow
z tych powierzchni.

Celem niniejszych materiatow
jest dostarczenie informacji
o zasadach i dostepnych op-
cjach czyszczenia i dezynfek-
cji odwodnien w zaktadach
przetwdrstwa spozywczego.
Powinno to poméc w integra-
cji procedur czyszczenia od-
wodnien z systemem HACCP,
jak rowniez zaoferowaé pro-
ste instukcje, jak krok po
kroku higienicznie czysci¢ od-
wodnienie w zaktadzie.
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Grupa ACO oferuje zrownowazone, zintegrowane systemy odwadniajace, zaprojektowane by chroni¢ twoj biz-
nes i Srodowisko. Naszym celem jest stala poprawa kazdego aspektu bezpieczenstwa, higieny, funkcjonalnosci
i wydajnosci. Wierzymy, ze nasze systemy i ustugi sa naprawde unikatowe, dostarczajace nieporéwnywalnych
korzysci kazdemu, zarowno na etapie projektowania, jak i uzytkowania.

ACO na swiecie

Posiadajac ponad szesc¢dziesiecioletnie doswiadczenie w projektowaniu i wytwarzaniu elementéw odwodnien, ACO stworzyto
unikalna na skale $wiatowa baze kompetencji, w rezultacie czego tworzy innowacyjne i zdobywajgce nagrody produkty. Bedac
uznanym liderem na wielu rynkach, upatrujemy zrodta naszego sukcesu we wspoétuczetniczeniu w potrzebach klienta i zrozu-
mieniu ich. Zardwno wielkie miedzynarodowe koncerny, jak i mate, lokalne przedsiebiortwa, znajduja w naszych zasobach bar-
dzo wysoki poziom produktow i ustug, mozliwy tylko dzieki miedzynarodowym badaniom, rozwojowi i zaktadom produkcyjnym
na catym swiecie, majacym stale na uwadze lokalne wymagania.




ACO.

Cleaning principles for drainage.

Odwodnienie jest krytycznym elemen-
tem w utrzymaniu higieny w zaktadzie
przetworstwa zywnosci. Skuteczne od-
wodnienie pomaga zminimalizowa¢ za-
grozenia dla $rodowiska zewnetrznego
i stanowi centrum bezpiecznego i higie-
nicznego dziatania wewnatrz. Ciecze,
rozlane na podtodze zaktadu, stwarzaja
potencjalne ryzyko zakazen mikrobio-
logicznych. Ptyny te moga pochodzi¢

Zasady

Z procesu czyszczenia, procesow pro-
dukcyjnych lub by¢ efektem przypad-
kowego rozlania. Bardzo czesto ciecze
zawieraja inne skfadniki - najczesciej
substancje organiczne. Odwodnienie
spetnia tutaj potrojna role: przechwy-
tywanie, transport cieczy oraz funkcje
bariery.

Skuteczne  czyszczenie  odwodnien
w zaktadach przetwarzajacych zywnosé

C

redukuje ryzyko zakazenia i zepsucia
produktow spozywczych podczas przy-
gotowywania, przetwarzania i przecho-
wywania. Gtébwnym rezultatem czysz-
czenia jest usuniecie zanieczyszczenh
w celu uzyskania czestej powierzchni
i zredukowanie przez to ilosci mikroor-
ganizmow. Dalsze zmniejszenie ilosci
mikroorganizméw osiagane jest przez
dezynfekcje.

W procesie czyszczenia wykorzystywana jest kombinacja energii cieplnej, kinetycznej i chemicznej. Proces czyszczenia jest zawsze
kombinacja tych trzech sktadnikow oraz czasu potrzebnego im do dziatania. Trzeba przyznaé, ze kluczowym elementem catego wypo-
sazenia — wkaczajac w to odwodnienie — w zaktadzie przetwarzajacym zywnos¢, jest higieniczny projekt, utatwiajacy czyszczenie i de-
zynfekcje. Inaczej proces czyszczenia bytby czaso- i energochfonny, a przez to kosztowny. Wszystkie elementy odwodnien ACO ze stali
nierdzewnej sa zaprojektowane higienicznie - brak ostrych naroznikow, krawedzi, martwych przestrzeni i szczelin. Nasze odwodnienia
sq tatwo dostepne w celu czyszczenia i inspekcji wizualnej.

Wszystkie promienie zaokragleen
wieksze niz 3 mm znaczaco
poprawiajg skutecznos¢
czyszczenia

Gteboko ttoczony korpus
zapewnia gtadkie powierzchnie
bez szczelin, w ktorych moga
gniezdzi¢ sie grozne bakterie

Wypetnienie krawedzi
zapewnia stabilne i trwate
potaczenie pomiedzy wpustem
i otaczajaca posadzka,
ograniczajac ryzyko pekniec,
€O sprzyja¢ moze rozwojowi
bakterii.

LSuchy korpus” w petni samo
drenujacy, eliminuje stojaca
wode, zapachy, oraz rozwoj
mikroorganizmow i potencjalne
skazenie.



Skutecznos¢ czyszczenia zalezy od
kilku czynnikéw:

* rodzaju i wtasciwosci
zanieczyszczen;

e materiatu, projektu i rodzaju
powierzchni;

e wody i $rodkow czystosci;

e parametrow czyszczenia, takich
jak temperatura, czas, predkos¢
przeptywu, stezenie srodkow
chemicznych

Czyszczenie przemystowe

Wazne jest, aby wziagé¢ pod uwage, ze srodowisko produkcyjne jest potencjalnym zrédiem czynnikéw chorobotwor-
czych i powodujacych psucie zywnosci. Wpusty, kanaly sciekowe, sciany, podtogi i dachy w poblizu wlotéw powie-
trza s3a potencjalnymi miejscami rozwoju mikroorganizmow.

Istnieja dwa rézne typy powierz-
chni, przeznaczonych do czysz-
czenia:

Majace kontakt z produktem
Wszystkie urzadzenia, ktére swiadomie
lub nieswiadomie (na przyktad z powo-
du rozpryskiwania) moga mie¢ kontakt
z koncowym produktem, lub z ktorych
substancje state lub ciecze moga spasc¢
lub sptyna¢ na produktu lub do jego
opakowania.

Nie majace kontaktu z produktem
Wszystkie inne odstoniete powierzchnie,
w tym powierzchnie zwigzane z wypo-
sazeniem, takie jak elementy konstruk-
cyjne, panele sterujgce i powierzchnie
zewnetrzne. Sa to réniez powierzchnie
zZwigzane ze S$rodowiskiem produkcyj-
nym, takie jak podtogi, sciany i kanaty
odwodnieniowe.

Procesy czyszczenia dziela sie na
suche i mokre.

Czyszczenie na sucho

Czyszczenie na sucho jest to mecha-
niczne usuwanie zanieczyszczen za po-
mocga zamiatania, szczotkowania, wycie-
rania i odkurzania. Obszary zazwyczaj
czyszczone na sucho to zaktady produ-
kujace make, kakao, mleko w proszku,
produkty suche, zupy w proszku i suche
produkty dla niemowlat.

Czyszczenie na mokro

Czyszczenie na mokro wymaga uzycia
cieczy, zwykle na bazie wody, w celu
uzyskania zadanej skutecznosci czysz-
czenia. Stosowane jest do czyszczenia
otwartych przestrzeni produkcyjnych
(ang. Open Plant Cleaning - OPC):
powierzchnie czyszczone musza by¢
dostepne dla cieczy. Niektore elementy
wyposazenia muszg byc fizycznie wy-
montowanie, wyniesione z przestrzeni
produkcyjnej i czyszczone osobno (ang.
Cleaning out of place - COP). Odwod-
nienia wymagaja czyszczenia na mokro.

Mozna réwniez podzieli¢ czysz-
czenie na wykonywane recznie
i automatycznie

Czyszczenie reczne

Czyszczenie reczne zwykle postrzegane
jest jako pracochtonne, a przez to dro-
gie. Przybory do czyszczenia powinny
by¢ higieniczne - odporne na dziatanie
wykorzystywanych substancji chemicz-
nych i odpowiednie do wykonywanej
operacji. Osoby odpowiedzialne powin-
ny by¢ odpowiednio przeszkolone, by
mogty wykonywac czyszczenie zgodnie
z oczekiwanymi wymaganiami odnosnie
czystosci. Odwodnienia ACO zawieraja
wszystkie elementy projektu higienicz-
nego - co sprawia, ze ich czyszczenie
jest o wiele prostrze i szybsze niz konku-
rencyjnych produktow.

Czyszczenie automatyczne
Naczynia i zdemontowane elementy wypo-
sazenia sg automatycznie czyszczone i de-
zynfekowane w tacowych lub tunelowych
zmywarkach przemystowych, (automatycz-
ne COP). CIP jest takze uznawane za sy-
stem automatycznego czyszczenia.



Usuna¢ resztki zywnosci, surowcow,
materiatow opakowaniowych
i narzedzia.

Przykry¢ wszystkie urzadzenia,
ktore moga by¢ przypadkowo
zanieczyszczone.

Usuna¢ dostepne zanieczyszczenia
z podlogi i rusztéw oraz umiescic je
w odpowiednim pojemniku.

Zdjac ruszt.

ACO wpusty, kanaty Euro i Modular - czyszczenie reczne

Umyc¢ wszystkie powierzchnie
przy uzyciu odpowiedniego
detergentu i odpowiedniej
szczotki reczne;.

Sptukac wszystkie powierzchnie
czysta woda

Sprawdzi¢ wizualnie czystos¢
powierzchni. Powtorzy¢
czyszczenie w razie potrzeby.

Zamontowac kosz osadczy i ruszt na
swoim miejscu.

Sptukaé cate odwodnienie czysta woda

Wyjac kosz osadczy i syfon. 1 1 ® w celu zalania syfonu

Umiescic¢ zebrane odpady

i zanieczyszcznia w odpowiednim
pojemniku. Przemy¢ ruszt, kosz
osadczy i syfon czysta woda.
Zamontowac syfon na swoim
miejscu.




ACO wpusty, kanaty Euro i Modular - czyszczenie chemiczne

Usuna¢ resztki zywnosci, surowcow, 7. Natozy¢ piane na wszystkie powierzchnie.
materiatow opakowaniowych
i narzedzia.
Przykry¢ wszystkie urzadzenia, 8. Pozostawi¢ piane na 15 minut.
ktore moga by¢ przypadkowo
Zzanieczyszczone. G
15 minut
Usuna¢ dostepne zanieczyszczenia 9 Sptuka¢ piane czysta woda
z podlogi i rusztdéw oraz umiescic je ° .
w odpowiednim pojemniku.
Zdjaé ruszt. Sprawdzi¢ wizualnie czysto$¢
powierzchni. Powtorzy¢
czyszczenie w razie potrzeby.

Zamontowac kosz osadczy i ruszt na swoim
miejscu.

Wyjac kosz osadczy i syfon.

Umiescic¢ zebrane odpady

i zanieczyszcznia w odpowiednim
pojemniku. Przemy¢ ruszt, kosz
osadczy i syfon czysta woda.
Zamontowac¢ syfon na swoim
miejscu.

Sptukac cate odwodnienie czysta
woda w celu zalania syfonu.




Przeglad procedur czyszczenia
Rekomendowane procedury dla podiog i odwodnien ze stali nierdzewnej

Ponizsze instrukcje to tylko ogolne wskazowki. Zawsze nalezy przestrzegaé¢ zalecen producenta.
Kazda procedura musi by¢ zweryfikowana i dostosowana do konkretnego zastosowania.

po ptukaniu

Przyktady substancji
chemicznych,
Czestotliwosc Procedura Czynniki fizyczne Czynniki chemiczne odpowiednich dla
odwodnien ze stali
nierdzewnej ACO
* Para
Usunigcie resztek * Woda pod wysokim e Zasady (wodorotlenek Wystarczajq zwykte
organicznych ciSnieniem sodowy, wodorotlenek srodki chemiczne
Codziennie (ttuszcze, biatka, * Energia mechaniczna/ potasowy) przeznaczone do
sacharydy kinetyczna (szczotki, * Detergenty/srodki czyszczenia podtog
i polisacharydy) urzqdzenia CIP o Sredniej powierzchniowo czynne (nalezy sprawdzic)
predkosci)
* Kwas azotowy do pasywacji
L. stali nierdzewnej narazonej * Acifoam
Usuniecie .
. . na kontakt z chlorem (JohnsonDiversey)
zanieczyszczen . . .
i . . . * Kwas nieorganiczny (kwas * Acigel
L nieorganicznych, Mechaniczne metody Scierne - .
Co tydzien B . fosforowy) (JohnsonDiversey)
mogaqcych tworzy¢ polerowanie . ]
* Stabe kwasy organiczne * Super Dilac
bardzo trwate i
. * Kwas fluorowodorowy do (JohnsonDiversey)
biofilmy . L
usuwania krzemianow
U .
suwanie - , , Alkohole
Uwaga pozostatosci wody Sprezone powietrze

(alkohol izopropylowy, etanol)

Wszystkie procedury czyszczenia, takze rekomendowane przez dostawce wyposazenia, musza by¢ wtasciwie sprawdzone na wyposazeniu, na ktérym maja by¢

stosowane oraz na spodziewanych zanieczyszczeniach, nawet po pewnym czasie wykorzystywania.

Zawsze przestrzegacé instrukcji producenta w celu unikniecia uszkodzenia wyposazenia.




