Lajski, dnia 8.11.2019r.

A

g
o
A ACO Elementy Budowlane Sp. z 0.,
ul. Fabryczna 5, tajski; 05-119 Legionov.u
tel. 22 767 0 500, fax 22 767 0 513
NIP 113-00-05-700

(pieczeé firmowa)

Informacja

Produkty wymienione ponizej (dalej: ,,Wyréb”), w oparciu o Oswiadczenie z dnia
08.11.2019 (kopia w zatgczeniu) jest Wyrobem legalnie wprowadzonym do obrotu w Niemczech
przez ACO Haustechnik Im Gewerbepark 11c 36457 Stadtlengsfeld Germany zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi dla tego kraju.

Wobec powyzszego ACO Elementy Budowlane Sp. z 0.0. z siedzibg w Lajskach w oparciu o
uregulowanie zawarte w art. 5 ust. 3 ustawy o wyrobach budowlanych udostepnia Wyréb na rynku
krajowym. Wyrobowi towarzysza przetltumaczone na jezyk polski informacje tozsame z

informacjami przekazywanymi wraz z Wyrobem na rynku niemieckim.

Podpisano,

W ACO Elementy Budowlane
AlCIO b2 9.9

lga' Ptaciszewska

(podpis osoby uprawnionej do reprezentacji)

Produkt:

Separator ttuszczu LipuMobil-P — Typ 0,8
Nr kat. 3700.04.00

Nr kat. 3700.04.10

Nr kat. 3700.04.20

Zatacznik:
— kopia oswiadczenia




Oswiadczenie ; Erklirung

‘ Niniejszym potwierdzamy, ze produkt, Hiermit bescheinigen wir, dass Produkte§
‘wymieniony ponizej zostat legalnie gemil unten stehender Auflistung legal auf demé
;. wprowadzony do obrotu na terytorium Niemiec, | Gebiet der Bundesrepublik in Verkehr gebrachtj
jest produktem bezpiecznym i spetnia wymogi;worden sind. Es ist ein sicheres Produkt und
‘Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu:entspricht den Anforderungen der Verordnungff
§Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r.:(WE) Nr. 1907/2006 des Européiischeng
(REACH). Obowigzujace w naszym krajugParlaments und des Rates vom 18. Dezemberg
gprzepisy nie wymagajg stosowania specjalnych?2006 (REACH). Die in unserem Land geltenden§
‘procedur, czy tez certyfikacji, ani nie nakazujq;Vorschriﬁen erfordern, in diesem§
éwystawienia jakichkolwiek dokumentaciji przy§Zusammenhang, weder die Anwendung vong
wprowadzaniu tego typu wyrobu na rynekj% Sonderverfahren ggf. Zertifizierung, nochf
éniemiecki. gzwingen dazu, irgendwelche Dokumentation;

gbeim Inverkehrbringen auf den deutschen Markt;:

-auszustellen.

Stadtlengsfeld, 08.11.2019r.

Podpisano/Gezeichnet von:

Marco Eulenstein
Leiter Geschiftsfeld Abwassertechnik

(Unterschrift der zur Vertretung berechtigten Person)

Produkte:

Fettabscheider LipuMobil-P — Typ 0,8
Artikel-Nr. 3700.04.00
Artikel-Nr. 3700.04.10
Artikel-Nr. 3700.04.20




Ogolna homologacja
nadzoru budowlanego /
Ogolne dopuszczenie
rodzaju konstrukcji

Nr homologacji:
Z-54.6-546

Whioskodawca:

ACO Passavant GmbH
Im Gewerbepark 11c¢
36457 Stadtlengsfeld

NIEMIECKI INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANE]

Punkt Dopuszczenia

Wyrobéw Budowlanych i Rodzajow Konstrukeji
Urzad Kontroli Techniki Budowlanej

finansowany wspélnie przez panstwo i kraje zwigzkowe
Instytucja prawa publicznego

Cztonek EOTA, UEAtc i WFTAO

Data: Nr akt:
06.12.2018 I1 33-1.54.6-2/18

Okres obowiazywania:
od: 6 grudnia 2018
do: 6 grudnia 2023

Przedmiot objety ta decyzja administracyjng:
Separator ttuszczu dla ruchomych zmywarek

LipuMobil-P/LipuMobil-S

Powyzszy przedmiot homologacji zostaje niniejszym dopuszczony przez nadzér budowlany pod

katem ogdlnobudowlanym.

Niniejsza decyzja sktada si¢ z sze$ciu stron i czterech zatgcznikdw.

DIBt

DIBt | KolonnenstraBe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +49 30 78730-0 | Faks: +49 30 78730-320 | E-Mail:

dibt@dibt.de | www.dibt.de
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Ogélna homologacja nadzoru budowlanego /
Ogoélne dopuszczenie rodzaju konstrukcji
Nr Z-54.6-546 Strona 2 z 6 | 6 grudnia 2018

I. POSTANOWIENIA OGOLNE

1. Ta decyzja potwierdza uzyteczno$¢ lub przydatnos$é¢ przedmiotu objetego zatwierdzeniem
zgodnie z przepisami budowlanymi kraju /Landu.

2. Niniejsza decyzja nie zastgpuje wymaganych prawem pozwolefi, zgéd i certyfikatéw na
realizacj¢ projektow budowlanych.

3. Niniejsza decyzja jest wydawana bez wplywu negatywnego na prawa oséb trzecich, w
szczegolnosci prawa wiasnosci prywatne;.

4. Bez wplywu na dalsze postanowienia ,,przepis6w szczegdlnych”, przedmiotu objetego
zatwierdzeniem muszg zosta¢ udostgpnione kopie tej decyzji uzytkownikowi lub
korzystajagcemu z danego przedmiotu. Do tego nalezy wskaza¢ uzytkownikowi lub
korzystajacemu z przedmiotu, ze decyzja musi by¢ dostgpna w miejscu korzystania lub
uzytkowania. Na zgdanie kopie muszg zosta¢ udostgpnione stosownym zaangazowanym
Urzedom,

5. Niniejsza decyzja moze by¢ powielana jedynie jako catos¢. Czgéciowa publikacja
wymaga zatwierdzenia przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej. Teksty i rysunki
broszur reklamowych nie mogg by¢ sprzeczne z decyzja, ttumaczenia decyzji musza
zawiera¢ notatke ,,Ttumaczenie niemieckiej wersji oryginalnej nie sprawdzone przez
Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej”.

6. Niniejsza decyzja wydawana jest z mozliwo$cig odwotania. Postanowienia decyzji moga by¢
w pézniejszym czasie uzupetnione i zmienione , zwlaszcza jesli wymaga tego nowa wiedza
techniczna.

7. Niniejsza decyzja odnosi si¢ do informacji i dokumentéw dostarczonych przez wnioskodawce.
Zmiana tych podstaw nie jest obj¢ta niniejszg decyzja i musi zosta¢ niezwlocznie ujawniona
Niemieckiemu Instytutowi Techniki Budowlane;.

8. Ogdlna homologacja typu zawarta w niniejszej decyzji, jest réwniez uwazana za ogdlne
zezwolenie nadzoru budowlanego dla danego typu.

7259279.18 1.54.6-2/18
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Ogélna homologacja nadzoru budowlanego /

Ogoélne dopuszczenie rodzaju konstrukcji
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II. REGULACIJE SPECJALNE

1.

2.2
2.2.1
22.1.1

2.2.1.2

22.13

22.14

7259279.18 1.54.6-2/18

Przedmiot objety zatwierdzeniem i zakres uzytkowania lub korzystania

Przedmiotem objetym zatwierdzeniem sg separatory thuszczu dla ruchomych urzadzen
zmywarek ze stali szlachetnej lub PE-LLD zgodnie z zatacznikiem 1 (zwane dale;j
separatorami).

Zostaty zaprojektowane do podtaczenia do mobilnych przemystowych zmywarek o
maksymalnym zuzyciu wody 5 1 na cykl zmywania i czasie zmywania co najmniej jednej
minuty. Oprécz zmywarki mozna podtaczy¢ maksymalnie jeden cykl urzadzenia, ktére stuzy
do wstgpnego ptukania naczyn i dziata tylko przez krétki czas.

Separatory nie s3 przeznaczone do instalacji na state.

Poprzez przyznanie tego ogélnego zezwolenia nadzoru budowlanego, potwierdza sig, ze s3
spetnione wymogi prawa wodnego w rozumieniu rozporzadzen landéw o stwierdzeniu
przydatno$ci w mysl prawa wodnego produktéw budowlanych i typéw konstrukcji, poprzez
udowodnienie, zgodnie z regulaminami budowlanymi (WasBauPVO).

Przepisy dla produktu budowlanego

Wtasciwos$ci i budowa separatoréw

Separatory sg oceniane zgodnie z ,,Wymaganiami dla separatoréw ttuszczu dla ruchomych
zmywarek” Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej w wersji obowigzujacej w
momencie wydawania dopuszczenia (homologacji).

Separatory powoduja oddzielanie si¢ ttuszczéw organicznych i olejéw od brudnej wody
wylgcznie na skutek grawitacji.

Separatory odpowiadaja pod wzglgdem projektu, zastosowanych materiatéw i wymiaréw
informacjom zawartym w zatgcznikach 1-3.

Produkcja i oznaczenie

Produkcja

Separatory

Separatory nalezy produkowaé fabrycznie poprzez wbudowanie elementéw montazowych
zgodnie z ustgpem 2.2.1.4 w pojemniki zgodnie z ustgpem 2.2.1.2 lub 2.2.1.3.

Zbiornik separatora ze stali szlachetnej

Zbiorniki separatora nalezy produkowac z blachy stalowej ze stali nierdzewnej
X6CrNiMoTi17-12-2 (nr materiatu 1.4571) zgodnej z DIN EN 10088-2! z wymiarami
zgodnymi z zalgcznikiem 3 i o grubosci sciany rz¢du 2 mm.

Przy wykonywaniu spaw6w zbiornika, nalezy przestrzega¢ obowigzujacych technicznych
przepisow dla wykonywania i kwalifikacji producenta konstrukcji stalowych.

Zbiornik separatora z tworzyw sztucznych

Zbiorniki separatora nalezy wykonac z tworzywa sztucznego, zgodnie z przedtozonymi w
Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej i doktadnie opisanymi nazwg handlowa, nazwa
producentem i parametrami masami formierskimi z PE-LLD, przez spiekanie rotacyjne o
grubosci $cianki 5 mm.

Elementy montazowe

Wszystkie elementy montazowe muszg by¢ wytwarzane zgodnie z informacjami zawartymi w
zalgcznikach 1-3 na odpowiedzialno$¢ wnioskodawcy i instalowane w zbiorniku separatora.

DIN EN 10088-2-2014-12 stale nierdzewne — cz¢$¢ 2: techniczne warunki dostawy dla
blachy i tasm ze stali odpornych na korozj¢ do
ogdlnego zastosowania




NIEMIECKI INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANE]

Ogoélna homologacja nadzoru budowlanego /
Ogoélne dopuszczenie rodzaju konstrukcji
Nr Z-54.6-546 Strona 4 z 6 | 6 grudnia 2018

2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

2.3.2

Oznaczenie

Separatory musza by¢ oznakowane przez producenta znakiem zgodnos$ci (znakiem ii) zgodnie
z przepisami dotyczacymi znakéw zgodno$ci obowigzujacymi w danym kraju. Oznaczenie
znakiem Ui moze nastgpi¢ jedynie, gdy spetnione sg warunki zgodnie z ustgpem 2.3.
Producent musi ponadto zaopatrzy¢ separator w nastepujace informacje:

- separatory ttuszczu dla ruchomych zmywarek

- oznaczenie typu LipuMobil-P lub LipuMobil-S

- pojemno$¢ separatora

- rok produkc;ji

- nazwe lub znak producenta

Pozostale

W stosownych przypadkach podczas produkcji i oznaczania separatoréw nalezy przestrzegac
wymagan z innych dziedzin prawa (np.: przepiséw i rozporzadzen odnos$nie wdrozenia
europejskiej dyrektywy niskonapigciowej, dyrektywy EMV lub dyrektywy dla urzadzen i
systeméw ochrony do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem, w obszarach zagrozonych
wybuchem).

Certyfikat zgodnosci

Ogoélne

Poswiadczenie zgodno$ci separatora z przepisami niniejszej ogélnej homologacji nadzoru
budowlanego musi nastapi¢ dla kazdego zaktadu produkcyjnego wraz z certyfikatem
zgodno$ci producenta opartym na fabrycznej kontroli produkcji. Po§wiadczenie zgodno$ci
producent potwierdza poprzez oznaczenie produktu budowlanego znakiem zgodnosci
(znakiem ii) ze wskazowka co do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem

Fabryczna kontrola produkcji

W kazdym zaktadzie produkcyjnym nalezy zorganizowac i przeprowadzié fabryczng kontrolg
produkc;ji. Przez fabryczng kontrolg produkcji rozumie si¢ podejmowany przez producenta
ciggty nadzér produkcji, dzieki ktéremu ten zagwarantuje, ze produkowane przez niego
produkty budowlane odpowiadaja przepisom ogélnej homologacji nadzoru budowlanego.
Fabryczna kontrola produkcji powinna zawiera¢ przynajmniej wyszczegélnione ponizej srodki
- opis i kontrolg materialéw wyj$ciowych i elementéw budowlanych:

Zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z postanowieniami niniejszej ogélnej homologacji
nadzoru budowlanego musi zosta¢ potwierdzona przez dostawce przynajmniej za pomocg
certyfikatéw fabrycznych, zgodnie z normg DIN EN 102042, a dokumenty dostawy
sprawdzone pod katem zgodno$ci z zaméwieniem dla kazdej dostawy.

Dla materialéw zbiornika ze stali szlachetnej obowigzuje:

Blachy stalowe musza by¢ produkowane i oznaczone zgodnie z przepisami technicznych regut
DIN EN 10088-2. Oznaczenie musi zawiera¢ wymagane istotne dla celu zastosowania cechy
zgodnie z rozdziatem 2.2.1.

DIN EN 10204:2005-01 wyroby metalowe; rodzaje po§wiadczen kontroli

759279.18 1.54.6-2/18
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Dla materialéw zbiornika z tworzywa sztucznego obowigzuje:
Producent zbiornika musi wykaza¢ na podstawie zaswiadczen 2.3/3.1.B zgodnie z DIN EN
10204 producenta materiatu wyj$ciowego, ze masa formierska spetnia ustalone wymagania.
Wskaznik ptynigcia i ggsto$¢ materiatu formierskiego (zbiornik) nalezy sprawdzi¢ w
przypadajacych odcinkach (np. krééce, otwory) po rozruchu eksploatacyjnym, zmianie partii,
jednak przynajmniej raz w miesigcu produkcyjnym, pod katem zgodno$ci z nastgpujgcymi

wymogami.
Witasciwosé Jednostka Podstawa kontroli Wymég
Wskaznik ptynigcia | g/(10 Min) DIN EN ISO 1133-1° | Maks. MFR = MFR
MEFR 190/2,16 190/2,16( + 15 %
Grubo$é g/cm? DIN EN ISO 1183-1* | D¢y= D@y + 15 %

Wskaznik a = zmierzona warto$¢ przed obrébka (masa formierska)
Wskaznik e = zmierzona warto$¢ po obrébce (na zbiorniku)
- kontrole i testy, ktdére nalezy przeprowadzi¢ na gotowym separatorze:
e  Wymiary
Wymiary okre$lone w zatacznikach 2 i 3 nalezy sprawdzié na kazdym separatorze.
Jesli nie okreslono tolerancji zgodnie z odpowiednimi normami DIN, obowiazuja
nastgpujace:
dla wymiaréw elementéw budowlanych: stopien doktadno$ci B zgodnie z DIN EN
ISO 139209
dla spadkéw +10 mm (jako wymiar bazowy obowigzuje
lustro wody w spoczynku)
dla pozostatych wymiaréw funkcyjnych: + 1,5% (jako wymiar bazowy
obowigzuje lustro wody w spoczynku)
e Wodoszczelnos¢
Wodoszczelno$¢ nalezy sprawdza¢ co najmniej raz dziennie na separatorze z biezacej
produkcji poprzez napetnienie separatora wodg do gérnej krawedzi obudowy
separatora w celu kontroli wizualnej wycieku zewngtrznego.
Wiyniki fabrycznej kontroli produkcji nalezy rejestrowac i oceniaé. Zapisy muszg zawiera¢ co
najmniej nast¢pujace informacje:
- oznaczenie produktu budowlanego wzglgdnie materiatlu wyjsciowego i czesci sktadowych
- rodzaj kontroli lub testu
- date produkciji i kontroli produktu budowlanego wzglednie materialu wyjsciowego lub czgsci
sktadowych
- wynik kontroli i testow i, jezeli dotyczy, poréwnanie z wymogami
- podpis osoby odpowiedzialnej za fabryczna kontrole produkcji
Zapisy muszg by¢ przechowywane przez co najmniej pi¢¢ lat. Nalezy je przedktadac¢ na
zadanie do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej, wta$ciwego nadzoru budowlanego

lub wiasciwego organu ds. gospodarki wodne;.
3 DIN EN ISO 1133-1:2012-03  tworzywa sztuczne — oznaczenie wskaznika szybkosci
przeptywu masy cieczy macierzystej(MFR -Massed Fliess Rate)
i objgtosciowego natgzenia przeptywu cieczy macierzystej
(MVR Melt Volume-Flow Rate) tworzyw termoplastycznych

4 DIN EN ISO 1183-1:2013-04  tworzywa sztuczne - Metoda okreslania ggstoéci
niespienionych tworzyw sztucznych
5 DIN EN ISO 13920:1996-11 Spawanie - Ogélne tolerancje dla konstrukcji spawanych;

diugosci i miary katowe, forma i potoZenie

759279.18 1.54.6-2/18
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Przy niezadawalajgcym wyniku kontroli producent musi niezwlocznie podjaé $rodki w celu
usunigcia wady. Produkty budowlane niespetniajace wymagan muszg by¢ traktowane w taki
sposob, aby nie mozna byto ich pomyli¢ z tymi, ktére wymagania spetniajg. Po usunieciu
wady — jezeli technicznie mozliwe i wymagane jako dowdd usunigcia wady — powtérzyé
niezwtocznie odpowiednig kontrole.

3 Postanowienia odno$nie planowania, pomiaréw i wykonania

Separatory nalezy przytacza¢ z uwzglgdnieniem zakresu zastosowania tylko do wymienionych
zmywarek z odpowiednim odprowadzeniem $ciekéw zgodnie z rozdziatem 1.

Producent musi dotgczy¢ do kazdego separatora instrukcje montazu. Instrukcja montazu musi
by¢ przestrzegana przez uzytkownika.

4 Przepisy odnosnie uzytkowania i konserwacji
Producent dotaczy do kazdego separatora instrukcj¢ uzytkowania i konserwacji, ktéra treécig
odpowiada informacjom zawartym w zataczniku 4.

Uzytkowanie i konserwacja musi by¢ przeprowadzana przez uzytkownika, odpowiednio do
danych zatacznika 4.

759279.18 1.54.6-2/18
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Rysunek : LipuMobil-P

270

SN -

$60 x 410

o
Shd ]

D poziom:

2 poziom:

3 poziom:

lustro wody w spoczynku
o powierzchni 0,154 m?

najwyzszy poziom lustra
wody przy obcigzeniu
znamionowym i
maksymalnej ilo$ci
osadzonego tluszczu
(lustro wody w spoczynku
plus DN)

zamierzona linia podziatu
mi¢dzy separatorem a
osadnikiem szlamu o

powierzchni 0,192 m?

t.aczna pojemnos$é: 481
Maks. ilos¢ osadnik tluszczu: 151
Maks. ilo$¢ osadnik szlamu: 161

Tabela: wykaz cze$ci ze specyfikacja
materialowa




Cze$¢ | Nazwa Materiat
1 Obudowa Tworzywo sztuczne
lub stal szlachetna
(1.4571)
2 Czes¢ wlotowa | Tworzywo sztuczne
komplet lub stal szlachetna
(1.4571)
3 Uszczelnienie | Kauczuk nitrylowy
(NBR)
4 Pokrywa Tworzywo sztuczne
lub stal szlachetna
(1.4571)
5 Pier$cien Stal szlachetna
zaciskowy (1.4571) lub stal
powlekana
6 Czgsc Tworzywo sztuczne
wylotowa lub stal szlachetna
komplet (1.4571)
7 Tabliczka Tworzywo sztuczne
znamionowa wzglednie stal
szlachetna

Urzadzenie separatora ttuszczu dla ruchomych zmywarek do dowolnego
ustawienia

Przeglad
LipuMobil-P Typ 0,8 ze zintegrowanym osadnikiem szlamu (wykonanie

tworzywo sztuczne)
LipuMobil-S Typ 0,8 ze zintegrowanym osadnikiem szlamu (wykonanie stal

szlachetna)

Zatacznik 1

759279.18
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Rysunek : LipuMobil-P
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najwyzszy poziom lustra ptynu przy
obcigzeniu znamionowym i maksymalnej
ilosci osadzonego ttuszczu (lustro

wody w spoczynku plus DN)

Urzadzenie separatora ttuszczu dla ruchomych zmywarek do dowolnego
ustawienia

Zaltacznik 2

LipuMobil-P Typ 0,8 ze zintegrowanym osadnikiem szlamu (wykonanie
tworzywo sztuczne)
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Rysunek : LipuMobil-P
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2 poziom:

najwyzszy poziom lustra ptynu przy
obcigzeniu znamionowym i maksymalnej
ilosci osadzonego tluszczu (lustro

wody w spoczynku plus DN)

Urzadzenie separatora ttuszczu dla ruchomych zmywarek do dowolnego
ustawienia Zatacznik 3
LipuMobil-S Typ 0,8 ze zintegrowanym osadnikiem szlamu (wykonanie stal
szlachetna)
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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie separatora jest przewidziane do uzycia wytacznie do oddzielania ulegajacych zmydlaniu
olejéw i thuszczéw pochodzenia roslinnego i zwierzgcego.

Obszary zastosowania dla ruchomych zmywarek ( nie zamontowanych na stale):

eruchome stanowiska w stotéwkach

® naczynia przeno$ne

Podlgczenie

ePrzylaczenie przemystowej zmywarki o minimalnym czasie zmywania 1 min z wymiennym czasem
2 minuty. Daje to czas cyklu t z 1, 5 minuty. Zuzycie wody do zmywania zmywarki przemystowej VS
=5 litréw.

eobok zmywarki, podlaczenie maksymalnie jednego urzadzenia do ptukania wstgpnego naczyn z
krétkim czasem eksploataciji.

Przestrzeganie przepisow prawnych i technicznych.

Przy montazu, eksploatacji, konserwacji i kontroli urzadzen separatora nalezy przestrzega¢ specjalnych
przepiséw prawnych i technicznych.

Zasady montazu.

Miejsce ustawienia urzadzenie separatora powinno si¢ znajdowa¢ mozliwie najblizej punktu odptywu
$ciekéw, aby zapobiec tworzeniu si¢ ztogdéw i zapychaniu przewodéw odptywowych do §ciekéw przez
schladzajacy sie i twardniejacy tluszcz.

Tabliczka znamionowa urzadzenia musi by¢ w kazdym wypadku umieszczona tak, aby byla tatwa do
odczytania.

Wszystkie elementy montazowe urzadzenia separatora nalezy sprawdzi¢ przed instalacjg pod katem
dobrego stanu technicznego i chronié¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Konieczne przytacza nalezy utozy¢ nie dostarczajac napigcia.

Wyladunek i transport

Obudowe roztadowac i transportowac r¢eznie lub przy uzyciu odpowiedniego podno$nika (zamocowacé
taSmy odbojnika na kréécach przytaczeniowych).

Instalacja

eUstawienie na osi przewoddw rurowych. Doptyw i odptyw: pamigta¢ o kierunku przeptywu!
eutworzy¢ potaczenia rurowe

enapetni¢ urzgdzenie woda

Eksploatacja

ezbierajacy si¢ tluszcz nalezy usuwac codziennie, gromadzi¢ w szczelnym pojemniku zabezpieczonym
przed wydostawaniem si¢ zapachdw i usuwac zgodnie z przepisami.

ePo zakoriczeniu pracy, ale co najmniej raz na tydzien, nalezy separator oprézni¢ catkowicie i go
wyczyscic.

oW odniesieniu do usuwania wyjetej zawartosci, przestrzega¢ miejscowych przepisow.
Kompleksowe czyszczenie

e Otworzy¢ pokrywe otworu konserwacyjnego.




e(Qdessac/ oprézni¢ zawartos$c, ostroznie wyjac zawiesine osadzajaca si¢ , usunaé doktadnie tworzace
sie narosty i ztogi.

eOsadnik szlamu i separator doktadnie wyczyscicé.

eUsunigcie zawartosci odnotowaé prawidtowo i zgodnie z przepisami w dzienniku eksploatacji.

Urzadzenie separatora ttuszczu do ruchomych urzadzen zmywarek do ustawiania Zatacznik 4
0sobno

Opis

LipuMobil-P typ 0,8 ze zintegrowanym osadnikiem szlamu ( wersja z tworzywa

sztucznego)
LipuMobil-P typ 0,8 ze zintegrowanym osadnikiem szlamu ( wersja ze stali

nierdzewnej)

,»Ttumaczenie niemieckiej wersji oryginalnej nie sprawdzone przez Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej”.
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Antragsteller:

ACO Passavant GmbH
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Gegenstand dieses Bescheides:
Fettabscheider fiir bewegliche Spiileinrichtungen
LipuMobil-P/LipuMobil-S
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Eine vom Bund und den Léndern
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Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich

zugelassen/genehmigt.
Dieser Bescheid umfasst sechs Seiten und vier Anlagen.
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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegen-
standes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwen-
dungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden ebenfalls Kopien

zur Verfugung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstéandig vervielféltigt werden. Eine auszugsweise Veréffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften dlrfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprufte Ubersetzung der

deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtréglich erganzt
und geé&ndert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

8 Die von diesem Bescheid umfasste aligemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.

Z59279.18 1.54,6-2/18
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Fettabscheider fur bewegliche Spiileinrichtungen aus Edelstahl
oder PE-LLD gemaR Anlage 1 (nachfolgend als Abscheider bezeichnet).

Sie sind zum Anschluss jeweils einer beweglichen gewerblichen Spiilmaschine mit einem
maximalen Wasserbedarf von 5| pro Spllzyklus und einer Spiilzeit von mindestens einer
Minute bestimmt. Neben der Spiilmaschine darf maximal noch ein Ablauf einer Einrichtung
angeschlossen werden, die zum Vorspulen des Geschirrs verwendet wird und nur kurzzeitig
in Betrieb ist.

Die Abscheider sind nicht zur ortsfesten Installation vorgesehen.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der L&nder zur Fest-
stellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch Nachweise

nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfuilit.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Aufbau der Abscheider
Die Abscheider sind nach den "Anforderungen an Fettabscheider fur bewegliche Spiilein-
richtungen" des DIBt in der zum Zeitpunkt der Erteilung der Zulassung gultigen Fassung
beurteilt.
Die Abscheider bewirken die Trennung organischer Fette und Ole vom Schmutzwasser
allein aufgrund der Schwerkraft.
Die Abscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe und
der Malle den Angaben der Anlagen 1 bis 3.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung

2.21 Herstellung

2.2.1.1 Abscheider
Die Abscheider sind werkmé&Big durch Einbau der Einbauteile nach Abschnitt 2.2.1.4 in die
Behalter nach Abschnitt 2.2.1.2 bzw. 2.2.1.3 herzustellen.

2.21.2 Abscheiderbehélter aus Edelstahl
Die Abscheiderbehalter sind aus Stahlblechen aus nichtrostendem  Stahl
X6CrNiMoTi17-12-2  (Werkstoffnummer 1.4571) nach  DIN EN 10088-2' mit den
Abmessungen gemal Anlage 3 und einer Wanddicke von 2 mm herzustellen.
Bei der Ausflihrung der Schwei3n&hte der Behalter sind die fur Stahlbauten geltenden tech-
nischen Regeln zur Ausftihrung und Herstellerqualifikation zu beachten.

2.21.3 Abscheiderbehdlter aus Kunststoff
Die Abscheiderbehalter sind aus Kunststoff entsprechend der beim DIBt hinterlegten und mit
Handelsname, Hersteller und Kennwerten genauer bezeichneten Formmassen aus PE-LLD
durch Rotationssintern mit einer Wanddicke von 5 mm herzustellen.

2.2.1.4 Einbauteile
Alle Einbauteile sind gemaR den Angaben der Anlagen 1 bis 3 in Verantwortung des Antrag-
stellers herzustellen und in die Abscheiderbehélter einzubauen.

1 DIN EN 10088-2:2014-12 Nichtrostende Stdhle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir Blech und Band
aus korrosionsbestindigen Stahlen fiir allgemeine Verwendung

Z759279,18 1.54.6-2/18




Deutsches
Institut

i DIBt
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-54.6-546 Seite 4 von 6 | 6. Dezember 2018

2.2.2 Kennzeichnung
Die Abscheider mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Ab-
schnitt 2.3 erfullt sind.
Daruber hinaus sind die Abscheider vom Hersteller mit folgenden Angaben zu versehen:

— Fettabscheider fiir bewegliche Splileinrichtungen
— Typbezeichnung LipuMobil-P oder LipuMobil-S
~ Volumen des Abscheiders

— Herstellungsjahr

— Name oder Zeichen des Herstellers

2.2.3 Sonstiges
Sofern zutreffend sind bei der Herstellung und Kennzeichnung der Abscheider ggf. Anforde-
rungen aus anderen Rechtsbereichen (z. B. Gesetze und Verordnungen zur Umsetzung der
europdischen Niederspannungsrichtlinie, EMV-Richtlinie oder Richtlinie fur Gerate und
Schutzsysteme zur bestimmungsgemaRen Verwendung in explosionsgefahrdeten Berei-

chen) zu beachten.

2.3 Ubereinstimmungsbestitigung

2.31 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abscheider mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen. Die Ubereinstimmungserkl&rung hat der Hersteller durch Kennzeichnung
der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den
Verwendungszweck abzugeben.

23.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten Maf3-
nahmen einschlieBen.
- Beschreibung und Uberprifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:
Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung ist mindestens durch Werksbhescheinigungen nach
DIN EN 192042 durch die Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere bei jeder Liefe-
rung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

Fur Behéaltermaterialien aus Edelstahl gilt:

Die Stahlbleche mussen entsprechend den Bestimmungen der technischen Regel
DIN EN 10088-2 hergestellt und gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss auch die
fur den Verwendungszweck erforderlichen wesentlichen Merkmale nach Abschnitt 2.2.1

enthalten.

z DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen

759279.18 1.54.6-2/18
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Fur Behaltermaterialien aus Kunststoff gilt:

Der Hersteller des Behélters hat anhand von Bescheinigungen 2.3/3.1.B nach
DIN EN 10204 des Herstellers des Ausgangsmaterials nachzuweisen, dass die Form-
masse den festgelegten Anforderungen entspricht.

Der Schmelzindex und die Dichte des Formstoffes (Behdlter) ist an anfallenden Ab-
schnitten (z. B. Stutzen, Offnungen) nach Betriebsanlauf, Chargenwechsel jedoch min-
destens einmal im Fertigungsmonat auf Einhaltung der nachfolgenden Anforderungen

zu prifen.
Eigenschaft Einheit Prufgrundlage Anforderung
Schmelzindex g/(10 min) DIN EN ISO 1133-1* | max. MFR = MFR
MFR 190/2,16 190/2,16(5) + 15 %
Dichte glem® DIN EN ISO 1183-1* | Dy = D) £ 15 %

Index a = gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmassen)
Index e = gemessener Wert nach der Verarbeitung (am Behélter)
- Kontrollen und Priifungen, die am fertigen Abscheider durchzufiihren sind:

e MaRe
Die in den Anlagen 2 und 3 festgelegten MaRe sind an jedem Abscheider zu kon-
trollieren.
Sofern nach den einschlagigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt:
fur Bauteilmale: Genauigkeitsgrad B nach DIN EN ISO 13920°
fur Gefalle +10 mm (als Basismal gilt der Ruhewasserspiegel)
far ubrige Funktionsmalle: + 1,5 % (als BasismaR gilt der Ruhewasserspiegel)

o Wasserdichtheit
Die Wasserdichtheit ist mindestens 1 x taglich an einem Abscheider aus der laufen-
den Produktion durch Flllen des Abscheiders mit Wasser bis zur Oberkante des
Abscheidergehéduses visuell auf dulRere Leckage zu prifen.
Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik, der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zusténdigen

Wasserbehorde auf Verlangen vorzulegen.

3 DIN EN ISO 1133-1:2012-03  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten

4 DIN EN ISO 1183-1:2013-04 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nichtverschdumten
Kunststoffen

§ DIN EN ISO 13920:1996-11  Schweilen - Allgemeintoleranzen fir Schweikonstruktionen; L&ngen und

Winkelmaf3e, Form und Lage

759279.18 1.54.6-2/18
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Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen MaR-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverzuglich zu

wiederholen.
3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Die Abscheider sind unter Berlicksichtigung des Anwendungsbereichs nur an die genannten
Spuleinrichtungen mit entsprechendem Abwasseranfall gemaR Abschnitt 1 anzuschlieRen.

Vom Hersteller ist jedem Abscheider eine Einbauanleitung beizufiigen. Die Einbauanleitung
ist vom Anwender zu beachten.

4 Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

Vom Hersteller ist jedem Abscheider eine Betriebs- und Wartungsanleitung beizufiigen, die
inhaitlich den Angaben der Anlage 4 entspricht.

Betrieb und Wartung sind vom Anwender entsprechend den Angaben der Anlage 4 durch-
zuftihren.

Dagmar Wahrmund
Referatsleiterin

Z59279,18 1.54.6-2/18
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1 Niveau: Ruhewasserspiegel mit einer Oberfliche
von 0,154 m?

? Niveau: Héchster Flissigkeitsspiegel bei Nenn-
belastung und maximaler Speichermenge
an Fett (Ruhewasserspiegel plus DN)

g:l!asu; Sk}as‘g 3 Niveau: Gedachte Trennlinie zwischen Abscheider
—> —> und Schlammfang mit einer Oberfliche
von 0,192 m?

Gesamtinhalt: 481

Maximale Fettspeichermenge: 151

Maximale Schlammspeichermenge: 16|

Tabelle: Teileliste mit Werkstoffangabe
Teil | Benennung | Werkstoff
1 | Geh#duse Kunststoff oder Edelstahl (1.4571)
2 | Einlaufteil kpl. | Kunststoff oder Edelstahl (1.4571)
3 | Dichtung Nitrilkautschuk (NBR)
4 | Deckel Kunststoff oder Edelstahl (1.4571)
5 | Spannring Edelstahl (1.4571) oder Stahl beschichtet
6 | Auslaufteil kpl. | Kunststoff oder Edelstahl (1.4571)
7 | Typenschild Edelstahl bzw. Kunststoff
Fettabscheideranlage fur bewegliche Spuleinrichtungen zur Freiaufstellung
Anlage 1

Ubersicht
LipuMobil-P Typ 0,8 mit integriertem Schlammfang (Ausfiihrung Kunststoff)

LipuMobil-S Typ 0,8 mit integriertem Schlammfang (Ausfiihrung Edelstahl)

Z75956.18

1.54,6-2/18
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Abbildung: LipuMobil-P
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2 Niveau: Héchster Flussigkeitsspiegel bei Nenn-
belastung und maximaler Speichermenge
an Fett (Ruhewasserspiegel plus DN)

Fettabscheideranlage fiir bewegliche Spiileinrichtungen zur Freiaufstellung
Anlage 2

LipuMobil-P Typ 0,8 mit integriertem Schlammfang (Ausflihrung Kunststoff)
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Abbildung: LipuMobil-S
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2 Niveau: Héchster Flussigkeitsspiegel bei Nenn-
belastung und maximaler Speichermenge
an Fett (Ruhewasserspiegel plus DN)

Fettabscheideranlage fiir bewegliche Spuleinrichtungen zur Freiaufstellung

LipuMobil-S Typ 0,8 mit integriertem Schlammfang (Ausfiihrung Edelstahl)

Anlage 3
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BestimmungsgeméRe Verwendung
Die Abscheideranlage ist ausschlieRlich fiir die Abscheidung von verseifbaren Olen und Fetten pflanziicher und tierischer

Herkunft vorgesehen.

Einsatzgebiete fiir mobile Spilleinrichtungen (kein ortsfester Einbau):

* mobile Imbissstéande
« Geschirrmobile

Anschluss
* Anschluss einer gewerblichen Spiilmaschine mit einer Mindestspiilzeit von 1 Minute bei einer Wechselzeit von
¥ Minute. Das ergibt eine Zykluszeit tz von 1,5 Minuten. Nachspiilwasserverbrauch der gewerblichen Spiilmaschinen

VS =5 Liter.
» Neben Spiilmaschine, Anschiuss héchstens einer Einrichtung zum Vorsplilen des Geschirrs und kurzzeitigem Betrieb.,

Einhaltung der rechtlichen und technischen Bestimmungen
Fur den Einbau, Betrieb, die Wartung und Kontrolle von Fettabscheideranlagen sind die speziellen rechtlichen und
technischen Bestimmungen einzuhalten.

Einbaugrundsiitze
Der Aufstellort der Fettabscheideranlage soll méglichst nah an der Abwasseranfallstelle liegen, um Belagbildung und
Verstopfungen in der Zulaufleitung durch abkiihlendes und erstarrendes Fett zu verhindem.

Das Typenschild der Anlage muss jederzeit leicht lesbar angebracht sein.

Alle Bauteile der Fettabscheideranlage sind vor der Installation auf ordnungsgemé&Ren Zustand zu priifen und vor
Beschéadigung und Verschmutzung zu schiitzen.

Erforderliche Verbindungsleitungen sind spannungsfrei zu verlegen.

Abladen und Transport
Gehé&use per Hand oder mit entsprechendem Hebezeug (Anschlagbdndern an den Anschlussstutzen befestigen) abladen und

transportieren,

Installation
« Ausrichtung auf Rohrleitungsachse. Zu- und Ablauf; FlieRrichtung beachten!

* Rohrverbindung herstellen.
* Anlage mit Wasser fiillen.

Betrieb
« Das anfallende Fett ist taglich abzuschépfen, in einem geruchdichten Behélter zu sammeln und ordnungsgeman zu

entsorgen.
« Nach Beendigung eines Einsatzes, mindestens jedoch einmal pro Woche, ist der Fettabscheider vollsténdig zu leeren und

zu reinigen.
« Fur die Beseitung der entnommenen Inhalte sind die 6rtlichen Bestimmungen zu beachten.

Komplettreinigung

» Abdeckung der Wartungséffnung 6ffnen.
« Inhalt absaugen/entleeren, Sinkstoffe sorgfiltig entnehmen, Verkrustungen u. Ablagerungen griindlich entfermen.

« Schlammfang und Abscheider griindlich reinigen.
« Entsorgung des Inhaltes ordnungsgeméR und den Vorschriften entsprechend im Betriebstagebuch eintragen.

Fettabscheideranlage fur bewegliche Spiileinrichtungen zur Frejiaufstellung

Anlage 4

Beschreibung
LipuMobil-P Typ 0,8 mit integrietem Schlammfang (Ausfuhrung Kunststoff)

LipuMobil-S Typ 0,8 mit integriertem Schlammfang (Ausfithrung Edelstahl)
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