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ACO Qmax®

Tabela odpornosci chemicznej

ACO Qmax® jest wyprodukowany

z polietylenu wysokiej gestosci (MDPE).
Polietylen $redniej gestosci ma wysoka
odpornos$¢ na rozcienczone kwasy

i zasady, s6l drogowa, paliwo, olej,
Srodki zapobiegajace zamarzaniu i inne
powszechnie spotykane substancje
chemiczne. Wiecej informacji na
temat odpornosci chemicznej udziela
Zespot Wsparcia Projektowego ACO.
W przypadku konkretnych zwigzkéw
chemicznych klienci mogg otrzymaé
prébki polietylenu MDPE do celéw
przeprowadzenia wtasnych préb.
Odporno$¢ chemiczna zalezy od
temperatury $ciekéw.

Nalezy wzigé¢ pod uwage takze odpornos¢
krat i belek nawierzchniowych.

Tabela odpornosci chemicznej dotyczy
substancji chemicznych w temperaturze
pokojowej (20°C) a zamieszczone w niej
wyniki stanowig wytacznie wskazoéwke.

Istotne uwagi dotyczace
srodowiska chemicznego.

Przy analizowaniu potencjalnych
zastosowan kanatéw ACO Qmax®

w $rodowiskach chemicznych nalezy
wzigé pod uwage nastepujace kwestie:

» Rodzaj i mieszanina substanciji
chemicznych

» Procent stezenia

» Czas kontaktu z systemem
odwodnienia

» Temperatura substancji chemicznych
przeptywajacych przez system
odwodnienia (maks. 80°C)

» System spfukiwania zastosowany,
aby wyptuka¢ substancje chemiczne
z systemu odwodnienia

» Sprawdzi¢ Srodki czyszczace pod
katem zgodnosci z materiatami,
z ktérych wykonane sg kanaty

» Do ostatecznego okres$lenia odpornosci
chemicznej mozna wykorzysta¢ probki
materiatéw ACO

» Zbada¢ odporno$¢ chemiczng
krawedzi, uszczelek i studzienek
osadnikowych.
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lodowaty 96 % TAK fluorowodorowy Koncentrat TAK
Kwas octowy 10% - 100% TAK Nadtlenek wodoru 30-90% TAK
Bezwodnik octowy 100% TAK Kwas mlekowy 100% TAK
Aceton 100% TAK . ROZTWOR
. Octan ofowiany TAK
Atun ROZTWOR TAK ;‘ggm‘:}"g
Siarczan glinu R oR Ak Chlorek magnezu — \aoycony  TAK
Chlorek amoniow: ROZTWOR TAK Siarczan magnezu NaSveoN TAK
y NASYCONY NASYCONY
Azot X ROZTWOR TAK Kwas mal y Koncentrat TAK
zotan amoniowy  NASYCONY Olej silnikowy 100% TAK
. ROZTWOR . ROZTWOR
Fosforan amoniowy NASYCONY TAK Chlorek niklu NASYCONY TAK
. . ROZTWOR . . ROZTWOR
Siarczan amoniowy NASYCONY TAK Siarczan niklu NASYCONY TAK
Anilina 100% TAK Kwas azotowy 25% TAK
(aminobenzen) Nitrobenzen 100% NIE
Chlorek baru zgg‘é\g"& TAK Kwas oleinowy 100% TAK
Aldehyd Kwas szczawiowy 100% TAK
benzoesowy 100% TAK Kwas fosforowy 98% TAK
Benzen 100% Ograniczona Tréjchlorek fosforu 100% TAK
Alkohol benzylowy 100% TAK Benzyna 100% Ograniczona
ROZTWOR ROZTWOR
Boraks NASYCONY TAK Weglan potasowy NASYCONY TAK
ROZTWOR ROZTWOR
Kwas borowy NASYCONY TAK Chlorek potasowy NASYCONY TAK
Brom 100% NIE Dwuchromian ROZTWOR TAK
Woda bromowa 100% NIE 5\71350‘”3{ - NASYCONY
Octan butylu 100% TAK po‘t’a:x:ye"e 10% TAK
Kwas butanowy 100% TAK Az ROZTWOR TAK
K ROZTWOR otan potasowy NASYCONY
Weglan wapniowy TAK — .
ROZTWOR t 20% TAK
Chlorek wapniowy TAK potasowy
NASYCONY si t ROZTWOR TAK
Wodorotlenek ROZTWOR TAK larczan potasowy  \ AcyCONY
wapniowy 232\%? Pirydyna 100% TAK
Azotan wapniowy NASYCONY TAK Octan sodowy ﬁgé';\é\g)ﬁv NIE
Dwusiarczek wegla  100% Ograniczona ROZTWOR
Czterochlorek wegla 100% Ograniczona  Bromek sodowy NASYCONY TAK
Olej rycynowy ROZTWOR TAK Weglan sodowy ROZTWOR TAK
Gaz chlorowy, o . NASYCONY
100% Ograniczona
mokn ROZTWOR
y oTTWO Chloryn sodowy NASYCONY TAK
Woda chlorowa ROZTWOR TAK
NASYCONY 2% Chlorek sodowy ROZTWOR TAK
Chlorobenzen 100% NIE NASYCONY
Chloroform 100% NIE Wodorotlenek
° sodowy (Soda Koncentrat TAK
Kwas chromowy 50% TAK kaustyczna)
ROZTWOR Podchloryn sodowy 15% TAK
Kwas cytrynow TAK
YIynowy  NASYCONY Azotan sod ROZTWOR T
Kwas cytrynowy 20% TAK Zotan sodowy NASYCONY
Kwas cytrynowy ;g?TWOR TAK Azotyn sodowy :gg\évgNRY TAK
Chlorek miedzi NASYCONY TAK . ROZTWOR
F sodowy TAK
L ROZTWOR NASYCONY
Azotan miedzi NASYCONY TAK Siarczan sodowy ROZTWOR TAK
Olej napedowy 100% TAK NASYCONY
Dimetyloformamid __100% TAK siarczek sodowy  ROSUUER TAK
Ftalan dioktylu 100% TAK ROZTWOR
Etanol 40% TAK Kwas stearynowy — yasycony TR
Etanol 96% TAK Styren ROZTWOR Ograniczona
Octan etylu 100% TAK Kwas siarkowy 10% TAK
Glikol etylenowy 100% TAK Kwas siarkowy 50% TAK
" ROZTWOR Kwas siarkowy 70% TAK
Chlorek zelaza (111) gg%&v%'\g TAK Kwas siarkowy 0% TAK
Chlorek zelaza (11) NASYCONY TAK Kwas s!arkowy 98% TAK
si el ROZTWOR TAK Kwas siarkowy DYMIACY NIE
larczan zelaza NASYCONY Czterochloroetylen ~ 100% NIE
Aldehyd mréwkowy  40% TAK Chlorek tionylu 100% NIE
Kwas mréwkowy 40% TAK Toluen 100% Ograniczona
Olej opatowy 100% TAK Terpentyna 100% Ograniczona
Gliceryna 100% TAK Woda 100% TAK
:::?nsowodorowy 100% TAK Ksylen ;(())(;‘?WOR Ograniczona
Ki Siarczan cynkowy TAK
was Koncentrat TAK NASYCONY

chlorowodorowy




