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: Dlaczego kluczowe jest obecnie
zrownowazone zarzadzanie wodami
powierzchniowymi?
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Czym powinien charakteryzowac¢ si¢ dobrze zaprojektowany
W wyniku gwattownej urbanizacji naturalna cyrkulacja system zbierania wody deszczowej?

wodna zostata drastycznie zaburzona. B Obliczeniami hydraulicznymi dla danej zlewni

. . . . . . M Prawidt defini kl bcigzeni d
B W $rodowisku niezurbanizowanym 50% opadéw wsigka rawidiowo zdetinowana Kfasa obclazenia zgodna

. . . z obszarem zastosowania
w grunt, a okoto 10% pozostaje na powierzchni.

B Gwarancja bezpieczenstwa

B W wysoko zurbanizowanych obszarach 55% wody
deszczowej pozostaje na powierzchni, a jedynie 15%
wsigka w grunt, jako ze nawierzchnie utwardzone
uniemozliwiajg wsigkanie wody.

B Zasoby wodne zmniejszajg sie, a jednoczes$nie ich jako$¢
spada, co oddziatuje zaréwno na ludzi, jak i $srodowisko
naturalne.

: Doskonatos¢ rozwiazan produktowych
ACO jest dodatkowo wspierana przez
obstuge systemowa

AR, a
L train_J | decign | care
szkolenie projektowanie  pomoc techniczna opieka
Informowanie Planowanie Pomoc techniczna Obstuga
i edukowanie i optymalizacja i wsparcie na miejscu posprzedazowa

ACO. creating the future of drainage

o

2

B Zgodno$cig z PN-EN 1433 (jesli stosujemy odwodnienie liniowe)

:Kiedy nalezy stosowac systemy
odwodnien?

Zawsze, gdy mamy do czynienia z powierzchniami
utwardzonymi, uniemozliwiajgcymi naturalne
wchtanianie wody, tj:

B powierzchniami asfaltowymi
B Kkostkg brukowg
B powierzchniami betonowymi.

Woda opadowa gromadzi sig¢ na powierzchni pod wptywem
ulewnych deszczéw oraz topniejgcych $niegow.

Aby nie powodowac zniszczen, konieczne jest jej szybkie
przetransportowanie z terendw narazonych na niepozadane
dziatanie wody. Systemy odwadniajace gwarantuja
bezpieczenstwo, wygode ludzi oraz ochrone budynkéw i drég
przed zniszczeniem wynikajagcym z zalegania wody. ACO oferuje
szeroki zakres systeméw odwadniajacych zaprojektowanych
zgodnie ze szczegélnymi wymaganiami projektu w celu
uzyskania optymalnego dziatania.

ACO Qmax ACO Monoblock
kanaty odwadniajace o duzej kanaty odwadniajgce
pojemnosci magazynowej 0 konstrukcji monolitycznej
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podczyszczanie

Czym powinien charakteryzowac sie dobrze zaprojektowany
system podczyszczania wody deszczowej?

H Obliczeniami hydraulicznymi dotyczacymi podczyszczania wody
B Zgodnoscia z EN 858 lub innymi specyfikacjami technicznymi
B Prosta i bezpieczng konserwacja

:Kiedy nalezy podczyszcza¢ wode?

Zawsze na obszarach zagrozonych wyciekiem substancji
ropopochodnych do wéd powierzchniowych lub skazeniem
czasteczkami metali cigzkich, m.in. sa to:

B parkingi i obszary oddane do ruchu drogowego
B stacje benzynowe i myjnie samochodowe.

Wody powierzchniowe z parkingéw, stacji benzynowych i innych
obszaréw ruchu drogowego zawieraja, w réznym stezeniu, substancje
ropopochodne, ktére moga stanowi¢ potencjalne zagrozenie

w przypadku zgromadzenia ich w systemie kanalizacyjnym. Z drugiej
strony, jezeli substancje te zostang uwolnione do $rodowiska
naturalnego, stanowic¢ bedg zagrozenie dla gleby oraz wod
podziemnych. Zebrana woda powierzchniowa podczyszczana jest

w celu zapobiegania przedostawaniu sie tych niebezpiecznych cieczy
do systemu kanalizacyjnego lub uwalnianiu ich do $rodowiska
naturalnego. ACO oferuje szereg separatoréw substancji
ropopochodnych wykonanych na zbiornikach zelbetowych lub
tworzywowych zaprojektowanych w taki sposéb,

by spetniaty wymagania danego projektu.

Oleopator-C-FST
separator substancji Lamella-C-NST
ropopochodnych zintegrowany separator substancji
z osadnikiem ropopochodnych

»

release

retencja i rozsagczanie wody deszczowej

Czym powinien charakteryzowac sie dobrze zaprojektowany
system magazynowania i uwalniania wody deszczowej?

B Obliczeniami hydraulicznymi dla obszaru
B Stabilnoscig statycznag systemu
B Prostag konserwacja i nadzorem

:Kiedy nalezy zatrzymywac i/lub uwalniac
wode?

Zawsze w przypadku ograniczonego odptywu i/lub checi
ponownego wykorzystania wody. Wytyczne dotyczace
konieczno$ci zastosowania systemoéw regulujacych

i rozsaczajacych wode powierzchniowa:

B brak lub ograniczenie mozliwosci podtaczenia odptywu
do systemu kanalizacji deszczowej

B konieczno$¢ regulacji i kontroli przeptywu

B cheé ponownego uzycia zmagazynowanej wody.

Zagrozenie powodziami wzrasta w ostatnich latach ze wzgledu na
coraz czestsze i coraz bardziej dynamiczne opady nawalne.

Z przyczyn ekonomicznych i technicznych istniejgca kanalizacja
deszczowa zaprojektowana jest tak, by byta w stanie odprowadzac
czesto niewielkie ilosci $ciekéw opadowych. Stad szybkie zapetnianie
sie kanalizacji deszczowej w czasie trwajacego dtuzszy czas deszczu
nawalnego, powodujace szkody i zagrozenie na drogach

i w budynkach. Innowacyjne systemy ACO gwarantuja, ze woda
pozostaje wewnatrz systemu, skad moze by¢ odpowiednio
uwalniana. Zarzadzanie wodami powierzchniowymi w tym obszarze
zwigksza ochrone i bezpieczenstwo w sytuacjach ekstremalnych,
umozliwiajgc jednocze$nie ponowne uzycie zasobéw wody.

L |
ACO Stormbrixx ACO QBrake
system retencyjno-rozsaczajacy regulator przeptywu



Spis tresci

Zastosowania

Separatory z wkiadem koalescencyjnym
WOLNOSTOJACE z tworzywa sztucznego (PEHD)

DO ZABUDOWY W GRUNCIE z tworzywa sztucznego (PEHD)
DO ZABUDOWY W GRUNCIE Zelbetowe

Separatory z wktadem lamelowym
Separatory zawiesin/Osadniki

Wyposazenie dodatkowe
Dobor urzadzen

Posadowienie, montaz i uruchomienie separatoréw

Przyktady zabudowy separatoréw /osadnikow zelbetowych w gruncie

Firma ACO Sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian wynikajacych z postepu technicznego bez uprzedniego powiadamiania.
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Separatory substancji ropopochodnych

clean

Zastosowania

Kategoria obiektu Rekomendowany produkt ACO

Lamella-C-NST
Lamella-BYPASS-C-NST

DROGI Lamella-BYPASS-C-FST

Lamella-C-NST
OBSZARY Lamella-BYPASS-C-NST
PRZEMYStOWE Lamella-BYPASS-C-FST

Olopator P

B GARAZE Oleolift P
=) WIELOSTANOWISKOWE  [EP-S R

STACJE Oleopator-C-FST
BENZYNOWE

Lamella-C-NST
Lamella-BYPASS-C-NST

LOTNISKA
Lamella-BYPASS-C-FST
Oleopator-P-FST
INFRASTRUKTURA
KOLEJOWA Oleopator-Bypass-P-C-

FST
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Zastosowania

Kategoria obiektu

- CENTRA
LOGISTYCZNE

PARKINGI
ZEWNETRZNE

MYJNIE
SAMOCHODOWE

.l WARSZTATY
SAMOCHODOWE

OBIEKTY
~ SPORTOWE

PORTY

Separatory substancji ropopochodnych

Rekomendowany produkt ACO

Lamella-C-NST

Oleopator-Bypass-P-C-
FST

Oleopator-C-FST

Oleopator-P-FST

Oleopator-C-FST

Coalisator P

Oleopator-C-NST
Oleopator-C-FST

Lamella-C-NST
Lamella-BYPASS-C-NST

Lamella-BYPASS-C-FST




Spis tresci

WOLNOSTOJACE
Z tworzywa sztucznego (PEHD)
Zastosowanie, budowa, zasada dziatania, montaz
Eksploatacja, uwagi dodatkowe, zalety

Olopator P wolnostojacy

Oleolift P Duo wolnostojacy

Oleolift P Mono wolnostojacy
Coalisator® P wolnostojacy

Coalisator® P do zabudowy w gruncie

DO ZABUDOWY W GRUNCIE

Z tworzywa sztucznego (PEHD)

Zastosowanie, budowa, zasada dziatania

Montaz, eksploatacja, uwagi dodatkowe, zalety

Oleopator - P-FST - zintegrowany z osadnikiem, klasa obciagzenia A 15, B 125, D 400

Oleopator - BYPASS - P-FST - zintegrowany z osadnikiem, z bypassem zewnetrznym, klasa obcigzenia A 15, B 125, D 400

Zelbetowe

Zastosowanie, budowa, zasada dziatania

Montaz, eksploatacja, uwagi dodatkowe, zalety

Oleopator-C-NST - klasa obcigzenia D 400

Oleopator-C-FST - zintegrowany z osadnikiem, klasa obcigzenia D 400

Oleopator-Bypass-P-C-FST - zintegrowany z osadnikiem z bypassem wewnetrznym, klasa obciazenia D 400

Firma ACO Sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian wynikajacych z postepu technicznego bez uprzedniego powiadamiania.
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lamelowym

Separatory z wktadem
Osadniki

Separatory zawiesin/

Wyposazenie dodatkowe

Dodér urzadzen

Separatory substancji ropopochodnych

Separatory koalescencyjne wolnostojace z tworzywa sztucznego (PEHD)

Zastosowanie

Separatory te doskonale nadaja sie do obiektow
takich jak: stacje paliw, parkingi (réwniez
podziemne o wielu kondygnacjach), myjnie
samochodowe wszelkiego typu, drogi, myjnie
silnikow, stacje kontroli i kasacji pojazdéw,
ztomowiska, wezty przetadunkowe i tym podobne.
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Najmniejsze agregaty substancji ropopochodnej
0 zbyt matej sile wyporu przylegaja do oleofilnej
powierzchni maty koalescencyjnej

Zasada dziatania procesu separacji

3) Woda zanieczyszczona cieczami lekkimi trafia
do komory rozdziatu (4). Zawieszone czastki state
opadaja na dno komory i zbieraja sie w przestrzeni
przewidzianej na osad (5). Ciecze lekkie (np. oleje,
benzyna) w procesie flotacji przedostaja sie ku
powierzchni zgromadzonej w urzadzeniu
mieszaniny, gdzie w naturalnym procesie dziela sie
fazami (3). Seria Oleopator P oraz Oleolift P, jako
separatory Klasy 1 (wyposazone we wktad
koalescencyjny) sa w stanie osiagna¢ na wylocie
koncentracje substancji ropopochodnych na
poziomie ponizej bmg/I
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Drobiny stopniowo pokrywaja powierzchnie maty,

a wraz z dotaczaniem kolejnych grubosc¢ filmu

olejowego na macie wzrasta

Automatyczne urzadzenie zamykajace - dziatanie

5) MATA KOALESCENCYJNA

Zostaje osiagnieta granica zdolnosci adhezyjnych
maty, drobiny taczac sie w coraz wieksze agregaty
osiggaja graniczna site wyporu, co finalnie
doprowadza do ich oderwania i rozpoczyna ich
wedréwke ku powierzchni.

Odseparowane ciecze lekkie, przechowywane

w separatorze nie powinny znalez¢ drogi do sieci
kanalizacyjnej. W praktyce oznacza to koniecznos¢
zapewnienia mozliwosci zamkniecia odptywu

W momencie wyczerpania objetosci przechowywa-
nia separatora w sposob catkowicie automatyczny,
bez udziatu cztowieka. Wykorzystuje sie do tego
celu ptywak wytarowany w taki sposob, aby unosit

Potozenie w przypadku braku obecnosci cieczy
lekkich

sie na wodzie, natomiast tonat w cieczach lekkich.
W praktyce im wiecej substancji ropopochodnych
w separatorze, tym mniej przestrzeni na wode -
granica faz na ktorej stabilizuje sie ptywak opuszcza
sie ku odptywowi. Ostateczne stadium tego procesu
to odcigcie odptywu dolng ptaszczyzna ptywaka.
Urzadzenie pozostanie w tym stanie do momentu
odpompowania zgromadzonych substancji ropopo-

Potozenie w trybie normalnej pracy — na granicy faz

chodnych, co oznacza ze nie jest w stanie przyjmo-
wac w tym czasie naptywu sciekdw. Odbidr sub-
stancji ropopochodnych powinien by¢ realizowany
przez firme dysponujaca odpowiednim zapleczem,
pozwoleniami oraz wiedza techniczna. Po zakon-
czeniu odpompowania urzadzenie jest natychmiast
gotowe do wznowienia pracy.

Pofozenie odcinajace odptyw — przy maksymalnym
wypetnieniu cieczami lekkimi

KSep.Rop./12/24
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory koalescencyjne wolnostojace z tworzywa sztucznego (PEHD)

Separator substancji ropopochodnych Oleopator P [{[o]T/e}{«

Informacje o produkcie

Zalety

W Wszystkie wielkosci nominalne sa przetestowane
przez niezalezny instytut LGA

W Doskonaty dostep do urzadzenia dzieki
mozliwosci usuniecia wktadu, oraz ptywaka wraz
z prowadnicami

W Zastosowany w urzadzeniu ptywak moze by¢
wytarowany na gestosc cieczy do 0.9g/cm?®

B Demontaz komponentéw wewnetrznych nie
wymaga oprézniania urzadzenia

B Wkiad koalescencyjny jest bardzo tatwy
W czyszczeniu i odporny na uszkodzenia
mechaniczne — mata wykonana jest

z bardzo trwatej tkaniny polipropylenowo
- stalowej

B Pokrywy sa lekkie i dostepne w wersji szczelnej
z opaska zaciskowa

W Standardowo montowany krociec wentylacyjny
DN100

B Przygotowany do montazu dtawikow pod
przewody do akcesoriow

W Opcjonalnie dostepne dedykowane urzadzenia
alarmowe

W Separator substancji ropopochodnych klasy |,
zgodny z PN-EN 858-1

W Do zabudowy wolnostojacej

W w pomieszczeniach o dodatniej temperaturze

W Zbiornik wykonany ze spawanego polietylenu,
0 podstawie owalnej badz okragtej

W Standardowo wyposazony we wktad
koalescencyjny oraz klatke wodzaca dla ptywaka

W Czesci wewnetrzne wykonane z polietylenu
wysokiej gestosci

B Wyprowadzone krocce doptywowy, odptywowy
oraz wentylacyjny

W Gotowy do montazu urzadzen alarmowych
w razie koniecznosci

Separator substancji ropopochodnych Oleolift P [{[o}17:}{4

Zalety

W Bezawaryjne pompy wyposazone w metalowy
wirnik zapewniaja wysoka niezawodno$¢ oraz
dtugi cykl zycia produktu

B Wszystkie wielkosci nominalne sa przetestowane
przez niezalezny instytut LGA

W Doskonaty dostep do urzadzenia dzieki
mozliwosci usuniecia wktadu, oraz ptywaka wraz
z prowadnicami

W Zastosowany w urzadzeniu ptywak moze by¢
wytarowany na rozdziat cieczy do 0,9g/cm?

B Demontaz komponentéw wewnetrznych nie
wymaga oprdzniania urzadzenia

Informacje o produkcie

W Wkiad koalescencyjny jest bardzo tatwy
w czyszczeniu i odporny na uszkodzenia
mechaniczne - filtr koalescencyjny wykonany
z bardzo trwatej dzianiny polipropylenowo-
stalowej

W Pokrywa z zamkami umozliwia dostep do obu
komor urzadzenia

B Standardowo montowany kréciec wentylacyjny
DN100

B Przygotowany do montazu dtawikéw pod
przewody do akcesoriow

W Opcjonalnie dostepne dedykowane urzadzenia
alarmowe

W Separator substancji ropopochodnych klasy |,
zgodny z PN-EN 858-1

B Do zabudowy wolnostojacej w pomieszczeniach
o dodatniej temperaturze

W Zbiornik wykonany ze spawanego polietylenu,
0 podstawie owalnej badz okragtej

W Standardowo wyposazony we wktad
koalescencyjny oraz klatke wodzaca dla ptywaka

B Czesci wewnetrzne wykonane z polietylenu
wysokiej gestosci

B Wyprowadzone krocce doptywowy oraz
wentylacyjny

B Wyprowadzony przewod ttoczny z mufa
zaciskowa

B Gotowy do montazu urzadzen alarmowych
w razie koniecznosci

W Dostepny w wersji z jedna oraz z dwoma
pompami

W Dostepny w wielkosciach nominalnych 3, 6 oraz
101/s

W Kazda wielko$¢ nominalna przewiduje trzy
wysokos$ci podnoszenia: 5, 10 oraz 20 metréw
stupa wody
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Dodér urzadzen

Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Oleopator P

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym.
Wolnostojacy.

WLOT

Warianty pokryw Elementy separatora

Il Pokrywa lekka (PEHD)
H Fitr koalescencyjny
(tkanina stalowo-propylenowa)
Zbiornik wolnostojacy (PEHD)
B Deflektor (PEHD)
B Samoczynne , ptywakowe”
zamkniecie na odptywie (PEHD)
6] Zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)
Koncowka do podtaczenia urzadzenia

Pokrywa — Wersja 1 Pokrywa — Wersja 2 do poboru prébek
Podstawowa pokrywa tworzywowa Wytrzymata pokrywa tworzywowa B Pokrywa gazoszczelna
z uchwytem z uchwytem, uszczelka oraz
metalowym pierscieniem
zaciskowym
Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe: C €
W Do oczyszczania Sciekdw deszczowych W Urzadzenie do poboru prébek - str. 57 ) . i
. ) Separator zapewnia stopien oczyszczania
z substancii olejowych pochodzacych z krytych m Urzadzenie alarmowe - str. 57

zgodny z Rozporzadzeniem Ministra

garazy i parkingow. ) ; .
Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz norma

W Do oczyszczania $ciekow technologicznych

- PN-EN 858.
z substanciji olejowych pochodzacych z L, o )
) . Zawarto$¢ substancji olejowych na wylocie
warsztatow mechanicznych. )
wynosi < 5 mg/I.
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleopator P

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym.
Wolnostojacy.

Wentylacja - DN100
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(mm) ()] ()] (mm) (] (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) Nr kat. Nr kat. gg
©
NS 3/0 okragly | DN100 0 60 311 115 830 | 569 | 549 | 525 | 581 - 741 - 27 418600.LC | 418600.HC g
(]
NS 3/300 owalny | DN100 | 300 60 311 385 838 | 588 | 548 - - | 1510|1670 | 581 70 | 418601.LC | 418601.HC &
NS 3/600 owalny | DN100 | 600 60 311 750 | 1068 | 818 | 778 - - 2015|2175 | 581 110 | 418602.LC | 418602.HC
(]
NS 6/0 okragly | DN160 0 186 253 560 | 1100 | 742 | 722 | 1000 | 1080 | - |1220| - 75 | 418603.LC | 418603.HC %
e
NS 6/600 owalny | DN160 600 129 401 1140 | 1322 | 987 | 947 - - 1910 | 2045 | 770 155 | 418604.LC | 418604.HC g
NS 6/1200 | owalny | DN160 | 1200 208 401 1990 | 1342 | 1087 | 1047 | - - |2340|2475| 870 | 210 | 418605.LC | 418605.HC Z
c
NS 10/0 okragly | DN160 0 186 253 560 | 1100 | 742 | 722 | 1000|1080 | - |1220| - 75 | 418606.LC | 418606.HC ﬁ
[72]
NS 10/1000 | okragly | DN160 | 1000 273 253 1590 | 1715 1350 | 1330 | 1200 | 1280 | - | 1420 | - 137 | 418607.LC | 418607.HC §
=
NS 15/0 okragly | DN200 0 464 277 1340 | 1120 | 786 | 766 | 1500 | 1580 - 1720 - 177 | 418608.LC
NS 15/1500 | okragly | DN200 | 1500 464 277 2400 | 1720|1386 | 1366 | 1500 | 1580 | - |1724| - 220 | 418609.LC -
[}
NS 20/0 okragly | DN200 0 594 359 1540 | 1330 | 896 | 876 | 1500 | 1580 | - |1724| - 195 | 418610.LC ‘g
N
NS 20/2000 | okragty | DN200 | 2000 891 359 3410 | 1780 | 1366 | 1346 | 1800 | 1880 | - |2030| - 325 | 418611.LC -
o)
NS 30/0 okragly | DN250 0 654 422 1500 | 1360 | 878 | 858 | 1500 | 1580 | - |[1720| - 225 | 418612.LC §
NS 30/3000 | okragty | DN250 | 3000 | 1513 422 6080 | 2100 | 1628 | 1608 | 2200 | 2280 | - |2430| - 530 | 418613.LC
13

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.
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Separatory zawiesin/
Osadniki

Wyposazenie dodatkowe

Dodér urzadzen

Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleolift P Duo

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, zintegrowany z osadnikiem, z komora pomp*.
Wolnostojacy.

WYLOT

A

WLOT

Uktad z dwiema pompami: Elementy separatora

B Wysoka niezawodnos¢ uktadu dzigki pompie E¥ Pokrywa lekka (PEHD) Zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)
rezerwowej zabezpieczajacej catos¢ przeptywu B Filtr koalescencyjny B Korcowka do poditaczenia urzadzenia
w przypadku awarii drugiej pompy (tkanina stalowo-propylenowa) do poboru probek

u Wypc?slaZ.ohy W jednostke steru.jaca ) E zbiomik monolityczny (PEHD) B wiotdo komory separacyjnej (PEHD)
ymozllWla]aca prace naprzemlenné badyz 4] Komora osadnika 10 Komora pomp (uktad 2 pompowy)*
jednoczesna pomp. Jednostka moze by¢ B «oci . .
montowana po obu stronach urzadzenia badz Krociec wentylacyjny Walot z komory separacyjne]
na Scianie 6] Samoczynne ,,ptywakowe” B Aco Mutticontrol Duo - jednostka sterujaca

zamkniecie na odptywie (PEHD) dla uktadéw dwupompowych

Jednostka sterujaca umozliwia

B Prace naprzemienna pomp (wydtuzona
Zywotno$c)

B Prace jednoczesnag pomp

W Wyprowadzenie sygnatow alarmowych

Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:

W Do oczyszczania $ciekow z substancji olejowych W Urzadzenie do poboru probek - str. 57 C €
pochodzacych z krytych garazy i parkingdw. Separator zapewnia stopien oczyszczania

W Do oczyszczania $ciekow technologicznych zgodny z Rozporzadzeniem Ministra
z substancii olejowych pochodzacych Srodowiska z 24 lipca 2006 . oraz norma
z warsztatow mechanicznych. PN-EN 858.

Zawarto$¢ substancji olejowych na wylocie
wynosi <5 mg/I.

KSep.Rop./12/24
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleolift P Duo

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, zintegrowany z osadnikiem, z komora pomp*.
Wolnostojacy. ~

| | wentylacja - DN110

i
2 ,
(] z
T
i
T
L1 “E’
13
T;.E.
=
L2 ~ 2
=3
) ) 23
=3
%x
0 »n
® ®
=
[}
o)
(3]
£
: o2 B2 . ~E
. 52 . 9« 3% 2% 3g Wymlary . ; ge
= S o © £ = = £ = o 1] S ©
3 s4 § § EN ®mF ES i = e
» 0 . = = [ ©
S SE 2 & 59 £ 5% © = g
;'8 n_E,,.g g © DN1 DN2 3
2 =3 H1 H2 wiot wylot L1 L2 B Pn 1 u
(m) M O (mm) () (mm)(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kW) (A) (V) (kg
NS 3/300 Duo 1-5 | owalny | 300 | 60 311 385 | 845 | 1378 | DN100 | 50 |1613|1843| 580 | 0,8 5,6 230 122 |418601.P206 =
Q
NS 3/300 Duo | 510 | owalny | 300 | 60 311 385 | 845 | 1378 | DN100 | 50 |1613|1843| 580 | 2,2 | 12,8/4,8 |230/400*| 126 |418601.P211 %g
N
NS 3/300 Duo | 10-20 | owalny | 300 | 60 311 385 | 845 | 1378 | DN100 | 50 |1613|1843| 580 3 7 400 145 |418601.P220 gg
wO
NS 3/600 Duo 1-5 | owalny | 600 | 60 311 695 | 845 | 1382 | DN100 | 50 |2331|2561| 580 | 0,8 5,6 230 156 |418602.P206 g
(]
NS 3/600 Duo | 510 | owalny | 600 | 60 311 695 | 845 | 1382 | DN100 | 50 |2331|2561| 580 | 2,2 | 12,8/4,8 |230/400*| 160 |418602.P211 n
NS 3/600 Duo | 10-20 | owalny | 600 | 60 311 695 | 845 | 1382 | DN100 | 50 |2331|2561| 580 3 7 400 180 |418602.P220
NS 6/600 Duo 1-5 | owalny | 600 | 129 | 401 977 | 980 | 1620 | DN160 | 50 |2455]|2686 | 770 3 7 400 280 |418604.P206 %
e
NS 6/600 Duo | 510 | owalny | 600 | 129 | 401 977 | 980 | 1620 | DN160 | 50 |2455]|2686 | 770 3 7 400 296 |418604.P211 g
o
NS 6/600 Duo | 10-20 | owalny | 600 | 129 | 401 977 | 980 | 1620 | DN160 | 50 |2455|2686| 770 | 4,4 7 400 306 |418604.P220 2
=
NS 6/1200 Duo | 1-5 | owalny | 1200 | 208 | 401 | 1600 | 1082|1694 | DN160 | 50 |2720| 2951 | 870 3 7 400 310 |418605.P206 E
[72]
NS 6/1200 Duo | 510 | owalny | 1200 | 208 | 401 | 1600 | 1082|1694 | DN160 | 50 |2720| 2951 | 870 3 7 400 326 |418605.P211 §
NS 6/1200 Duo | 10-20 | owalny | 1200 | 208 | 401 | 1600 | 1082|1694 | DN160 | 50 |2720|2951| 870 | 4,4 7 400 336 |418605.P220 =
NS 10/1000 Duo| 1-5 | owalny | 1000 | 273 | 253 | 1490 | 992 | 1689 | DN160 | 80 |2610|2832|1080| 3 10 400 326 |418607.P206 -
[}
NS 10/1000 Duo| 5-10 | owalny | 1000 | 273 253 1490 | 992 | 1689 | DN160 | 80 |2610 (2832|1080 | 4,4 10 400 326 |418607.P211 %
N
NS 10/1000 Duo| 10-20 | owalny | 1000 | 273 | 253 | 1490 | 992 | 1689 | DN160 | 80 |2610|2832|1080| 7,4 15,8 400 336 |418607.P220 5
3
*400V na zamowienie 8
**Wysoko$¢ podnoszenia uwzglednia straty w obrebie urzadzenia. Straty na dalszych odcinkach instalacji musza zostac obliczone przez osobe z odpowiednimi kwalifikacjami
15

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.



Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleolift P Mono

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, zintegrowany z osadnikiem, z komora pomp*.

Wolnostojacy.
1 WYLOT
WLOT
g
RE
-;.E.
>
NS
so
= O
ge
(7]
»n
€
[}
he)
(]
g
N3
o . R
25 Zabudowa pojedynczej pompy: Elementy separatora
g 1
Q
< W Wariant ekonomiczny, sterowany zintegrowanym 1] Pokrywa lekka (PEHD) Zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)
ptywakiem, bez jednostki sterujacej HA Fitr koalescencyjny H Koncowka do podfaczenia urzadzenia do
= B Wymaga bardzo regularnych przegladow (tkanina stalowo-propylenowa) poboru probek
g w zwigzku z brakiem dodatkowej pompy bedacej Zbiornik monolityczny (PEHD) B wiot do komory separacyjnej (PEHD)
= zabezpieczeniem na czas awaril B Komora osadnika Komora pomp (uktad 1 pompowy)*
EE B krociec wentylacyjny Wylot z komory separacyjnej
% WAZNE! Standardowym rozwigzaniem jest ukfad 6] Samoczynne ,, ptywakowe”
3 dwupompowy i taki tez zalecamy z zwiazku ze zamkniecie na odptywie (PEHD)
znacznie wigkszym bezpieczefistwem
o uzytkowania!
=
L
©
R}
o
o
@
5]
S Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
£
W Do oczyszczania $ciekow deszczowych W Urzadzenie do poboru probek - str. 57
- z substancii olejowych pochodzacych z krytych B Urzadzenie alarmowe - str. 57 Separator zapewnia stopien oczyszczania
é’ garazy i parkingow. zgodny z Rozporzadzeniem Ministra
g W Do oczyszczania $ciekdw technologicznych Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz norma
- z substancii olejowych pochodzacych PN-EN 858.
5 ’ _
3 z warsztatow mechanicznych. Zawarto$¢ substancji olejowych na wylocie
o wynosi <5 mg/I.
16
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleolift P Mono

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, zintegrowany z osadnikiem, z komora pomp*.

Wolnostojacy.
o
=
a
| | Wentylacja- DN110
i
a
d z
T
i
T
g
SE
L1 £2
R
~ 2
L2 >3
£8
=4
()
@ 3
: |
2] 3] =
[}
o)
(3]
4
N3
>0
SE
© _©
& wd B2 Womi S|
: 83 2% 43 T . 8
£ =8 = 3 E. & g £ 3 8 o
E b [] [ N . = @ [
8 E N 8 2 % I 2.7" o X
J: £ B s» £¢ SF DN1 DN2 >
2 E =3 Hl1 H2 wlot wylot L1 L2 B Pn 1 U =
‘D
(m) Mm O (mm) (1) (mm)(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kW) (A) V) (kg) .%7
X
NS 3/300 Mono 1-5 | owalny | 300 | 60 311 385 | 845 | 1378 | DN100 | 50 |1613 (1843|580 | 0,4 | 2,8 230 101 | 418601.P106 Eg
<'m©
NS 3/300 Mono | 5-10 | owalny | 300 | 60 311 385 | 845 | 1378 | DN100 | 50 |1613(1843| 580 | 1,1 | 6,4 230 103 | 418601.P111 %8
NS 3/300 Mono | 10-20 | owalny | 300 | 60 311 385 | 845 | 1378 | DN100 | 50 |1613|1843| 580 | 1,5 | 3,5 400 112 | 418601.P120 :’:—
%]
NS 3/600 Mono 1-5 | owalny | 600 | 60 311 695 | 845 | 1382 | DN100 | 50 |2331 (2561|580 | 0,4 | 2,8 230 136 | 418602.P106
NS 3/600 Mono | 5-10 | owalny | 600 | 60 311 695 | 845 | 1382 | DN100 | 50 |[2331 (2561|580 | 1,1 | 6,4 230 138 | 418602.P111 o
=
NS 3/600 Mono | 10-20 | owalny | 600 | 60 311 695 | 845 | 1382 | DN100 | 50 |2331 (2561|580 | 1,5 | 3,5 400 148 | 418602.P120 §
©
NS 6/600 Mono 1-5 | owalny | 600 | 129 | 401 977 | 980 | 1620 | DN160 | 50 |2455(2686| 770 | 1,5 | 3,5 400 258 | 418604.P106 §
NS 6/600 Mono 5-10 | owalny | 600 | 129 401 977 | 980 | 1620 | DN160 | 50 |2455|2686| 770 | 1,5 3,5 400 266 | 418604.P111 -E
[}
N
NS 6/600 Mono | 10-20 | owalny | 600 | 129 | 401 977 | 980 | 1620 | DN160 | 50 |2455(2686| 770 | 2,2 | 3,5 400 271 | 418604.P120 2
[oX
NS 6/1200 Mono | 15 | owalny | 1200 | 208 | 401 | 1600 | 1082|1694 | DN160 | 50 |2720|2951| 870 | 1,5 | 3,5 400 288 | 418605.P106 g
NS 6/1200 Mono | 5-10 | owalny | 1200 | 208 | 401 | 1600 | 1082|1694 | DN160 | 50 |2720|2951| 870 | 1,5 | 35 400 296 | 418605.P111
NS 6/1200 Mono | 10-20 | owalny | 1200 | 208 | 401 | 1600 | 1082|1694 | DN160 | 50 |2720|2951| 870 | 2,2 | 3,5 400 301 | 418605.P120 §
he)
NS 10/1000 Mono | 1-5 | owalny | 1000 | 273 | 253 | 1490 | 992 | 1689 | DN160 | 80 |2610|2832|1080| 1,5 5 400 291 | 418607.P106 g
=S
NS 10/1000 Mono | 5-10 | owalny | 1000 | 273 | 253 | 1490 | 992 | 1689 | DN160 | 80 |2610 |2832|1080| 2,2 5 400 291 | 418607.P111 5
o]
S
**Wysoko$¢ podnoszenia uwzglednia straty w obrebie urzadzenia. Straty na dalszych odcinkach instalacji musza zosta¢ obliczone przez osobe z odpowiednimi kwalifikacjami
17

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.
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Separatory z wktadem
Osadniki

Separatory zawiesin/

Wyposazenie dodatkowe

Dodér urzadzen

Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Coalisator P

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, zintegrowany z osadnikiem lub bez.
Wolnostojacy

Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
W Do oczyszczania $ciekow z substancji B Urzadzenie do poboru prébek - str. 57
olejowych pochodzacych z krytych garazy | Urzadzenie alarmowe - str. 57
i parkingow.

W Do oczyszczania $ciekow technologicznych
z substancji olejowych pochodzacych
z warsztatow mechanicznych.

Elementy separatora

EX wiot (PEHD)

2] Zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)

Zbiornik monolityczny (PEHD)

A Fitr koalescencyjny
(tkanina stalowo-propylenowa)

B Pokrywa lekka (PEHD)

a Samoczynne zamkiniecie ptywakowe na
odptywie (PEHD)

Separator zapewnia stopien

oczyszczania zgodny z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz
norma PN-EN 858.

Zawartos¢ substanciji olejowych na wylocie
wynosi < 5 mg/I. Zostato to potwierdzone
przez Instytut Badawczy Materiatow
Budowlanych, Techniki Sanitarnej i Separacji
w Wurzburgu (LGA).

KSep.Rop./12/24



Separatory substancji ropopochodnych

KSep.Rop./12/24

ez 1 .o .
LWL HRN Separator substancji ropopochodnych Coalisator P
Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, zintegrowany z osadnikiem lub bez.
Wolnostojacy
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Przeplyw Poj. Poj. Sredni Sredni Wymiary . . =
. . Lo Ciezar
nominalny magaz. magaz. wlotu i wylotu pokrywy zbiornika H1 H2 H3 urzadzenia Numer
Typ on szlamu oleju DN wiazowej D LxB u Katalogowy _
I/s | | mm mm mm mm mm mm kg g
1,5 1,5 - 49 110 490 750x650 405 385 790 32 3901.00.10 g
=S
1,5/150 1,5 150 49 110 490 750x650 765 745 1150 42 3911.00.10 g
3 3 - 49 110 490 750x650 405 385 790 32 3903.00.10 8
3/150 3 150 49 110 490 750x650 765 745 1150 42 3913.00.10
19

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.
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Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Coalisator P

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, zintegrowany z osadnikiem lub bez.
Do zabudowy w gruncie, klasa obciazenia B125

Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
B Do oczyszczania Sciekdw z substancji B Urzadzenie do poboru prébek - str. 57
olejowych pochodzacych z krytych garazy W Urzadzenie alarmowe - str. 57
i parkingow.

W Do oczyszczania $ciekow technologicznych
z substancji olejowych pochodzacych
z warsztatow mechanicznych.

Elementy separatora

Wiot (PEHD)

B Zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)

Zbiornik monolityczny (PEHD)

A it koalescencyjny
(tkanina stalowo-propylenowa)

B Wtaz (zeliwo) klasa B 125

a Samoczynne zamkiniecie ptywakowe na
odptywie (PEHD)

Separator zapewnia stopien

oczyszczania zgodny z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz
norma PN-EN 858.

Zawartos¢ substanciji olejowych na wylocie
wynosi < 5 mg/I. Zostato to potwierdzone
przez Instytut Badawczy Materiatow
Budowlanych, Techniki Sanitarnej i Separacji
w Wurzburgu (LGA).

KSep.Rop./12/24



Separatory substancji ropopochodnych
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Nowosc Separator substancji ropopochodnych Coalisator P
Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, zintegrowany z osadnikiem lub bez.
Do zabudowy w gruncie, klasa obcigzenia B125
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Przeplyw Poj. Poj. Srednica Srednica Wymiary .. =
. ) - . Ciezar
nominalny magaz. magaz. wlotu i wylotu pokrywy zbiornika H1 H2 Tmin urzadzenia Numer
Typ Qn szlamu oleju DN wiazowej AxB LxB tl katalogowy
=
I/s | | mm mm mm mm mm mm kg §
1,5 1,5 - 49 110 615x315 750x650 405 385 510-965 65 3901.30.10 §
1,5/150 1,5 150 49 110 615x315 750x650 765 745 510-965 75 3911.30.10 g
3 3 - 49 110 615x315 750x650 405 385 510-965 65 3903.30.10 8
3/150 3 150 49 110 615x315 750x650 765 745 510965 75 3913.30.10
21



5
SE
8|3
=g
=3
Nc
[
¥
£8
0
o
Q
(72]

lamelowym
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Osadniki

Separatory zawiesin/

Wyposazenie dodatkowe

Dodér urzadzen
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Separatory substancji ropopochodnych

C

Separatory koalescencyjne do zabudowy w gruncie z tworzywa sztucznego (PEHD)

Zastosowanie

Budowa

Polietylenowe separatory z wktadem
koalescencyjnym do zabudowy w gruncie
przeznaczone sa do usuwania substancji
ropopochodnych (oleje mineralne, benzyny,
lekkie smary itp.) zawartych w $ciekach
opadowych oraz sciekow technologicznych.

Zasada dziatania

Polietylenowe separatory koalescencyjne

do zabudowy w gruncie zbudowane sa z:

B Monolitycznego zbiornika z tworzywa
sztucznego
Zbiorniki te wykonane sa metoda rotacyjna
z polietylenu o wysokiej gestosci (PEHD).
Materiat oraz odpowiedni ksztatt zbiornika
zapewniaja lekka i zwarta konstrukcje, wysoka
wytrzymato$¢ na naciski gruntu i wypdr wody
gruntowej, odpornos¢ na temperature do 60°C
i zwiazki chemiczne zawarte w $ciekach.
Istnieje mozliwo$¢ zwiekszenia klasy
obciazenia do D 400 przez zastosowanie
betonowej plyty odciazajacej.

W razie koniecznosci zwiekszenia gtebokosci
posadowienia separatora ze wzgledu na
potozenie sieci kanalizacyjnej istnieje mozliwos¢
zastosowania nadstawki teleskopowej z PEHD
(patrz Akcesoria).

B Wiazu w wykonaniu przeciwposlizgowym,
wodoszczelnym z PEHD, z nadstawkami
w klasach obciazenia A15, B125, D400.

B Wilotu, wylotu (PEHD) Na wlocie
zamontowany jest dodatkowo deflektor
zapewniajacy ustabilizowanie przeptywu
doptywajacych $ciekow.

B Komory osadowej, w ktdrej nastepuje

wytracenie zawiesiny mineralnej (tylko
separatory ze zintegrowanym osadnikiem).

B Komory separacji wyposazonej w filtr
koalescencyjny (dzianina polipropylenowa
przeplatana widknem stalowym), zasyfonowany
wylot z zamknieciem ,,ptywakowym” (PEHD)
oraz krociec do podfaczenia urzadzenia do
poboru probek (PEHD).

B Wewnetrznego obejscia hydraulicznego —
bypassa (PEHD) wykonanego z prostej rury
(lub dwoch w zaleznosci od wielkosci przeptywu)
o odpowiedniej dla danego przeptywu $rednicy,
przechodzacej przez caty zbiornik taczac wlot
z wylotem separatora, wyposazonej w przegrode
przelewowa oraz krocce doptywu i odptywu
do czesci separacyjnej. Dotyczy separatorow
typu Oleopator-BYPASS-P-FST.

Separatory koalescencyjne ACO nie wymagaja
montowania studzienek do poboru probek

za separatorem poniewaz posiadaja unikatowe
rozwigzanie umozliwiajace podtaczenie specjalnego
urzadzenia do poboru prébek na odptywie

juz w separatorze (patrz rozdziat Akcesoria).

Separatory substancji ropopochodnych
firmy ACO sa urzadzeniami przeptywowymi
do zabudowy w gruncie.

W celu zagwarantowania wymaganego przepisami
stopnia oczyszczenia sciekéw z substanciji
olejowych (ponizej 15 mg/I na wylocie) nalezy
kazdy separator poprzedzi¢ odpowiedniej
pojemnosci osadnikiem, w ktorym nastepuje
sedymentacja (wytracenie) zawiesiny mineralnej
(piasek, zwir, mut, popioty itp.). Moze on by¢
niezaleznym urzadzeniem zainstalowanym przed
separatorem lub zintegrowany z separatorem.

Oczyszczanie $ciekow z substanciji olejowych
nastepuje w czesci separacyjnej, gdzie zachodza
zjawiska flotacji i koalescenciji. Wigksze czasteczki
oleju flotuja (unosza sie pod wptywem rdznicy
ciezarow ku gorze). Natomiast te, ktdre ulegly
wielokrotnym podziatom odktadaja sie na
powierzchni filtra koalescencyjnego (zjawisko
adsorpcji), gdzie tacza sie w wieksze czasteczki
(koalescencja) az do momentu kiedy zaczynaja
flotowac, tworzac na powierzchni warstwe

filmu olejowego.

Oczyszczona z substancii olejowych woda wyptywa

z separatora przez zasyfonowany odptyw
wyposazony w ,,ptywakowe” zamkniecie odptywu.
Odpowiednio wytarowany ,,ptywak” unosi sie

na granicy faz woda /substancja olejowa. W chwili
przekroczenia granicznej ilosci gromadzenia

oleju (roznej dla réznych wielkosci separatorow)
opada do gniazda z uszczelkg zamykajac odptyw

z separatora. Zapobiega to skazeniu kanalizacji

lub wéd odbiornika substancjami ropopochodnymi.

Firma ACO jako jedna z pierwszych wprowadzita

na rynek tworzywowe separatory koalescencyjne
zintegrowane z obejsciem hydraulicznym -
BYPASS.

W urzadzeniach ACO po przekroczeniu przeptywu
nominalnego nastepuje rozdziat strumienia Sciekdw
realizowany przez specjalng przegrode.
Odpowiednie kanaty odptywowe kieruja scieki

0 przeptywie nominalnym do komory separatora,
gdzie zostang oczyszczone z czastek oleju.
Natomiast Scieki o przeptywie maksymalnym
kierowane sa do obejscia hydraulicznego, przez
ktory ptyna bezposrednio do kanalizacji deszczowej.
Jest to zgodne z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 24 lipca 2006r. oraz norma
PN-EN 858.

Warunkiem koniecznym jest, aby separatory byty

Rozwiazanie firmy ACO

1 separator z bypassem zewnetrznym

Rozwiazanie tradycyjne

1 studnia 3 separator
rozdziatowa 4 studnia zbiorcza
2 osadnik 5 rura przelewowa

zasilane doptywem grawitacyjnym. W wypadku
koniecznosci podniesienia poziomu $ciekow
nalezy zastosowac przepompownie ale dopiero
za separatorem. Nigdy przed nim.
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory koalescencyjne do zabudowy w gruncie z tworzywa sztucznego (PEHD)

Montaz

Ekspolatacja

Separatory te przeznaczone sg do zabudowy

w gruncie. Montaz oraz podtaczenie hydrauliczne
powinno by¢ wykonane przez wykwalifikowane
firmy zgodnie ze sztuka budowlana, normami

i przepisami BHP.

Szczegotowy opis znajduje sie w rozdziale
,Posadowienie, montaz i uruchomienie
separatorow”.

Uwagi dodatkowe

Skuteczno$¢ oczyszczania Sciekow przez separator
zalezy od jego prawidtowej eksploataciji.

Dlatego czyszczenie separatora trzeba
przeprowadzac co najmniej raz na 6 miesiecy
(chyba, ze warunki w jakich pracuje wymagaja
czestszego).

Jednak co najmniej raz w miesiacu skontrolowaé

i oprozni¢ jezeli:

W zostata przekroczona graniczna grubo$c¢
warstwy substancji olejowych, a osadnik jest
wypetniony ponad pofowe swojej objetosci (jesli
separator jest zintegrowany z piaskownikiem).

W poziom sciekow podniost sie o wiecej niz 20 mm
€0 0znacza, ze nastapito zjawisko podpietrzenia

B w wyniku odciecia odptywu przez ,,ptywak”
badz zanieczyszczenia filtra koalescencyjnego.
Filtr nalezy czysci¢ woda bez stosowania
urzadzen cisnieniowych. Mozna go wyjaé
z separatora dopiero po jego catkowitym
oproznieniu.

W ptywak opadti odciat odptyw $ciekow w wyniku
roztarowania, badz przekroczenia w zbiorniku
granicznej grubosci warstwy oleju.

Po oprdznieniu separatora nalezy zawsze oczysci¢
wktad koalescencyijny, , ptywak” zamkniecia
odptywu oraz sprawdzi¢ stan $cianek zbiornika.
W razie stwierdzenia jakichkolwiek ubytkow
materiatu lub peknig¢ - bezzwtocznie usunac
uszkodzenia.

Po przeprowadzeniu wszystkich czynnosci
czyszczaco-konserwacyjnych, napetic zbiornik
woda do momentu ustabilizowania jej poziomu
(nastapi odptyw przez krociec wylotu) oraz
umiescic ,, ptywak” we wktadzie (musi unosic sie
na powierzchni).

Ze wzgledu na zaliczenie mieszanin wodno-
olejowych oraz osadow zaolejonych do odpaddéw
niebezpiecznych, opréznianie separatora
powinno by¢ zawsze przeprowadzane przez
firmy posiadajace odpowiednie koncesje
upowazniajace do wykonywania tego typu ustug.

Dla kazdego urzadzenia nalezy prowadzi¢ ksigzke
eksploatacyjna, w ktdrej powinny znajdowac sie
wpisy kazdej przeprowadzonej czynnosci kontroli,
czyszczenia i konserwacji.

W Zabronione jest doprowadzanie $ciekéw bytowo-
gospodarczych oraz ttuszczy, olei roslinnych
i zwierzecych do separatoréw substancji
ropopochodnych.

W Do sciekdw deszczowych i technologicznych
powinny by¢ stosowane rozne separatory.

W Separatory $ciekow technologicznych nie
usuwaja emulsji trwatych. Dlatego podczas
czyszczenia (mycia) elementow zaolejonych

Zalety

agregatami wysokocisnieniowymi lub innymi

urzadzeniami myjacymi nalezy przestrzegac¢

nastepujacych zasad:

= maksymalne ci$nienie na lancy agregatu
nie powinno przekroczy¢ 20-30 bar,

= maksymalna temperatura wody nie powinna
przekroczy¢ 40°C,

= W procesie mycia nie nalezy uzywac srodkow
czyszczacych zawierajacych organicznie

ztozone zwigzki chlorowcowe lub aromaty BXT,
= nie nalezy dodawa¢ detergentéw do zbiornika
agregatu.
Szczegotowe wytyczne dotyczace parametrow
technicznych i eksploatacji znajduja sie
w dostarczanej z kazdym urzadzeniem instrukcji
obstugi.

1

W Sprawdzona wydajnos¢ (wg testow
laboratoryjnych LGA)

W Odpowiada normie PN EN 858/1,
PN EN 858/2

W Przeptyw 3-501/s

W Optymalne rozwigzania techniczne
(z/bez osadnika, z/bez bypassa)

W Mozliwosé podtaczenia urzadzenia
do poboru probek w separatorze

W Zwarta i lekka konstrukcja

B Wytrzymatos¢ na nacisk gruntu i wypor wody
gruntowej

W Niskie koszty montazu

MW Filtr z tatwym dostepem

W Opcjonalny system ostrzegawczy

W Mozliwos¢ regulacii gtebokosci posadowienia
przez zastosowanie nasady teleskopowej

W Dfuga trwato$¢ uzytkowania dzieki zbiornikowi
z polietylenu o wysokiej gestosci

W Materiat zbiornika podlega recyklingowi
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Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-P-FST

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, z osadnikiem.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obciazenia A 15, B 125, D 400.

Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:

Separatory Oleopator - P- FST sg zaprojektowane W Nadstawki - str. 56
do zabudowy w gruncie na zewnatrz budynkoéw,

w celu oczyszczania $ciekow procesowych

lub zanieczyszczonej olejami wody deszczowej

z terendw nieprzepuszczalnych, badz

do powstrzymywania wyciekdw cieczy lekkich.

Elementy separatora

B zbiormik monolityczny (PEHD) w klasie A 15
E Deflektor (PEHD)
Filtr koalescencyjny (tkanina stalowo-
propylenowa)
4] Zintegrowana komora osadnika
B Samoczynne ,, ptywakowe” zamkniecie
na odptywie (PEHD)
6] zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)
Koncowka do podfaczenia urzadzenia
do poboru prébek

W zgodny z norma EN 858
W S$rednica kroccow: wlotowego i wylotowego D
zalezna od przeptywu nominalnego separatora
W czesci wlotu i wylotu z polietylenu
B ze zintegrowanym, wyjmowanym wktadem
koalescencyjnym
W automatyczne urzadzenie zamykajace
z zaworem ptywakowym, gestos$¢ ptywaka:
0,9 g/cm?®

Separator zapewnia stopien

oczyszczania zgodny z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz
norma PN-EN 858.

Zawartos¢ substanciji olejowych na wylocie
wynosi <5 mg/I|. Zostato to potwierdzone
przez Instytut Badawczy Materiatow
Budowlanych, Techniki Sanitarnej i Separacji
w Wurzburgu (LGA).
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-P-FST

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, z osadnikiem.
Do zabudowy w gruncie. Klasa obcigzenia A 15, B 125, D 400.
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nominalny , ., . H H1 H2 Numer s
Typ szlamu oleju i wylotu DN zbiornika D urzadz. 3
Qn katalogowy S
I/s | | mm mm mm mm mm kg §
3/450 3 450 240 110 1320 1377 1020 1000 67 3903.80.00 =
3/670 3 670 240 110 1320 1594 1230 1210 83 3913.80.00
=
3/950 3 950 240 110 1320 1865 1500 1480 84 3923.80.00 §
©
6/660 6 660 235 160 1320 1594 1210 1190 91 3906.80.00 g
6/1210 6 1210 235 160 1320 2129 1740 1720 101 3916.80.00 ‘E
8/820 8 820 260 160 1320 1865 1480 1460 94 3908.80.00 a
10/1080 10 1080 260 160 1320 2129 1740 1720 105 3910.80.00
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Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Oleopator- BYPASS - P - FST

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, z osadnikiem i bypassem zewnetrznym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia A 15, B 125, D 400.

Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:

Separatory Oleopator - BYPASS - P- FST W Nadstawki - str. 56
sg zaprojektowane do zabudowy w gruncie na

zewnatrz budynkow, w celu oczyszczania

zanieczyszczonej olejami wody deszczowej

z terendw nieprzepuszczalnych, badz

do powstrzymywania wyciekéw cieczy lekkich.

Elementy separatora

Zbiornik monolityczny (PEHD) w klasie A 15

H Deflektor (PEHD)

Filtr koalescencyjny (tkanina stalowo-
propylenowa)

4] Zintegrowana komora osadnika

5] Samoczynne , ptywakowe” zamkniecie
na odptywie (PEHD)

A zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)

Koncowka do podtaczenia urzadzenia
do poboru probek

8] Bypass zewnetrzny (PEHD)

W zgodny z norma EN 858

W S$rednica kroccow: wlotowego i wylotowego D
zalezna od przeptywu nominalnego separatora

W czesci wlotu i wylotu z polietylenu

W ze zintegrowanym, wyjmowanym wktadem
koalescencyjnym

W automatyczne urzadzenie zamykajace
z zaworem ptywakowym, gestos$¢ ptywaka:
0,9 g/cm?®

W z bypassem z polietylenu

Separator zapewnia stopien

oczyszczania zgodny z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz
norma PN-EN 858.

Zawartos¢ substanciji olejowych na wylocie
wynosi <5 mg/I|. Zostato to potwierdzone
przez Instytut Badawczy Materiatow
Budowlanych, Techniki Sanitarnej i Separacji
w Wurzburgu (LGA).
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleopator - BYPASS - P - FST

Polietylenowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym, z osadnikiem i bypassem zewnetrznym.
Do zabudowy w gruncie. Klasa obciazenia A 15, B 125, D 400.
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory koalescencyjne do zabudowy w gruncie z zelbetu

Zastosowanie

Budowa

Zelbetowe separatory z wktadem koalescencyjnym
do zabudowy w gruncie przeznaczone sa

do usuwania substancji ropopochodnych (oleje
mineralne, benzyny, lekkie smary itp.) zawartych
w $ciekach opadowych oraz Sciekow
technologicznych.

Zasada dziatania

Zelbetowe separatory koalescencyjne

do zabudowy w gruncie zbudowane sa z:

B Monolitycznego zbiornika zelbetowego
w klasie D 400
Zbiorniki te wykonane sa ze stali oraz betonu
hydrotechnicznego klasy C35/45, XF1, XA1l,
XC2 wg PN-EN 206-1. Charakteryzuja sie
wysokimi parametrami odpowiadajacymi
parametrom obiektéw budowlanym pod
wzgledem bezpieczenstwa konstrukcji,
wymagan zwiazanych z bezpieczenstwem
uzytkowania oraz ochrona $rodowiska.
Kazdy zbiornik pokryty jest od srodka dwoma
warstwami zywicy dodatkowo chronigcymi
przed agresywnym dziataniem substancji
ropopochodnych zawartych w $ciekach.
W razie koniecznosci zwiekszenia gtebokosci
posadowienia separatora ze wzgledu na
gtebokosci potozonej sieci kanalizacyjnej istnieje
mozliwos¢ zastosowania nadstawek betonowych
- wersja do nadbudowy (patrz Nadbudowy
Zbiornikow Zelbetowych). Wszystkie zbiorniki
zelbetowe stosowane w separatorach ACO
posiadaja Aprobate Techniczna Instytutu
Ochrony Srodowiska w Warszawie.

m Wiazu (BEGU/ZELIWO) w klasie D 400
(ciagi jezdne typ ciezki - do 40 ton).

B Wiotu, wylotu Wliot wyposazony jest
w deflektor (PEHD) zapewniajacy
rownomierny i laminarny przeptyw.

B Komory osadowej, w ktorej nastepuje
wytracenie zawiesiny mineralnej (tylko
separatory ze zintegrowanym osadnikiem).

B Komory separacji wyposazonej w filtr
koalescencyjny (tkanina ze stali nierdzewnej
przeplatana polipropylenem /pianka
poliuretanowa), zasyfonowany wylot
z zamknieciem ,,ptywakowym” (PEHD)
oraz kréciec do podtaczenia urzadzenia
do poboru probek (PEHD).

B Wewnetrznego obejscia hydraulicznego
— bypass. Kanat wykonany z PEHD o przekroju
prostokatnym przymocowany jest
na wewnetrznej Sciance zbiornika faczac
wlot z wylotem separatora. Wyposazony jest
w przegrode przelewowa oraz krdéce doptywu
i odptywu do czesci separacyjnej.

Tylko w separatorach typu BYPASS.
Separatory koalescencyjne ACO nie wymagaja
montowania studzienek do poboru prébek
za separatorem poniewaz posiadaja unikatowe
rozwigzanie umozliwiajace podtaczenie specjalnego
urzadzenia do poboru prébek na odptywie juz
w separatorze (patrz rozdziat Akcesoria).

Separatory substancji ropopochodnych

firmy ACO sa urzadzeniami przeptywowymi

do zabudowy w gruncie.

W celu zagwarantowania wymaganego przepisami
stopnia oczyszczenia $ciekdw z substanciji
olejowych (ponizej 15 mg/I na wylocie) nalezy
kazdy separator poprzedzi¢ odpowiedniej
pojemnosci osadnikiem, w ktorym nastepuje
sedymentacja (wytracenie) zawiesiny mineralnej
(piasek, zwir, mut, popioty itp.). Moze on by¢
niezaleznym urzadzeniem zainstalowanym przed
separatorem lub zintegrowany z separatorem.

Oczyszczanie $ciekdw z substancii olejowych
nastepuje w czesci separacyjnej, gdzie zachodza
zjawiska flotacji i koalescencji. Wigksze czasteczki
oleju flotujg (unosza sie pod wptywem réznicy
ciezarow ku gorze). Natomiast te, ktore ulegly
wielokrotnym podziatom odktadaja sie

na powierzchni filtra koalescencyjnego (zjawisko
adsorpcji), gdzie tacza sie w wieksze czasteczki
(koalescencja) az do momentu kiedy zaczynaja
flotowac, tworzac na powierzchni warstwe filmu
olejowego.

Oczyszczone z substancji olejowych $cieki
wyptywaja z separatora przez zasyfonowany odptyw
wyposazony w ,,ptywakowe” zamkniecie odptywu.
Odpowiednio wytarowany ,,ptywak” unosi sie

na granicy faz woda/substancja olejowa.

W chwili przekroczenia granicznej ilosci
gromadzenia oleju (roznej dla roznych wielkosci
separatorow) opada do gniazda z uszczelka
zamykajac odptyw z separatora. Tym samym
uniemozliwia to skazenie kanalizacji lub wod
odbiornika substancjami ropopochodnymi.

Firma ACO jako jedna z pierwszych wprowadzita
na rynek separatory koalescencyjne zintegrowane
z wewnetrznym obejsciem hydraulicznym —
BYPASS.

Rozwiazanie firmy ACO

—

1 separator z bypassem wewnetrznym

Rozwiazanie tradycyjne

1 studnia 3 separator
rozdziatowa 4 studnia zbiorcza
2 osadnik 5 rura przelewowa

W urzadzeniach ACO po przekroczeniu przeptywu
nominalnego nastepuje rozdziat strumienia sciekow
realizowany przez specjalna przegrode.
Odpowiednie kanaty odptywowe kieruja scieki

0 przeptywie nominalnym do komory separatora,
gdzie zostana oczyszczone z czastek oleju.
Natomiast $cieki o przeptywie maksymalnym
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory koalescencyjne do zabudowy w gruncie z zelbetu

kierowane sa do obejscia hydraulicznego,
przez ktory ptyna bezposrednio do kanalizacji
deszczowej.

Jest to zgodne z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 24 lipca 2006r. oraz norma
PN-EN 858.

Ekspolatacja

Separatory musza byc zasilane doptywem
grawitacyjnym (warunek konieczny). W przypadku
koniecznosci podniesienia poziomu $ciekow
nalezy zastosowac przepompownie, ale dopiero
za separatorem. Nigdy przed nim.

Montaz

Separatory te przeznaczone sg do zabudowy

w gruncie. Montaz oraz podtaczenie hydrauliczne
powinno by¢ wykonane przez wykwalifikowane
firmy, zgodnie ze sztuka budowlana, normami

i przepisami BHP.

Szczegotowy opis znajduje sie w rozdziale
Posadowienie, montaz i uruchomienie
separatorow.

Skuteczno$¢ oczyszczania Sciekow przez
separator zalezy od jego prawidtowej eksploatacii.
Dlatego czyszczenie separatora trzeba
przeprowadzaé co najmniej raz na 6 miesiecy
(chyba ze warunki w jakich pracuje wymagaja
czestszego).

Jednak nalezy co miesiac skontrolowaé i oproznic

jezeli:

W zostata przekroczona graniczna grubo$¢ warstwy
substanciji olejowych, a osadnik jest wypetniony
ponad pofowe swojej objetosci (jesli separator
jest zintegrowany z osadnikiem).

W poziom sciekow podniost sie o wiecej niz 20 mm
€0 0znacza, ze nastapito zjawisko podpietrzenia
w wyniku odciecia odptywu przez , ptywak”
badz zanieczyszczenia filtra koalescencyjnego.
Filtr nalezy czysci¢ woda bez stosowania
urzadzen cisnieniowych. Mozna go wyjaé
z separatora dopiero po jego catkowitym
oproznieniu.

W ptywak opadt i odciat odptyw Sciekdw w wyniku

Uwagi dodatkowe

nieszczelnosci, zabrudzenia filtra badz
przekroczenia w zbiorniku granicznej grubosci
warstwy oleju.
Po oprdznieniu separatora nalezy zawsze oczysci¢
wktad koalescencyjny, ,,ptywak” zamkniecia
odptywu oraz sprawdzi¢ stan $cianek zbiornika.
W razie stwierdzenia jakichkolwiek ubytkow
materiatu lub peknig¢ - bezzwtocznie usunaé
uszkodzenia.
Po przeprowadzeniu wszystkich czynnosci
czyszczaco-konserwacyjnych, napetic zbiornik
woda do momentu ustabilizowania jej poziomu
(nastapi odptyw przez krdciec wylotu) oraz
umiescic¢ ,ptywak” we wktadzie (musi unosic sie
na powierzchni).
Ze wzgledu na zaliczenie mieszanin wodno-
olejowych oraz osaddw zaolejonych do odpadow
niebezpiecznych, opréznianie separatora powinno
by¢ zawsze przeprowadzane przez firmy
posiadajgce odpowiednie koncesje upowazniajace
do wykonywania tego typu ustug.

Dla kazdego urzadzenia nalezy prowadzi¢ ksiazke
eksploatacyjna, w ktorej powinny znajdowac sie
wpisy kazdej przeprowadzonej czynnosci kontroli,
czyszczenia i konserwacii.

W Zabronione jest doprowadzanie $ciekdw
bytowo-gospodarczych oraz ttuszczy, olei
ro$linnych i zwierzecych do separatoréw
substancji ropopochodnych.

W Do sciekdw deszczowych i technologicznych
powinny by¢ stosowane rozne separatory.

W Separatory $ciekow technologicznych
nie usuwaja emulsji trwatych. Dlatego podczas
czyszczenia (mycia) elementow zaolejonych

Zalety

agregatami wysokoci$nieniowymi lub innymi
urzadzeniami myjacymi nalezy przestrzegac¢
nastepujacych zasad:

B maksymalne ci$nienie na lancy agregatu
nie powinno przekroczy¢ 20-30 bar,

B maksymalna temperatura wody nie powinna
przekroczy¢ 40°C,

W w procesie mycia nie nalezy uzywac $rodkow
czyszczacych zawierajacych organicznie ztozone

zwiazki chlorowcowe lub aromaty BXT,
M nie nalezy dodawac detergentow do zbiornika
agregatu.

Szczegotowe wytyczne dotyczace parametrow
technicznych i eksploatacji znajduja sie

w dostarczanej z kazdym urzadzeniem instrukcji
obstugi.

W wykonanie zgodnie z norma PN-EN 858
oraz obowigzujacymi przepisami
(sprawdzona sprawnos$¢ i wydajnos¢ wg testow
laboratoryjnych LGA oraz Instytutu Ochrony
Srodowiska w Warszawie)

M optymalne rozwiazania techniczne (np. z/bez
zintegrowanego osadnika; z/bez bypassa)

M prosta i zwarta konstrukcja

M przeptywy 3-3001/s

M filtr koalescencyjny

M automatyczne zamknigcie ptywakowe
na odptywie

W mozliwo$¢ podtaczenia urzadzenia do poboru
probek

W mozliwos¢ zastosowania urzadzenia
alarmowego

M Zelbetowe zbiorniki monolityczne (C35/45)
pokryte od $rodka warstwa ochronna,
gwarantuja dtugoletnia trwato$¢ oraz szczelnos¢

W mozliwos¢ regulacji glebokosci posadowienia
przez zastosowanie odpowiednich nadstawek
betonowych (wersja do nadbudowy)

M klasa obcigzenia w standardzie D 400
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Separatory z wktadem
Osadniki

Separatory zawiesin/

Wyposazenie dodatkowe

Dobér urzadzen

29



Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-C-NST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).
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E Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
S 1
% Do oczyszczania Sciekow deszczowych z substancii B Nadstawki betonowe do nadbudowy - str. 57
S olejowych pochodzacych z baz przefadunku paliw, B Urzadzenie do poboru prébek - str. 57
§ stacji paliw, baz transportowych, placow m Urzadzenie alarmowe - str. 57
= manewrowych, parkingow, zlewni miejskich
ze szczegblnie chronionymi odbiornikami, lotnisk.
'S Do oczyszczania $ciekow technologicznych
'% z substancji olejowych pochodzacych z warsztatow
E hani h, myjni hod h
S| odukoymych obegon echnobogianeh WYMAGANE ZASTOSOWANIE
3 produficyjnych obleg gicznyen. NIEZALEZNEGO OSADNIKA
e POPRZEDZAJACEGO SEPARATOR.
(patrz rozdziat Separatory zawiesin /Osadniki).
30

Elementy separatora

E¥ Wiaz & 600/800
(BEGU /Zeliwo) klasy D 400

2] Ptyta redukcyjna, zelbetowa (C35/45)

Zbiornik monolityczny, zelbetowy (C35/45),
moze by¢ pokryty wewnetrzna powtoka
ochronna)

4] Filtr koalescencyjny (tkanina stalowo-
propylenowa /pianka poliuretanowa)

B Deflektor (PEHD)

6] Samoczynne , ptywakowe” zamkniecie
na odptywie (stal nierdzewna)

Koncéwka do podtaczenia urzadzenia
do poboru probek

B3 Kanat odptywowy (PEHD)

B Petle transportowe (stal nierdzewna)

Separator zapewnia stopien
oczyszczania zgodny

z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz norma
PN-EN 858.

Zawartos¢ substanciji olejowych na wylocie
wynosi <5 mg/I|. Zostato to potwierdzone
przez Instytut Badawczy Materiatow
Budowlanych, Techniki Sanitarnej i Separacji
w Wurzburgu (LGA) oraz Instytut Ochrony
Srodowiska w Warszawie.
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-C-NST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym.
Do zabudowy w gruncie. Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).
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afE 3 % S % * 5 L
= . s N S N s N 3
mm  mm kg S N S
I/s | mm mm mm mm mm mm mm kg kg P
4-6 4-6 160 150 600 1200 680 - 1655 - 975 955 1230 | 1760 - 723.623ASB §
©
8-10 8-10 186 160 600 1200 685 - 1655 - 970 950 1230 | 1760 - 723.632ASB 8
[oX
15 15 516 200 600 1740 740 | 930 | 1895 | 2085 | 1155 | 1135 | 2720 | 3820 | 4220 | 723.641ASB | 723.641ANB g
20 20 668 200 600 1740 740 | 930 | 1895 | 2085 | 1155 | 1135 | 2720 | 3820 | 4220 | 723.650ASB | 723.650ANB
30 30 786 250 800 1740 760 | 950 | 1890 | 2080 | 1130 | 1110 | 2720 | 3820 | 4220 | 723.659ASB | 723.659ANB -
40 40 1504 300 800 2440 930 | 1105 | 2270 | 2445 | 1340 | 1320 | 4820 | 7120 | 7520 | 723.677ASB | 723.677ANB 8
©
50 50 1504 315 800 2440 910 | 1100 | 2260 | 2450 | 1350 | 1330 | 5220 | 7120 | 7520 | 723.686ASB | 723.686ANB T
65* 65 1675 315 600/800 | 2440 955 - 2380 - 1425 | 1405 | 5280 | 7580 - 723.696SS -
80* 80 2150 400 600/800 | 2440 975 - 2785 - 1810 | 1787 | 7500 |10000| - 723.705SS ig
100* 100 2100 400 600/800 | 2440 1010 - 3170 - 2160 | 2145 | 8300 |11000| - 723.714SS —
* separator z trzema wtazami
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Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.



Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-C-FST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym zintegrowany z osadnikiem.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).

Elementy separatora

Wiaz & 600/800
(BEGU /zeliwo) klasy D 400
2] Ptyta redukcyjna, zelbetowa (C35/45)
Zbiornik monolityczny, zelbetowy (C35/45),
moze by¢ pokryty wewnetrzna powtoka
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ochronna)
4] Zintegrowana komora osadnika
B Fitr koalescencyjny (tkanina stalowo-

2

propylenowa /pianka poliuretanowa)
3 Defiektor (PEHD)
Samoczynne , ptywakowe” zamkniecie

lamelowym

na odptywie (stal nierdzewna)

Separatory z wktadem

BT

B Koncowka do podfaczenia urzadzenia
do poboru probek

B Zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)

Petle transportowe (stal nierdzewna)

Separatory zawiesin/
Osadniki

(<5}

=

o

= Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:

g

@

§ Do oczyszczania $ciekow deszczowych z substancii W Nadstawki betonowe do nadbudowy - str. 57

3 olejowych pochodzacych z ba etadunku paliw, i dbek -

é sta{:'\iNyaIivf baz tr::syortzw zhprzlacé\lzjv e - UrZadzenfe do poboru pratek-sir. 57 Separator zapewnia stopier

= ) pails 'p’ 4 '.p S W Urzadzenie alarmowe - str. 57 oczyszczania zgodny z Rozporzadzeniem
manewrowych, parkingow, zlewni miejskich Ministra Srodowiska z 24 lipca 2006 . oraz
ze szczegblnie chronionymi odbiornikami, lotnisk. norma PN-EN 858 ’

é Do oczyszczania $ciekow technologicznych 7 i L, o )

S o , awarto$¢ substancii olejowych na wylocie

S z substancji olejowych pochodzacych z warsztatow ) )

N ) . wynosi <5 mg/I. Zostato to potwierdzone

> mechanicznych,myjni samochodowych Instviut Bad Materiato

3 i produkcyjnych obiegdéw technologicznych. przez Instytut Badawczy Materiaiow

8 Budowlanych, Techniki Sanitarnej i Separacji

w Wurzburgu (LGA).
32
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-C-FST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym zintegrowany z osadnikiem.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).
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3/300 3 300 163 | 100 | 600 | 1200 | 670 - 1785 - 1120 | 1100 | 1440 | 1970 - 723.114ASB 3
3/600 3 600 163 | 100 | 600 | 1200 | 710 - 2065 - 1360 | 1340 | 1670 | 2200 - 723.132ASB - %%
3/900 3 900 464 | 100 | 600 | 1500 | 700 | 970 | 2175 | 2445 | 1475 | 1455 | 2880 | 4120 | 4520 | 723.136ASB | 723.136ANB >3
[}
4/400 4 400 160 | 150 | 600 | 1200 | 685 - 1785 - 1100 | 1080 | 1440 | 1970 - 723.150ASB 55
6/600 6 600 160 | 150 | 600 | 1200 | 730 - 2075 - 1345 | 1325 | 1670 | 2200 - 723.195ASB - ;5:_
6/2500 6 2500 | 576 | 150 | 600 | 1740 | 710 | 880 | 2715 | 2885 | 2005 | 1985 | 3620 | 4720 | 5120 | 723.231ASB | 723.231ANB @
6/5000 6 5000 | 1335 | 150 | 600 | 2440 | 725 | 900 | 2655 | 2830 | 1930 | 1910 | 5670 | 7770 | 8170 | 723.240ASB | 723.240ANB
8/800 8 800 273 160 600 1500 | 815 | 1090 | 2165 | 2440 | 1350 1330 | 2880 | 4120 | 4520 | 723.244ASB | 723.244ANB ©
10/1000 10 1000 | 273 | 160 | 600 | 1500 | 665 | 935 | 2175 | 2445 | 1510 | 1490 | 2880 | 3980 | 4380 | 723.271ASB | 723.271ANB é
10/2000 10 2000 | 576 | 160 | 600 | 1740 | 670 | 840 | 2340 | 2510 | 1670 | 1650 | 3160 | 4260 | 4660 | 723.285ASB | 723.285ANB é
8-10/2500 | 810 | 2500 | 576 | 160 | 600 | 1740 | 715 | 895 | 2705 | 2885 | 1990 | 1970 | 3620 | 4720 | 5120 | 723.294ASB | 723.294ANB S
8-10/5000 | 810 | 5000 | 1272 | 160 | 600 | 2440 | 730 | 896 | 2655 | 2820 | 1925 | 1905 | 5640 | 7740 | 8140 | 723.313ASB | 723.313ANB 2
15/1500 15 1500 | 464 | 200 | 600 | 1740 | 720 | 880 | 2340 | 2500 | 1620 | 1600 | 3160 | 4260 | 4660 | 723.322ASB | 723.322ANB §
15/3000 15 3000 | 464 | 200 | 600 | 1740 | 785 | 955 | 3045 | 3215 | 2260 | 2240 | 4000 | 5100 | 5500 | 723.331ASB | 723.331ANB é
20/2000 20 2000 594 200 600 1740 | 735 905 | 2715 | 2885 | 1980 1960 | 3620 | 4720 | 5120 | 723.349ASB | 723.349ANB g
20/4000 20 4000 | 1163 | 200 | 600 | 2440 | 685 | 855 | 2385 | 2555 | 1700 | 1680 | 5300 | 7400 | 7800 | 723.358ASB | 723.358ANB
20/5000 20 5000 | 1163 | 200 | 600 | 2440 | 730 | 900 | 2785 | 2955 | 2055 | 2035 | 5950 | 8050 | 8450 | 723.367ASB | 723.367ANB -
30/3000 30 3000 | 1513 | 250 | 800 | 2440 | 846 | 1015 | 2510 | 2680 | 1665 | 1645 | 5500 | 7600 | 8000 | 723.385ASB | 723.385ANB §
30/5000 30 5000 | 1513 | 250 | 800 | 2440 | 815 | 985 | 3035 | 3205 | 2220 | 2200 | 6400 | 8500 | 8900 | 723.394ASB | 723.394ANB T
30/6000 30 6000 | 1513 | 250 | 800 | 2440 | 735 | 905 | 3165 | 3335 | 2430 | 2410 | 6700 | 8300 | 9200 | 723.403ASB | 723.403ANB -
40/4000 40 4000 | 1350 | 300 | 800 | 2440 | 860 | 1030 | 2935 | 3105 | 2075 | 2055 | 6250 | 8350 | 8750 | 723.413ASB | 723.413ANB %
40/5000 40 5000 | 1350 | 300 | 800 | 2440 | 870 | 1040 | 3165 | 3335 | 2295 | 2275 | 6700 | 8800 | 9200 | 723.422ASB | 723.422ANB e
50/5000 50 5000 | 1350 | 300 | 800 | 2440 | 870 | 1040 | 3165 | 3335 | 2295 | 2275 | 6700 | 8800 | 9200 | 723.431ASB | 723.431ANB
33

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.



Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-Bypass-P-C-FST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym zintegrowany z osadnikiem, z bypassem wewnetrznym.

Do zabudowy w gruncie. Klasa obciazenia D 400 (do 40 ton).

Elementy separatora

H zbiorik monolityczny, zelbetowy (C35/45),
moze by¢ pokryty wewnetrzna powtoka
ochronna)

wyLor B Komora separacyjna (PEHD)

Bypass skrzynkowy z klapa rewizyjna,
montowany 0siowo

4] Zintegrowana komora osadnika
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A rir koalescencyjny (tkanina stalowo-

propylenowa /pianka poliuretanowa)
£ [ Deflektor (PEHD)
é € Samoczynne ,, ptywakowe” zamkniecie
=> . .
NE na odptywie (PEHD /stal nierdzewna)
gg B Koncowka do podtaczenia urzadzenia
gf do poboru probek
ja-; B Zasyfonowany kanat odptywowy (PEHD)
Certyfikowane petle transportowe
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= Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
£
2 Do oczyszczania Sciekow deszczowych B Nadstawki betonowe do nadbudowy - str. 57
[ Lo )
5 z substancji olejowych pochodzacych ze zlewni W Urzadzenie do poboru probek - str. 57
§ miejskich, parkingow, baz transportowych, placéw Separator zapewnia stopien
= manewrowych i lotnisk. oczyszczania zgodny z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz
<= norma PN-EN 858.
% Zawartos¢ substanciji olejowych na wylocie
g wynosi <5 mg/I|. Zostato to potwierdzone
5 przez Instytut Badawczy Materiatow
g Budowlanych, Techniki Sanitarnej i Separacji
w Wurzburgu (LGA).
34
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-Bypass-P-C-FST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym zintegrowany z osadnikiem, z bypassem wewnetrznym.
Do zabudowy w gruncie. Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).
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6/60/600 6 60 600 185 | 300 | 600 | 1740 | 890 | 1070 | 1940 | 2120 | 1050 | 1000 | 4520 | 5750 | 6150 | 741.682ASB | 741.682ANB g
©
6/60/1200 6 60 1200 | 185 | 300 | 600 | 1740 | 890 | 1070 | 2130 | 2310 | 1240 | 1190 | 4620 | 5920 | 6320 | 741.687ASB | 741.687ANB E
8/80/800 8 80 800 185 | 300 | 600 | 1740 | 890 | 1070 | 1890 | 2070 | 1000 | 950 | 4450 | 5750 | 6150 | 741.688ASB | 741.688ANB .g
8/80/1200 8 80 1200 | 185 | 300 | 600 | 1740 | 890 | 1070 | 2130 | 2310 | 1240 | 1190 | 4620 | 5920 | 6320 | 741.686ASB | 741.686ANB §
[72]
8/80/1600 8 80 1600 | 185 | 300 | 600 | 1740 | 890 | 1070 | 2420 | 2600 | 1530 | 1480 | 4850 | 6150 | 6550 | 741.685ASB | 741.685ANB §
10/100/1000 10 100 | 1000 | 185 | 400 | 600 | 1740 | 915 | 1100 | 2130 | 2315 | 1215 | 1165 | 4620 | 5740 | 6140 | 741.684ASB | 741.684ANB =
10/100/2000 | 10 | 100 | 2000 | 185 | 400 | 600 | 1740 | 920 | 1100 | 2710 | 2890 | 1790 | 1740 | 5250 | 6550 | 6950 | 741.683ASB | 741.683ANB
15/150/1500 | 15 | 150 | 1500 | 464 | 400 | 600 | 2440 | 1035 | 1215 | 2120 | 2300 | 1085 | 1035 | 5650 | 8250 | 8650 | 741.678ASB | 741.678ANB g
15/150/3000 | 15 | 150 | 3000 | 464 | 400 | 600 | 2440 | 1035 | 1215 | 2515 | 2695 | 1480 | 1430 | 6600 | 9250 | 9650 | 741.681ASB | 741.681ANB g
=S
20/200/2000 | 20 | 200 | 2000 | 594 | 400 | 600 | 2440 | 1115 | 1295 | 2515 | 2695 | 1400 | 1350 | 6600 | 9250 | 9650 | 741.677ASB | 741.677ANB g
20/200/4000 | 20 | 200 | 4000 | 595 | 400 | 600 | 2440 | 1115|1295 | 3170 | 3350 | 2055 | 2005 | 7750 |10150 | 10550 | 741.680ASB | 741.680ANB 8
30/300/3100 | 30 | 300 | 3100 | 634 | 500 | 600 | 2440 | 1090 | 1270 | 2780 | 2960 | 1690 | 1590 | 7350 | 9950 |10350 | 741.676ASB | 741.676ANB
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Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.



Spis tresci

Separatory z wktadem lamelowym
Zastosowanie, budowa, zasada dziatania

Montaz, eksploatacja, uwagi dodatkowe, zalety
Lamella-C-NST - klasa obcigzenia D 400

Lamella-BYPASS-C-NST - z bypassem wewnetrznym, klasa obcigzenia D 400

Lamella-BYPASS-C-FST - ze zintegrowanym osadnikiem, z bypassem wewnetrznym, klasa obcigzenia D 400

Firma ACO Sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian wynikajacych z postepu technicznego bez uprzedniego powiadamiania.
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Separatory zawiesin/
Osadniki

Wyposazenie dodatkowe

Dodér urzadzen
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory lamelowe do zabudowy w gruncie z zelbetu

Zastosowanie

Zelbetowe separatory substancji ropopochodnych
typu: Lamella-C-NST, Lamella-BYPASS-C-NST

i Lamella-BYPASS-C-FST sa urzadzeniami
przeznaczonymi do usuwania ze $ciekow
opadowych substancji olejowych o gestosci
mniejszej niz 0,95 g/cm?3. Moga by¢ stosowane
do oczyszczania $ciekdéw opadowych
odprowadzanych z terenéw przemystowych,
sktadowych, drog, parkingdw.

Kryterium ograniczajacym stosowanie
separatorow typu Lamella-C-NST jest ich
przepustowo$¢ nominalna oraz maksymalna,

Budowa

ktora dla najwiekszego urzadzenia w typoszeregu
separatora wynosi odpowiednio 200 i 2000 I /s.
Oznacza to, ze natezenie doptywu $ciekow
opadowych wymagajacych oczyszczania nie moze
przekraczaé¢ wartosci Qn=200 | /s dla catego
typoszeregu, a maksymalne natezenie doptywu
ze zlewni odwadnianej nie moze przekroczy¢
przepustowosci maksymalnej Qmax danego
urzadzenia (2000 /s). Wartosci te dla
typoszeregu Lamella-BYPASS-C-NST wynosza
odpowiednio 80800 /s, a dla typoszeregu
Lamella-BYPASS-C-NST 50 i 500I/s.

Zelbetowe separatory lamelowe do zabudowy

w gruncie zbudowane sg z:

B Monolitycznego zbiornika zelbetowego
w klasie D400

Zbiorniki, ptyty przykrywajace i ptyty redukcyjne

wykorzystane do produkcji separatora substancii

ropopochodnych wykonane sa z betonu C35/C45

klasa ekspozycji XF3, XA1, XC2 zgodnie

z PN-EN 206-1:2003 /A2:20006P

i posiadaja Aprobate Techniczna Instytutu

Ochrony Srodowiska potwierdzajaca deklarowane

wiasciwosci. Sciany wewnetrzne zbiornika pokryte

sg powtoka z zywic epoksydowych zgodnie z PN-EN

858-1:2005 o grubosci nie mniejszej niz 2 mm.

Kazdy element betonowy zaopatrzony jest

w certyfikowany zestaw zawiesi transportowych,

zapewniajacych bezpieczny roztadunek i transport

elementow. Zbiornik posiada skosy w dnie

o minimalnym kacie 24° utatwiajace gromadzenie

Zasada dziatania

sie osadow w jego srodkowej czesci. Stal zbrojeniowa

do betonu na bazie ktdrego wykonywane jest

urzadzenie jest zgodna z PN-EN 10080:2007P.

Zbiorniki separatorow moga mie¢ nadbudowe

dostosowujaca ich wysoko$¢ do lokalnego

zagtebienia kanatu doprowadzajacego $cieki.

B Wkazu betonowo - zeliwnego w klasie D400
zgodnie z PN-EN 124:2000P.

B Wiotu, wylotu wyposazonego w uszczelki
olejoodporne i przystosowane do podfaczenia
rur gtadkich o standardowych $rednicach
zewnetrznych.

B Trzech wewnetrznych komér: doptywowa,
separaciji (lamelowa) i odptywowa.
Podstawowym wyposazeniem urzadzenia sa
pakiety lamelowe wykonane z polipropylenu,
zwiekszajace efektywnosc separacji
zanieczyszczen. Wktady lamelowe wymuszaja
przeptyw wielostrumieniowy, co powoduje

zmniejszenie predkosci przeptywu Sciekdw,
a proces flotacji grawitacyjnej wspomagany
jest procesem koalescencji. Na doptywie
do separatora zamontowany jest deflektor,
a odptyw z komory separacji jest zasyfonowany.
B Komory osadowej, w ktdrej nastepuje
wytracenie zawiesiny mineralnej (dla
separatorow zintegrowanych z osadnikiem).
B Wewnetrznego obejscia hydraulicznego —
bypassa (PEHD), wykonanego z rury PEHD
o odpowiedniej srednicy, przechodzacej
przez caty zbiornik taczac wlot z wylotem
z separatora, wyposazonej w przegrode
przelewowa oraz kro¢ce doptywu i odptywu
do komory separacyjnej (dla separatorow
Lamella-BYPASS-C-NST
i Lamella-BYPASS-C-FST).

Typoszereg separatorow Lamella-C-NST stanowia
zelbetowe zbiorniki o przekroju kotowym, w ktérych
nastepuje, w wyniku procesu flotacji, oddzielenie
substancji olejowych zawartych w $ciekach
wprowadzanych do separatora. Urzadzenia
wyposazone sa W pakiety lamelowe wykonane

z polipropylenu, zwiekszajace efektywnosé
separacji zanieczyszczen. Wktady lamelowe
wymuszaja przeptyw wielostrumieniowy, co
powoduje zmniejszenie predkosci przeptywu
Sciekéw, a proces flotacji grawitacyjnej
wspomagany jest procesem koalescencji.
Separatory Lamella-C-NST tworza typoszereg
urzadzen charakteryzowanych przepustowoscia
nominalna Qn oraz przepustowoscig maksymalna
(hydrauliczna) Qmax stanowiaca 10 krotno$¢
przepustowosci nominalnej. Przepustowos$é
nominalna odpowiada doptywowi obliczeniowymi

Sciekow, ktdry wymaga podczyszczania zgodnie

z przepisami prawnymi. Urzadzenie jest
hydraulicznie dostosowane do przeptywdéw
maksymalnych (Qmax) odpowiadajacych wartoscia
Qmax = 10 x Qn. Przez komore z sekcjami
lamelowymi przeptywaja $cieki od natezenia Q < Qn
(0,10 Qmax) do 0,5 + 0,8 Qmax w czasie przeptywu
maksymalnego Qmax w zaleznosci od typu
urzadzenia (przepustowosci nominalnej). Wéwczas,
po przekroczeniu doptywu nominalnego Qn,

z pominieciem sekcji lamelowych przeptywaja
Scieki wilosci 0,5 + 0,2 Qmax.

Podstawa skutecznosci dziatania separatora

typu Lamella-C-NST (redukcji substancji
ropopochodnych w doptywajacych $ciekach) jest
powierzchnia czynna zbiornika oraz powierzchnia
wktadu lamelowego o okreslonych parametrach
technicznych, wynikajaca ze wspotczynnika

Rozwiazanie firmy ACO

1 separator z bypassem wewnetrznym

Rozwiazanie tradycyjne

. — — P

1 studnia 3 separator
rozdziatowa 4 studnia zbiorcza
2 osadnik 5 rura przelewowa
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory lamelowe do zabudowy w gruncie z zelbetu

obciazenia jednostkowego powierzchni.

W separatorze zastosowano wktady lamelowe

polipropylenowe wielostrumieniowe. Wskaznik
flotacji grawitacyjnej cieczy lekkiej oraz flotacji

Montaz

wspomaganej przez wktad lamelowy dla przeptywu
nominalnego jest zgodny z wymaganiami normy
PN-EN 858. Separator posiada badanie typu
potwierdzajace skutecznos¢ podczyszczania na
stanowisku wykonanym wedtug normy PN-EN 858
i spetnia wymagania Rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 w sprawie
warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
Sciekow do wod lub do zlewni, oraz w sprawie
substancji szczegolnie szkodliwych dla sSrodowiska
wodnego. Konstrukcja separatora lamelowego

0 przeptywie wielostrumieniowym wspomaganym
przez proces koalescencji zabezpiecza przed
wyptukiwaniem zgromadzonych substancji
olejowych w ilosci dopuszczalnej pojemnosci
magazynowania, co jest potwierdzone badaniem
przeprowadzonym w akredytowanym laboratorium
hydraulicznym. Stezenie weglowodorow
ropopochodnych na odptywie z separatora, przy

Ekspolatacja

przeptywie maksymalnym nie przekracza 1,0 mg/I.
Sprawnos¢ dziatania separatora zalezy takze od
terminowosci i starannosci wykonywania czynnosci
eksploatacyjnych.

Separatory Lamella-BYPASS-C-NST Lamella-
BYPASS-C-FST tworza typoszereg urzadzen
charakteryzowanych przepustowoscia nominalna
Qn oraz przepustowoscia maksymalng
(hydrauliczng) Qmax stanowiaca 10. krotnosé
przepustowos$ci nominalnej — Qmax = 10 x Qn.
Przepustowo$¢ nominalna odpowiada doptywowi
obliczeniowymi sciekéw, ktory wymaga
podczyszczania zgodnie z przepisami prawnymi.
Przez komore z sekcjami lamelowymi przeptywaja
Scieki o natezeniu Q < Qn (0,10 Qmax).

W przypadku, kiedy doptyw Q do urzadzenia
przekroczy przepustowos$é nominalna Qn, nadmiar
$ciekéw odprowadzany jest obejsciem burzowym

z pominigciem separatora lamelowego.

Urzadzenia przeznaczone sa do zabudowy

w gruncie. Montaz oraz podfaczenie hydrauliczne
powinno by¢ wykonywane przez wykfalifikowane
firmy, zgodnie ze sztuka budowlang

i obowigzujacymi przepisami w tym normami
branzowymi i przepisami BHP.

Uwagi dodatkowe

Prace i przeglady urzadzenia nalezy prowadzi¢
zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.
Ewentualne uszkodzenia konstrukcji urzadzenia,
zespotdw roboczych powstate w trakcie
eksploatacji, nalezy zgtosi¢ Producentowi.
Usuwanie, transport i unieszkodliwianie produktow
separacji musi by¢ prowadzone przez uprawnione
do tego firmy posiadajace stosowne pozwolenia

na wykonywanie tego rodzaju ustug. Uzytkownik
ma obowigzek przechowywac dokumenty zwiazane
z gospodarka odpadami. W przypadku watpliwosci
prosimy o kontakt z pracownikami ACO, ktorzy
udzielg informacji o sieci firm serwisowych
spetniajacych powyzsze wymagania.

Prawidtowa praca urzadzenia mozliwa jest tylko
przy przestrzeganiu zasad kontroli i czyszczenia
urzadzenia. Czestotliwo$¢ tych prac bedzie
zalezata od specyfiki lokalizacyjnej urzadzenia.

Uzupetniajace zalecenia i przepisy moga

wynikac z pozwolenia na budowe i pozwolenia

na eksploatacje.

Kazdy uzytkownik separatora jest zobowigzany

do prowadzenia ksiazki eksploatacji urzadzenia,

w ktorej powinny by¢ odnotowane wszystkie prace
konserwacyjne i serwisowe.

Do separatora moga by¢ wprowadzane scieki

z przewidzianego obszaru zlewni ze zwréceniem
uwagi na maksymalna wydajno$¢ przeptywu
urzadzenia. Scieki moga zawieraé oleje mineralne,
ktorych gestosé jest mniejsza od wody.
Urzadzenie podczas pracy powinno byé

fatwo dostepne dla przeprowadzenia prac
konserwacyjnych i serwisowych.

W trakcie przeprowadzania prac konserwacyjnych,
kontrolnych i serwisowych nalezy przestrzegac
przepiséw i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

W Zabronione jest doprowadzanie $ciekow
bytowo-gospodarczych oraz ttuszczy,
olei roslinnych i zwierzecych do separatoréw

Zalety

substancji ropopochodnych.
W Szczegdtowe wytyczne dotyczace parametrow
technicznych i eksploatacji znajduja sie w

dostarczanej z kazdym urzadzeniem instrukcji
obstugi.

M sprawdzona sprawnos$¢ i wydajnosé
potwierdzona w badaniach laboratoryjnych

W Aprobata Techniczna wydana przez Instytut
Ochrony Srodowiska w Warszawie

W optymalne rozwiazania techniczne (np. z/bez
zintegrowanego osadnika; z/bez bypassa)

M prosta i zwarta konstrukcja

W przeptyw 3-20001/s

W wielostrumieniowy wktad lamelowy wykonany
z polipropylenu

W prosty montaz i bezproblemowa eksploatacja

W Zelbetonowe zbiorniki monolityczne o bardzo
wysokich parametrach betonu (C35/45)

M zawiesia transportowe wykonane ze stali

nierdzewnej

W wytrzymatos$é konstrukcji zbiornikéw
zelbetowych i elementéw wewnetrznych
separatora potwierdzona obliczeniami statyczno
- wytrzymato$ciowymi

W wiaz betonowo - zeliwny, klasa obciazenia D400

Separatory z wktadem
koalescencyjnym
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Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Lamella-C-NST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem lamelowym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).

Separatory z wktadem
koalescencyjnym

Elementy separatora

E¥ Wiaz @ 600 (BEGU /zeliwo) klasy D 400

£
% 2] Ptyta redukcyjna, zelbetowa (C35/45)
3‘;_ §. B zbiornik monolityczny, zelbetowy (C35/45),
:% moze by¢ pokryty wewnetrzna powtoka
gg ochronna)
:-;_ a Pakiet lamelowy (PP)
»n 5| Przegroda wlotowa (PEHD)
B szafa lamelowa (PEHD)
= Przegroda wylotowa (PEHD)
3 B Komora separacji
2= B Uszczelka Forsheda
N
?‘3 10] Petle transportowe (stal nierdzewna)
=O
)
(]
wn
(<5}
s
E Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
8 ! INSTYTUT
@ o, . ) OCHRONY
5 Do oczyszczania $ciekow deszczowych z substancii W Nadstawki betonowe do nadbudowy - str. 57 SRODOWISKA
§ olejowych pochodzacych z uktadow zlewni
g miejskich, parkingow, baz transportowych, placow Separator zapewnia stopien oczyszczania
= manewrowych, drog szybkiego ruchu i lotnisk. zgodny z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z 24 lipca 2006 r.
§ Skuteczno$¢ oczyszczania Sciekow
% z substancji olejowych wynosi do 99,97%.
E WYMAGANE ZASTOSOWANIE Zostato tO pOtWierdZOne przez |n$tytut
%’ NIEZALEZNEGO OSADNIKA Ochrony Srodowiska w Warszawie.
= POPRZEDZAJACEGO SEPARATOR. Zgodny z norma EN 858-1
(patrz rozdziat Separatory zawiesin /Osadniki).
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Lamella-C-NST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem lamelowym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).
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WERSJA STANDARD (S) WERSJA DO NADBUDOWY (N) :%
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> % x © S
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£ FE % &z B Fe . z
£ g > ; B s 2 i e g fezar
= sz E Eh s % s | Tmin H H1 H2 8 E catkowity Numer katalogowy
Typ 55 g =3 E & z° -
E g = S = =
> -— = & ° 7}
2 (] o -5 - o @
N =2 o .5 2
& = s N s N s N =
mm  mm kg S N oS
I/s I/s | mm mm mm mm mm mm mm kg kg gs
©O
3/30 3 30 64 280 600 | 1440 | 850 | 1120 | 2050 | 2320 | 1200 | 1180 | 2250 | 3000 | 3350 | 740.101ASB | 740.101ANB g
6/60 6 60 136 280 600 | 1440 | 850 | 1120 | 2050 | 2320 | 1200 | 1180 | 2250 | 3000 | 3350 | 740.102ASB | 740.102ANB &
10/100 10 100 | 227 340 600 | 1440 | 865 | 1135 | 2160 | 2430 | 1295 | 1275 | 2350 | 3100 | 3450 | 740.103ASB | 740.103ANB
20/200 20 200 | 300 426 600 | 1440 | 950 | 1220 | 2160 | 2430 | 1210 | 1190 | 2350 | 3100 | 3450 | 740.104ASB | 740.104ANB g
30/300 30 300 | 665 520 600 | 1740 | 1215 | 1375 | 2615 | 2775 | 1400 | 1380 | 4500 | 5800 | 6100 | 740.105ASB | 740.105ANB %
40/400 40 400 665 520 600 | 1740 | 1215 | 1375 | 2615 | 2775 | 1400 | 1380 | 4500 | 5800 | 6100 | 740.106ASB | 740.106ANB E
50/500 50 500 | 985 650 600 | 2440 | 1335 | 1495 | 2635 | 2795 | 1300 | 1280 | 7100 | 8300 | 8700 | 740.107ASB | 740.107ANB 2
(]
60/600 60 600 | 985 650 600 | 2440 | 1335 | 1495 | 2635 | 2795 | 1300 | 1280 | 7100 | 8300 | 8700 | 740.108ASB | 740.108ANB 5
o
70/700 70 700 | 1248 | 650 600 | 2440 | 1465 | 1625 | 2765 | 2925 | 1300 | 1280 | 7300 | 8400 | 8900 | 740.109ASB | 740.109ANB S
80/800 80 800 | 1248 | 650 600 | 2440 | 1465 | 1625 | 2765 | 2925 | 1300 | 1280 | 7300 | 8400 | 8900 | 740.110ASB | 740.110ANB =
90/900 90 900 | 1544 | 850 600 | 2440 | 1485 | 1645 | 3155 | 3315 | 1670 | 1650 | 8100 | 11000 | 11300 | 740.111ASB | 740.111ANB _
100/1000 | 100 | 1000 | 1544 | 850 600 | 2440 | 1485 | 1645 | 3155 | 3315 | 1670 | 1650 | 8100 | 11000 | 11300 | 740.112ASB | 740.112ANB §
©
120/1200 | 120 | 1200 | 1800 | 850 600 | 2440 | 1485 | 1645 | 3155 | 3315 | 1670 | 1650 | 8100 | 11000 | 11300 | 740.113ASB | 740.113ANB g
150/1500* | 150 | 1500 | 2250 | 1050** | 600 | 2800 | 2030 | 2185 | 3710 | 3865 | 1680 | 1660 | 11000 17200 17600 740.114SS | 740.114SN g
o
200/2000* | 200 | 2000 | 3000 | 1300** | 600 | 2800 | 2060 | 2215 | 3810 | 3965 | 1780 | 1760 | 11000 | Nz NZ | 740.115SS | 740.115SN o

* Zalecamy kontakt z Centrum Projektowo-Technicznym ACO
** Wartosci zalezne od zastosowanego systemu rur, prosimy o kontakt z Centrum Projektowo-Technicznym ACO
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Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Lamella-BYPASS-C-NST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem lamelowym, z bypassem wewnetrznym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).

koalescencyjnym

Elementy separatora

Separatory z wktadem

Bl Wiaz @ 600 (BEGU /zeliwo) klasy D 400

2] Ptyta redukcyjna, zelbetowa (C35/45)

H zviomik monolityczny, zelbetowy (C35/45),
moze by¢ pokryty wewnetrzng powtoka
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:::m-m Al ochronna)

. L LA AAMMAER 4] Bypass wewnetrzny (PEHD)
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a Przegroda bypassa (PEHD)
3 rakiet lamelowy (PP)
Wiot do komory separaciji (PEHD)
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= B szafa lamelowa (PEHD)
3 B 0dptyw z komory separacji (PEHD)
éé m Petle transportowe (stal nierdzewna)
>0
S3
=0
8
(]
wn
[<5]
=
L
X Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
S . INSTYTUT
© OCHRONY
S Do oczyszczania sciekow deszczowych z substancji M Nadstawki betonowe do nadbudowy - str. 57 SRODOWISKA
-N
2 olejowych pochodzacych z uktadow zlewni
& miejskich, parkingow, baz transportowych, placéw Separator zapewnia stopien oczyszczania
= manewrowych, drog szybkiego ruchu i lotnisk. zgodny z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z 24 lipca 2006 r.
§ Skuteczno$¢ oczyszczania Sciekow
® z substancji olejowych wynosi do 99,97%.
E .
f WYMAGANE ZASTOSOWANIE Zostato tO pOtW|e|'dZOne przez |n$tytut
:§ NIEZALEZNEGO OSADNIKA Ochrony Srodowiska w Warszawie.
- POPRZEDZAJACEGO SEPARATOR. ZeciizietialElieoegt
(patrz rozdziat Separatory zawiesin /Osadniki).
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Lamella-BYPASS-C-NST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem lamelowym, z bypassem wewnetrznym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).

AN AN NN \\\1 N NN
- /) 9 = 7| 9
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£0,00 ” £0,00 ”
sy %! = — = 7| = —_—
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kR N R
2D @D
WLOT 7 WYLOT WLOT i WYLOT
DN DN DN // \\ DN
WERSJA STANDARD (S) WERSJA DO NADBUDOWY (N)
2 £x
] SE @ £ N R
‘g =Y e § z g ] a N g Cigzar
o > = (%} . [
S =¢E N = s 2 -E Tmin H1 H2 S g catkowity Numer katalogowy
T © —: L en 22 L T 5 T °
e« == s N s N s N
mm mm kg S N
I/s /s | mm mm mm mm mm mm mm kg kg
10/100 10 100 373 400 600 | 1740 | 1050 | 1210 | 2205 | 2365 | 1155 | 1135 | 6100 | 7400 | 7800 | 740.116ASB | 740.116ANB
20/200 20 200 373 500 600 | 1740 | 1145 | 1305 | 2405 | 2565 | 1260 | 1240 | 6400 | 7800 | 8200 | 740.117ASB | 740.117ANB
30/300 30 300 788 630 600 | 2440 | 1265 | 1425 | 2500 | 2660 | 1235 | 1210 | 7000 | 8000 | 8400 | 740.118ASB | 740.118ANB
40/400 40 400 788 710 600 | 2440 | 1405 | 1565 | 2925 | 3085 | 1520 | 1495 | 7800 | 10200 | 10600 | 740.119ASB | 740.119ANB
50/500 50 500 | 1182 | 710 600 | 2440 | 1405 | 1565 | 2925 | 3085 | 1520 | 1495 | 7800 | 10200 | 10600 | 740.120ASB | 740.120ANB
60/600 60 600 1182 800 600 2440 | 1505 | 1665 | 3025 | 3185 | 1520 | 1495 | 8100 | 10300 | 10700 | 740.121ASB | 740.121ANB
70/700 70 700 | 1182 | 900 600 | 2440 | 1605 | 1765 | 3155 | 3315 | 1550 | 1525 | 8500 | 11100 | 11500 | 740.122ASB | 740.122ANB
80/800 80 800 | 1380 | 900 600 | 2440 | 1605 | 1765 | 3155 | 3315 | 1550 | 1525 | 8700 | 11100 | 11900 | 740.123ASB | 740.123ANB

Producent zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian.
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Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Lamella-BYPASS-C-FST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem lamelowym ze zintegrowanym osadnikiem, z bypassem wewnetrznym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obciazenia D 400 (do 40 ton).
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Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
Do oczyszczania $ciekow deszczowych z substancii B Nadstawki betonowe do nadbudowy - str. 57

olejowych pochodzacych z uktadow zlewni
miejskich, parkingow, baz transportowych, placéw
manewrowych, drog szybkiego ruchu i lotnisk.

WYLOT

Elementy separatora

B8 Wiaz @ 600 (BEGU/zeliwo) Klasy D 400

2] Ptyta redukcyjna, zelbetowa (C35/45)

H zviomik monolityczny, zelbetowy (C35/45),
moze by¢ pokryty wewnetrzna powtoka
ochronna)

B3 Komora osadnika

a Bypass wewnetrzny (PEHD)

a Przegroda bypassa (PEHD)

Pakiet lamelowy (PP)

B wiot do komory separacji (PEHD)

B szafa lamelowa (PEHD)

10 Przegroda oddzielajaca (PEHD)

11] Odptyw z komory separacji (PEHD)

12) Petle transportowe (stal nierdzewna)

@ INSTYTUT
OCHRONY
SRODOWISKA

Separator zapewnia stopien oczyszczania
zgodny z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z 24 lipca 2006 r.
Skuteczno$¢ oczyszczania Sciekow

z substancji olejowych wynosi do 99,97%.
Zostato to potwierdzone przez Instytut
Ochrony Srodowiska w Warszawie.
Zgodny z norma EN 858-1

KSep.Rop./12/24



Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Lamella-BYPASS-C-FST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem lamelowym ze zintegrowanym osadnikiem, z bypassem wewnetrznym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obciazenia D 400 (do 40 ton).
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I/s I/s | mm mm mm mm mm mm mm kg kg
e
10/100/1000 10 | 100 | 1490 | 373 | 400 | 600 | 1740 | 1050 | 1210 | 3405 | 3565 | 2335 | 2355 | 5100 | 8400 | 8800 | 740.124ASB | 740.124ANB g
20/200/2000 20 | 200 | 2050 | 373 | 500 | 600 | 1740 | 1145 | 1305 | 3955 | 4115 | 2810 | 2790 | 5300 | 8800 | 9200 | 740.125ASB | 740.125ANB g
30/300/3000 30 | 300 | 3150 | 788 | 630 | 600 | 2440 | 1265 | 1425 | 3650 | 3810 | 2385 | 2360 | 6800 | 9800 | 10200 | 740.126ASB | 740.126ANB -
40/400/4000 40 | 400 | 4330 | 788 | 710 | 600 | 2440 | 1405 | 1565 | 4265 | 4425 | 2860 | 2835 | 7100 |11100|11500| 740.127ASB | 740.127ANB ig
50/500/5000 50 | 500 | 5120 | 1182 | 710 | 600 | 2440 | 1405 | 1565 | 4545 | 4705 | 3140 | 3115 | 7800 |11500|11800| 740.128ASB | 740.128ANB e
45

Producent zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian.



Spis tresci

Separatory zawiesin/Osadniki
Zastosowanie, budowa, montaz

Eksploatacja, zalety

ACO CS
ACO CS-OW

Firma ACO Sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian wynikajacych z postepu technicznego bez uprzedniego powiadamiania.
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PARKINGI
DROGI _

LOTNISKA
AUTOSTRADY
STACJE PALIW
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Separatory zawiesin/

Osadniki




Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separatory zawiesin do zabudowy w gruncie z zelbetu ACO CS
Osadniki do separatorow substancji ropopochodnych do zabudowy w gruncie
z zelbetu ACO CS

Zastosowanie

Scieki deszczowe niosa ze soba réwniez
zanieczyszczenia w postaci zawiesiny ogolnej.
Rozporzadzenie z 24 lipca 2006r. Dz. U. Nr 168,
poz. 1763 nie zezwala na odprowadzanie do
odbiornika $ciekow o zawartosci zawiesiny ogéinej

Urzadzenia przeznaczone sa do redukcji zawiesin
w $ciekach odprowadzanych z terenéw
zanieczyszczonych substancjami ropopochodnymi
np. drég, stacji i magazynow paliw, parkingow, baz
transportowych. Stuza réwniez do podczyszczania
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wiekszej niz 100 mg/I. W zwiazku z tym, $cieki
zawierajgce zawiesiny powyzej wymaganego
stezenia powinny by¢ przed wprowadzeniem

do separatora podczyszczone w separatorze
zawiesin lub osadniku wstepnym.

Separatory zawiesin ACO CS sa urzadzeniami
sedymentujacymi zawarte w $ciekach zawiesiny.
Oddzielenie zawiesin w $ciekach nastepuje

w wyniku grawitacyjnej sedymentacii.

Sciekdw przemystowych np. z myjni. Separatory
zawiesin dla rozwigzania z zasyfonowanym

odptywem przeznaczone sa réwniez do oddzielania

substancji olejowych zawartych w $ciekach.

wzgledem bezpieczenstwa konstrukcji,
wymagan zwiazanych z bezpieczenstwem
uzytkowania oraz ochrong $rodowiska.

W razie koniecznosci zwiekszenia gtebokosci
posadowienia osadnika ze wzgledu na potozenie

g
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Zelbetowe osadniki typ CS i CSOW sieci kanalizacyjnej, istnieje mozliwosc
do zabudowy w gruncie zbudowane sa z: zastosowania nadstawek betonowych

é B Monolitycznego zbiornika zelbetowego (wersja do nadbudowy).

Se w klasie D 400 Wszystkie zbiorniki zelbetowe ACO posiadajag

E g Zbiorniki te wykonane sg ze stali oraz betonu Aprobate Techniczna Instytutu Ochrony

g@ hydrotechnicznego klasy C35/45, XF1, XAl, Srodowiska w Warszawie.

TS XC2 . PN-EN 206-1. Charakteryzuja sie B Wiazu (BEGU /zeliwo) w klasie D 400

:-} wysokimi parametrami odpowiadajacymi (ciagi jezdne typ ciezki - do 40 ton).

< parametrom obiektéw budowlanych pod B Wiotu, wylotu (PEHD /stal nierdzewna)

Na wlocie zamontowany jest dodatkowo
deflektor zapewniajacy ustabilizowanie
przeptywu doptywajacych sciekéw.

B Komory osadowej, w ktorej nastepuje
wytracenie zawiesiny mineralnej.

o Montaz
B |
é Przy ustalaniu lokalizacji osadnika nalezy Szczegoty dotyczace wykonania wykopu Posadowienie zbiornika wymaga wykonania
k) uwzgledni¢ koniecznos¢ okresowych przegladéw, budowlanego powinny by¢ przedstawione wypoziomowanej, dobrze zageszczonej podsypki
E Czyszczenia i oprézniania przez wozy techniczne. w dokumentacji projektowej w nawiagzaniu o0 grubosci 10 - 15 cm z piasku lub zwiru. W sytuacji
% do wymaganych przepiséw prawnych, przy czym wystepowania gruntéw nienosnych konieczne jest
g Montaz zbiornika w gruncie w miejscu szeroko$¢ wykopu powinna by¢ rowna $rednicy posadowienie zbiornika na ptycie fundamentowe;j.
posadowienia powinien by¢ wykonany zgodnie zewnetrznej zbiornika plus 2 m, a w przypadku Fundament musi by¢ wypoziomowany i wigkszy
- z instrukcja montazu. Zbiorniki powinny by¢ zbiornika o ksztatcie owalnym wykop powinien od podstawy zbiornika o0 minimum 20 cm.
g posadawiane zgodnie z projektem w miejscu mie¢ wymiar zbiornika w planie plus 1 m dookota
g do tego przeznaczonym z przestrzeganiem zbiornika. Jezeli uktad oczyszczajacy posiada Przy wystepowaniu wod gruntowych nalezy podjac¢
; przepisow BHP. wiecej niz jeden zbiornik, to odstep miedzy nimi odpowiednie dziatania osuszajace wykop. Zbiornik
B powinien by¢ nie mniejszy niz 1 m. osadzany w obszarze wod gruntowych powinien by¢
e umocowany do ptyty fundamentu oraz posiada¢
48
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory zawiesin do zabudowy w gruncie z zelbetu ACO CS
Osadniki do separatorow substancji ropopochodnych do zabudowy w gruncie

z zelbetu ACO CS

dodatkowe obciazenie. Zamontowane zbiorniki
przed zasypaniem powinny by¢ sprawdzone

na szczelnosc facznie z potgczeniami.

Pokrywa zbiornika musi by¢ osadzona zgodnie

Z naniesionymi na niej oznaczeniami. Ustawiony
na podfozu zbiornik nalezy obsypa¢ réwnomiernie
po catym obwodzie.

Ekspolatacja

Wszystkie doptywy i odptywy z separatora musza
by¢ zabezpieczone przed zamarzaniem.

Przy ptytkim osadzaniu rur nalezy je odpowiednio
zaizolowac.

Zbiorniki wykorzystywane do produkciji separatorow
zawiesin sprawdzane sa na szczelnos¢ w zaktadzie

Skuteczno$¢ prawidtowego oczyszczania Sciekow
opadowych i podprocesowych z substancji
mineralnych zalezy w duzej mierze od jego
prawidtowej eksploatacii.

Jednak co miesiac trzeba go skontrolowac

i oproznic jesli:

W zostat wypetniony do potowy swojej objetosci

W poziom s$ciekow podniost sie 0 20 mm
€0 0znacza, ze nastapito czesciowe zatkanie
odptywu przez elementy state unoszace sie
na powierzchni (liscie, drewno, folie itp.).

Po oprdznienia osadnika ze $ciekow nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny $cianek zbiornika.
W razie stwierdzenia ubytkéw lub peknie¢

- bezzwtocznie naprawic¢ uszkodzenia.
Napetni¢ wodg zbiornik do momentu
ustabilizowania poziomu (nastapi wyptyw przez
kréciec wylotu).

Ze wzgledu na zaliczanie zaolejonych osadow
mineralnych do odpaddw niebezpiecznych,
oprdznianie powinno by¢ zawsze przeprowadzane
przez firmy posiadajace odpowiednie koncesje
upowazniajace do wykonywania tego typu ustug.
Dla kazdego osadnika nalezy prowadzi¢ ksiazke

Zalety

eksploatacyjna, w ktorej dokonuje sie wpiséw
kazdej przeprowadzonej czynnosci kontroli,
czyszczenia i konserwacii.

Do separatora zawiesin ACO CS nalezy dotaczy¢
szczegotowa instrukcje eksploatacji zawierajgca
opis funkcjonowania urzadzenia, zakres, metody
wykonania i harmonogram niezbednych prac
konserwacyjnych i kontrolnych oraz warunki bhp,
ktore musza by¢ przestrzegane w czasie
eksploatacji. Instrukcja stanowi element
»Dokumentacji Techniczno-Ruchowej”.

Kontrole pracy separatora nalezy wykonywaé

3 -4 razy w roku i po kazdorazowym wystapieniu
awaryjnego doptywu. Czyszczenie separatora
zawiesin powinno by¢ wykonywane, gdy warstwa
osadu zbliza sie do wartosci maksymalnej lub

co najmniej co 6 miesiecy. W przypadku separatora
zawiesin z zasyfonowanym odptywem, kontrola
dotyczy takze grubosci warstwy oleju, ktdrej
dopuszczalna warto$¢ powinna by¢ okreslona

w projekcie.

Przeglady techniczne oraz czyszczenie urzadzenia
powinna wykonywac¢ firma dysponujaca sprzetem
specjalistycznym do przewozu materiatow

producenta zbiornika.

Natomiast przed zasypaniem powinny by¢
ponownie sprawdzone na wodoszczelnosé
facznie z potaczeniami rur.

niebezpiecznych, posiadajaca odpowiednie
uprawnienia oraz decyzje administracyjne

na usuwanie, transport i zagospodarowanie
wytworzonych odpadow w danym urzadzeniu.

Nalezy sporzadza¢ raporty z przeprowadzonych
prac kontrolnych i konserwacyjnych i zamieszcza¢
je w zeszycie eksploatacji separatora zawiesin.

B Wykonane sa zgodnie z obowiazujacymi
przepisami.

B Zelbetowe (C35/45) posiadaja Aprobate
Techniczna 10$ w Warszawie

W Zbiorniki monolityczne

B Do zabudowy w gruncie (zelbet)

M| Klasy obcigzenia D 400 (zelbet)

W Mozliwos$é zmiany kierunku wlotu i wylotu oraz
podtaczenie do urzadzenia kilku wlotow i/lub
wylotow.

B Mozliwo$¢ zamontowania odpowiednio
uksztattowanych deflektorow dla wydtuzenia
drogi przeptywu strugi.

Separatory z wktadem
koalescencyjnym

lamelowym
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Wyposazenie dodatkowe

Dobér urzadzen
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory zawiesin do zabudowy w gruncie z zelbetu ACO CS
Osadniki do separatorow substancji ropopochodnych ACO CS

Zelbetowy osadnik o przekroju cylindrycznym.

Do zabudowy w gruncie.
Klasa obciazenia D 400 (do 40 ton).

Zastosowanie

Akcesoria dodatkowe:

WYLOT

Elementy osadnika

E¥ Wiaz & 600 (BEGU /zeliwo) klasy D 400
2] Ptyta redukcyjna, zelbetowa (C35/45)
Zbiornik monolityczny, zelbetowy (C35/45)
B Deflektor (PEHD /stal nierdzewna)
B Zasyfonowany odptyw (PEHD) - opcja
6] Ptyta pokrywowa zelbetowa (C35/45),
wariantowe mozliwosci wykonania
z 1 lub 2 otworami wtazowymi
Petle transportowe (stal nierdzewna)

Do oczyszczania Sciekow deszczowych z zawiesiny
mineralnej pochodzacej ze stacji paliw, baz
przetadunku paliw, baz transportowych, placow
manewrowych, parkingdw, zlewni miejskich

i lotnisk.

Do oczyszczania Sciekéw technologicznych

z zawiesiny mineralnej pochodzacej z warsztatéw
mechanicznych, myjni samochodowych

i produkcyjnych obiegdw technologicznych.

B Nadstawki betonowe - str. 57
W Urzadzenie alarmowe - str. 57

KSep.Rop./12/24
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory zawiesin do zabudowy w gruncie z zelbetu ACO CS
Osadniki do separatorow substancji ropopochodnych ACO CS

Zelbetowy osadnik o przekroju cylindrycznym.
Do zabudowy w gruncie.

Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton). zasyfonowany odptyw
(opcjonalnie)
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WERSJA STANDARD (S) WERSJA DO NADBUDOWY (N)
=
N '_E E E a2 'E‘E
2= i 2 E 2 S Tmin H H1 H2 < E Ciezar catkowity Numer katalogowy
Es L8 ° © £ T
@ 5
S N S N S N
mm mm kg S N
| mm mm mm mm mm mm mm kg kg
1000 1000 100 - 400 600 1240 925 - 2405 - 1480 1460 2300 2750 - 728.102AS

2000 2000 100 - 400 600 1740 | 925 1095 | 2210 | 2380 | 1285 | 1265 3490 4600 4650 728.111AS | 728.111AN

3000 3000 100 - 400 600 1740 | 925 1095 | 2695 | 2865 | 1770 | 1750 4140 5300 5350 728.120AS | 728.120AN

4000 4000 100 - 400 600 | 2440 | 925 1095 | 2175 | 2345 | 1250 | 1230 5580 8400 8450 | 728.129AS | 728.129AN

5000 5000 100 - 400 600 | 2440 | 925 1095 | 2490 | 2660 | 1565 | 1545 6180 9050 9100 | 728.138AS | 728.138AN

6000 6000 100 - 400 600 | 2440 | 925 1095 | 2765 | 2935 | 1840 | 1820 6710 9550 9600 | 728.147AS | 728.147AN

7000 7000 100 - 400 600 | 2440 | 925 1095 | 2895 | 3065 | 1970 | 1950 6960 9750 9800 728.156AS | 728.156AN

8000 8000 100 - 400 600 2440 925 1095 | 3155 | 3325 | 2230 | 2210 7450 10250 | 10300 | 728.165AS 728.165AN

9000 9000 100 - 400 600 | 2800 | 880 1050 | 2880 | 3050 | 2000 | 1980 | 10990 | 13400 | 13500 | 728.172SS | 728.172SN

10000 | 10000 100 - 400 600 | 2800 | 880 1050 | 3160 | 3330 | 2280 | 2260 9610 14000 | 14200 | 728.181SS | 728.181SN

11000 | 11000 100 - 400 600 | 2800 | 880 1050 | 3360 | 3530 | 2480 | 2460 9300 15000 | 15200 | 728.190SS | 728.190SN

15000 | 15000 100 - 400 600 | 2800 | 880 1050 | 4110 | 4280 | 3230 | 3210 | 10990 | 17600 | 17800 | 728S199SS | 728S199SN

Po konsultacji z Centrum Projektowo-Technicznym ACO istnieje mozliwo$é zmiany srednic wlotu i wylotu, oraz kata pomiedzy nimi.
ITB-KOT-2023/1576

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.
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Separatory substancji ropopochodnych

Separatory zawiesin do zabudowy w gruncie z zelbetu ACO CS-OW
Osadniki do separatorow substancji ropopochodnych ACO CS-OW

Zelbetowy osadnik o przekroju owalnym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obciazenia D 400 (do 40 ton).

Zastosowanie Akcesoria dodatkowe:

Do oczyszczania Sciekow deszczowych z zawiesiny W Nadstawki betonowe - str. 57
mineralnej pochodzacej ze stacji paliw, baz W Urzadzenie alarmowe - str. 57
przetadunku paliw, baz transportowych, placow

manewrowych, parkingdw, zlewni miejskich

i lotnisk.

Do oczyszczania Sciekéw technologicznych

z zawiesiny mineralnej pochodzacej z warsztatow

mechanicznych, myjni samochodowych

i produkcyjnych obiegdw technologicznych.

WYLOT

Elementy osadnika

Bl Wiaz @ 600 (BEGU /zeliwo) klasy D 400
2] Ptyta redukcyjna, zelbetowa (C35/45)
Zbiornik monolityczny, zelbetowy (C35/45)
B Deflektor (PEHD /stal nierdzewna)

5] Zasyfonowany odptyw (PEHD) - opcja

6] Petle transportowe (stal nierdzewna)

KSep.Rop./12/24



Separatory substancji ropopochodnych

Separatory zawiesin do zabudowy w gruncie z zelbetu ACO CS-OW
Osadniki do separatorow substancji ropopochodnych ACO CS-OW

Zelbetowy osadnik o przekroju owalnym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).

KSep.Rop./12/24

zasyfonowany odptyw
(opcjonalnie)
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16000 | 16000 | 100 -400 | 2x600 | 3700/2500 945 1115 | 2945 | 3115 | 2000 | 1980 | 13000 | 13800 | 14200 | 728.308SS 728.308SN -
[
21000 | 21000 | 100 - 400 | 2x600 | 4700/2500 945 1115 | 2945 | 3115 | 2000 | 1980 | 16600 | 17400 | 17800 | 728.317SS 728.317SN %
25000 | 25000 | 100 - 400 | 2x600 | 5500/2500 945 1115 | 2945 | 3115 | 2000 | 1980 | 18900 | 19700 | 20100 | 728.326SS 728.326SN g
]
3
Po konsultacji z Centrum Projektowo-Technicznym ACO istnieje mozliwos¢ zmiany srednic wlotu i wylotu, oraz kata pomiedzy nimi. (=
ITB-KOT-2023/1576
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Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.



Spis tresci

Nadstawki
Nadstawki do separatoréw Oleopator - P-FST / Oleopator - BYPASS - P-FST

Nadstawki do separatorow zelbetowych i separatorow zawiesin

Wyposazenie dodatkowe

Firma ACO Sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian wynikajacych z postepu technicznego bez uprzedniego powiadamiania.

56
56
57

57



1€

Wyposazen

dodatkowe




Separatory z wktadem
koalescencyjnym

lamelowym

Separatory z wktadem

Separatory zawiesin/
Osadniki

[
2
o

=

-
©

o
o

°

2
=
[}

‘N
©
v
<3
a

£

Dodoér urzadzen
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Separatory substancji ropopochodnych

Nadstawki

Nadstawki do separatorow Oleopator -P - FST / Oleopator - BYPASS - P - FST

klasa obciazenia A 15

klasa obciazenia A 15 zgodnie z norma EN 124; rama z betonu, pokrywa z zeliwa, otwor & 600 mm, pokrywa luzno ktadziona, nasada teleskopowa z polietylenu

. waga Numer
Wymiar 3/450 3/650 3/950 6/660 6/1210 8/820 10/1090 kel T
T 850-960 850-960 850-960 870-960 870-990 870-990 870-990 96 3301.34.11
(mml 850-1410 850-1410 850-1410 870-1440 870-1440 870-1440 870-1440 104 3301.34.12
840-1980 850-1770 850-1500 870-2040 870-1860 870-1520 870-1860 115 3301.34.13
‘ :---— - 1 {
- ]
0
A |
NS
s
\ 7
Nadstawki do separatorow Oleopator-P-FST / Oleopator - BYPASS - P-FST
klasa obciazenia B 125
klasa obciazenia B 125 zgodnie z norma EN 124; rama z betonu, pokrywa z zeliwa, otwor & 600 mm; pokrywa luzno kfadziona; nasada teleskopowa z polietylenu
. waga Numer
Wymiar 3/450 3/650 3/950 6/660 6/1210 8/820 10/1090 kel Iy
T 900-1010 900-1010 900-1010 920-1040 920-1040 920-1040 920-1040 84 3301.35.11
(] 900-1460 900-1460 900-1460 920-1490 920-1490 920-1490 920-1490 92 3301.35.12
mm
890-1980 900-1770 900-1500 920-2090 920-1860 920-1520 920-1860 103 3301.35.13

N
\
§ 3
s
e

Nadstawki do separatorow Oleopator-P-FST / Oleopator - BYPASS - P-FST

klasa obciazenia D 400

klasa obcigzenia D 400 zgodnie z norma EN 124; rama z betonu, pokrywa z zeliwa; otwor & 600 mm; pokrywa luzno ktadziona; nasada teleskopowa z polietylenu; dostepne rowniez z ptyta

odcigzeniowa z betonu 1500 mm x 200 mm

. waga Numer
Wymiar 3/450 3/650 3/950 6/660 6/1210 8/820 10/1090 kel et
T [mr_n]_ - 890-1980 900-1770 900-1500 920-2090 920-1860 920-1520 920-1860 104 3301.37.10
bez ptyty odciazeniowej
T [mm] 890-1980 900-1770 900-1500 920-2090 920-1860 920-1520 920-1860 824 3301.36.10

Z piyta odciazeniowa

KSep.Rop./12/24
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Separatory substancji ropopochodnych

Nadstawki

Nadstawki
Umozliwiaja regulacje gtebokosci posadowienia separatora w gruncie oraz odpowiednie dopasowanie
wysokosci wiazu do poziomu terenu (pas zieleni, jezdnia, chodnik itp).

Sredni Sredni >
Typ zewnetrzna wewnetrzna Ll Numer
katalogowy
mm mm mm
625/40 870 625 40 PUN60/40
625x60 870 625 60 PUN60/60
625x80 870 625 80 PUN60/80 .
625x100 870 625 100 PUN60/100 Ea
625x150 870 625 150 PUN60/150 .
625x250 870 625 250 PUN60/250 )
625x300 870 625 300 PUN60/300
TYP A 1240x250 1240 1000 250 PSN10/250
TYP A 1240x500 1240 1000 500 PSN10/500
TYP A 1240x750 1240 1000 750 PSN10/750
TYP A 1240x1000 1240 1000 1000 PSN10/1000
TYP B 1240x250 1240 1000 250 PBN10/250
TYP B 1240x500 1240 1000 500 PBN10/500
TYP B 1240x750 1240 1000 750 PBN10/750 g
TYP B 1240x1000 1240 1000 1000 PKONN10/1000 E §
1740x1000 1740 1540 1000 PYN15/1000 é%
1740x1500 1740 1540 1500 PYN15/1500 ;é
2440x500 2440 2240 500 PYN22/500 Sg
2440x750 2440 2240 750 PYN22 /750 gg
2440x1500 2440 2240 1500 PYN22/1500 3
2800x1000 2800 2500 1000 PSN28/1000
2800x1500 2800 2500 1500 PSN28/1500
S
o)
£
2
Wyposazenie dodatkowe do separatorow zelbetowych E%
g_
)
n Numer
Opis Do Kat.
o)
Urzadzenie do poboru probek B
Stuzy do poboru prébek $ciekéw oczyszczonych z substancii olejowych %%
na wylocie z separatora w celu sprawdzenia skytecznos’ci jego dziatania gg
(zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Ochrony Srodowiska z dnia 24 lipca waz 3 m 411500 ®O
2006r.). ;%
Koncéwka do podtaczenia urzadzenia znajduje sie na zasyfonowanym 2]
odptywie z separatora.To proste i tanie rozwiazanie zastepuje tradycyjne
studzienki pomiarowe instalowane za separatorem. waz 5 m 701.247

Urzadzenia alarmowe

Kazdy separator moze by¢ wyposazony w urzadzenia alarmowe wskazujace ilosci
zmagazynowanego oleju, osadu oraz zator ponizej separatora. Urzadzenia posiadaja
styki bezpotencjatowe, alarmy dzwiekowo akustyczne, oraz mozliwos¢ komunikacji SMS. 418871
Specyfikacja techniczna urzadzenia alarmowego jest kazdorazowo do uzgodnienia z Centrum
Projektowo Technicznym ACO.
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Dobér urzadzen

Dobér po konsulatacji z dziatem technicznym ACO
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Spis tresci

Dobor urzadzen
Dobér separatora koalescencyjnego
Dobdr separatora lamelowego

Dobdr separatora zawiesin
Wskazowki montazowe

Posadowienie, montaz i uruchomienie separatorow

Przyktady zabudowy separatoréw /osadnikéw zelbetowych w gruncie

Firma ACO Sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian wynikajacych z postepu technicznego bez uprzedniego powiadamiania.
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Dobor urzadzen
Wskazowki montazowe
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Separatory substancji ropopochodnych
Dobor urzadzen

Dobor separatora koalescencyjnego

1. Okreslenie wartosci nominalnej separatora NS

Wartos$¢ nominalna NS jest wielkoscia niemianowana, ktéra odpowiada
maksymalnemu przeptywowi $ciekdw w | /s. Badania LGA wykazaty, ze Sciek
oczyszczony przez separator ACO z wktadem koalescencyjnym zawiera
ponizej 5 mg/I substancji ropopochodnych.

NG =(Q,+2Q)f,
Q, - natezenie przeptywu Sciekow deszczowych [I/s]
Q. - natezenie przeptywu sciekow technologicznych [I/s]

f4 — wspodtczynnik gestosci substancji ropopochodnych

1.1 Natezenie przeplywu $ciekéw deszczowych (Q,) dla zlewni
z nawierzchnia utwardzonag

Q=Fxqxy

F - powierzchnia zlewni [ha]
q - natezenie deszczu miarodajnego [I/(s 2 ha)]

Natezenie deszczu Splyw wod opadowych (I/s) dia (y = 1)

Przyktadowy wspotczynnik y dla réznych rodzajow zabudowy:

Rodzaj zlewni Wspétczynnik splywu \/

dla zabudowy bardzo gestej 07-08
z podworkami brukowanymi ' !
dla zabudowy zwartej 05-0,7
dla zabudowy luznej 0,3-05
dla zabudowy willowej 0,25 -10,30
dla terenéw nie zabudowanych 0,10 - 0,25
dla parkow i terendw zielonych 0,00 - 0,15

miarodajnego*
1/(s x ha) 100 m? 300 m? 500 m? 800 m?
130 1,3 39 6,5 10,4
150 1,5 4,5 7,5 12,0
300 2,0 6,0 10,0 16,0
500 30 9,0 15,0 24,0

* dla wigkszosci obszarow w Polsce, z wyjatkiem terendw gorzystych, przyjmuje sie
q=1301/(s x ha)

 — wspotczynnik sptywu z powierzchni

Przyktadowy wspétczynnik y dla szczegdlnych rodzajéw pokrycia terenu:

Rodzaj zlewni Wspétczynnik splywu \/

asfalt 08-09

kostka 0,8-0,9

2wir 08-09
dachy o nachyleniu powyzej 15° 1,0
dachy o nachyleniu ponizej 15° 0,8
dachy zwirowe 0,5
ogrody dachowe 0,3
rampy i myjnie samochodowe 1,0
ptyty betonowe z zalewanymi spoinami 0,9
chodniki pokryte ptytami 0,6
chodniki nie pokryte ptytami, podworza i aleje 0,5
place do gier i place sportowe 0,25

ogrody 0,10-0,15
parki 0,05

Szczegotowy dobodr po konsultacji z dziatem projektowym ACO

1.2. Natezenie przeplywu $ciekow technologicznych (Q;)

Qs = Qsl + Qsz + Qs3

Q,,- natezenie przeptywu Sciekow zaworow czerpalnych

Wartos¢ wyplywu z zaworu Qv* w I/s

Srednica

¢ 5. punkt
';7(':';1':)8 1. punkt 2.punkt 3.punkt 4.punkt czerpalny

czerpalny czerpalny czerpalny czerpalny i kazdy

kolejny
DN 15 (R 1/2) 0,5 0,5 0,35 0,25 0,1
DN 20 (R 3/4) 1,0 1,0 0,7 0,5 0,2
DN 25 (R 1) 1,7 1,7 1,2 0,85 0,3

* Wartosci dotycza cisnienia zasilajgcego 4 do 5 bar; inne ci$nienie moze
zmienia¢ wartos¢ Q,

Q,, - natezenie przeptywu Sciekow technologicznych
z automatycznych myjni samochodowych /myjni tunelowych

Dla pojedynczego urzadzenia nalezy przyja¢ co najmniej 2 1/s
Dla wiekszej liczby pracujacych urzadzen przyjmuije sie:

- pierwsze urzadzenie 2 1/s,

- kazde nastepne 11/s

Q.; — Myjki wysokocisnieniowe /urzadzenia wysokocisnieniowe
Dla pojedynczego urzadzenia nalezy przyja¢ co najmniej 2 | /s
Dla wigkszej liczby pracujacych urzadzen przyjmuije sie:

- pierwsze urzadzenie 2 1/s,
- kazde nastepne 11/s

KSep.Rop./12/24
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Dobor urzadzen
1.3. Wspétczynnik gestosci f,

Gestosé cieczy lekkiej Wspotczynnik gestosci dla

(g/cmd) separatoréw koalescencyjnych
do 0,85 1

0,85 - 0,90 15

0,90 - 0,95 2

Uwaga!
W przypadku stacji benzynowych oraz myjni dla samochodow osobowych
i autobusow przyjmuie sig f, = 1.

Uwaga!

Jesli scieki opadowe z odkrytych powierzchni oraz technologiczne
odprowadzane sg do jednego separatora, a rownoczesne wystepowanie ich nie
jest przewidziane, mozna przeprowadzi¢ wymiarowanie oddzielnie dla $ciekdw
opadowych oraz technologicznych, przy czym o wyborze separatora decyduje
najwieksza wielko$¢ nominalna.

2. Pojemno$¢ magazynowania substancji ropopochodnych
Moze mie¢ ona wptyw na czestos¢ oprozniania separatora. Nalezy tez
sprawdzi¢ m.in., z uwagi na ewentualne awarie sprzetu, jaka ilo$¢ substancji
moze wptynac lub pozostawac w separatorze.

3. Zasada doboru separatoréw z bypassem

Separatory z bypassem ACO posiadaja podwojne oznaczenie liczbowe
odpowiadajace wartosci nominalnej i wartosci maksymalnej urzadzenia (Q,/

Q.. 11P. 6/60, 8/80, 10/100 itp.).

Dobierajac separator nalezy uwzgledni¢ dwa kryteria:

Separatory substancji ropopochodnych

Warto$¢ ta okresla maksymalna przepustowos¢ hydrauliczng urzadzenia.

Separatory te dobieramy do obliczeniowego natezenia przeptywu $ciekow
deszczowych Q, z natezenia deszczu obliczeniowego q,. Wartos¢ Q, powinna
byc¢:

Q,=Q=NG

Nastepnie obliczamy maksymalne natezenie przeplywu $ciekéw
deszczowych Q..
Q=107 % Q,

*dotyczy separatorow zelbetowych do zabudowy w gruncie
W innym przypadku wybieramy inne urzadzenie z typoszeregu.

4. Przykiad doboru separatora Oleopator-BYPASS-C-FST

Dane ogolne:

Zlewnia catkowita: F = 1,2 ha

Ogolny wspotczynnik sptywu: y = 0,4
Natezenie deszczu obliczeniowe: q, = 151/s/ha
Wspdtczynnik opoznienia (n=6): o = 0,7

a) Obliczamy Q,:
Qo = qo x F x \Ij X
Q=15x12x0,4x1
Q=721/s
warunek:
Q.2Q,
Qmax =10x Qr\

Dobrano separator Oleopator-BYPASS-C-FST 8,/80/1600:

* nominalne natezenie przeplywu sciekéw deszczowych Q,, Q,=8l/s
* maksymalne natezenie przepltywu sciekéw deszczowych Q.. Qnax=801/s
Dobor separatora lamelowego
1. Zasada doboru separatoréw z wkiadem lamelowym
Q,=Q,=NG

Separatory z wktadem lamelowym ACO posiadaja podwojne oznaczenie
liczbowe odpowiadajace wartosci nominalnej i wartosci maksymalnej
urzadzenia (Q,/Q...« nP. 10/100, 20,/200, itd.). Dobierajac separator nalezy
uwzglednic¢ dwa kryteria:

B nominalne natezenie przeptywu $ciekow deszczowych Q,, przy
wartosci nominalnej nastepuje zatrzymanie minimum 99,97%
zanieczyszczen ropopochodnych (wykazane przez Niemiecki Instytut
Badan - $wiadectwo LGA).

B maksymalne natezenie przeptywu $ciekow deszczowych Q...
Wartos¢ ta okresla maksymalna przepustowos¢ hydrauliczng urzadzenia.

Separator lamelowy dobieramy do obliczeniowego natezenia przepltywu

Sciekow deszczowych Q, z natezenia deszczu obliczeniowego q,. Wartos¢
Q, powinna by¢:

Szczegotowy dobodr po konsultacji z dziatem projektowym ACO

Nastepnie obliczamy miarodajne (nawalne) natezenie przeplywu
Sciekow deszczowych Q,, dla natezenia deszczu miarodajnego gm

i porownujemy z maksymalna przepustowoscia wybranego urzadzenia.
Przy doborze urzadzenia musi by¢ spetniony warunek:

Q.<Q,,=10xQ,

W innym przypadku wybieramy inne urzadzenie z typoszeregu.

Separatory z wktadem
koalescencyjnym

Separatory z wktadem
lamelowym

Separatory zawiesin/
Osadniki

Wyposazenie dodatkowe

=
[
N
T,
<
N
=
=
a
E=}
=1
[<]
(=]

61



Separatory substancji ropopochodnych

Dobor urzadzen

2. Natezenie przeplywu sciekow deszczowych

Uwaga!
2.1. Obliczeniowe natezenie przeplywu Sciekéw deszczowych Q,  Dla wiekszosci utwardzonych zlewni obstugiwanych przez separatory ACO
(I/s): przyjmuije sie wspotczynnik opoznienia w = 1
Q,2Q,=q,xFxyxw 2.2. Miarodajne (nawalne) natezenie przeplywu $ciekow
deszczowych Q,,

gdzie:

g, -obliczeniowe natezenie deszczu (I/s/ha)

Zgodnie z § 19.1.(1) Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r.
jest to wymagane natezenie odptywu z powierzchni szczelnej terenow
przemystowych, sktadowych, baz transportowych, portéw, centréw miast, drog
ekspresowych, drog krajowych i wojewddzkich oraz parkingow.

Q. =q,xFxyxw

q,, - hatezenie deszczu miarodajnego

Natezenie deszczu Splyw wéd opadowych (1/s) dla (y = 1)

q,=151/s/ha miarodajnego*
¢ 1/(s x ha) 100 m? 300 m? 500 m? 800 m?
F - powierzchnia zlewni (ha) 130 13 39 6,5 104
\ - wspétczynnik sptywu powierzchniowego 150 1,5 45 75 12,0
200 2,0 6,0 10,0 16,0
Przyktadowy wspétczynnik s dla szczegolnych rodzajéw pokrycia terenu: 300 3,0 9,0 150 24,0
e * dla wigkszosci obszarow w Polsce, z wyjatkiem terenow gorzystych, przyjmuje sie
SE . . . . q=1301/(s x ha)
£z Rodzaj zlewni Wspétczynnik splywu \/
==
N % asfalt 08-09 F - powierzchnia zlewni (ha)
>
S 5 kostka 0,8-0,85 - wspotczynnik sptywu powierzchniowego (patrz p. 2.1)
%g Zwir 0,15 -0,30 w - wspotczynnik opoznienia zalezny od ksztattu i spadku zlewni (patrz p. 2.1)
3 dachy o nachyleniu powyzej 15° 1,0
dachy o nachyleniu ponizej 15° 0,8 3. Przykiad doboru separatora
dachy zwirowe 0,5
% ogrody dachowe 0,3 Dane ogolne:
g c rampy i myjnie samochodowe 1,0 Zlewnia catkowita: F = 5,5 ha
=2 plyty betonowe z zalewanymi spoinami 0,9 Ogolny wspotezynnik sptywu: y = 0,8
;% chodniki pokryte plytami 06 Natezenie deszczu obliczeniowe: q, = 151/s/ha
% % chodniki nie pokryte ptytami : Natezenie deszczu nawalnego: q,, = 130 1/s/ha
=~ o ' 0,5 Wspétczynnik opdznienia (n=6): w = 0,7
= podwérza i aleje
@ place do gier i place sportowe 0,25 b )
ogrody 0,10-0,15 a) Obliczamy Q,; Q.= Xy xw
. o o
= parki 0,05 Q=15x55%x0,8x0,7
38 Q,=46,21/s
=_
N ; Przyktadowy wspotczynnik y dla réznych rodzajow zabudowy: warunek:
>0 .
s& 0,20,
% Rodzaj zlewni Wspétczynnik splywu Qma =10 % Q,
wn
dia zabudowy bardzo geste] 07-08 Dobrano separator Lamella-C-NST 50/500:
z podwdrkami brukowanymi ' '
% dla zabudowy zwartej 05-0,7 Qn =501/s
= dla zabudowy luznej 03-05 Quax=5001/s
8 dla zabudowy willowej 0,25 - 0,30
o
@ dla terenow nie zabudowanych 0,10 - 0,25 b) Sprawdzenie:
c
g dla parkow i terenéw zielonych 0,00-0,15 Q.=q,xFxyxw
2 Q,=130%x5,5%x0,8x0,7
= , T . , Q. =4001/s
= @ - wspotczynnik opdznienia zalezny od ksita’rtu i spadku zlewni
[0} ="\/__ warunek:
F
5 Qn = Qnax
5= n =4-8, wzaleznosci od ksztattu i spadku terenu, Q,=5001/s
g n = 6, gdy spadek terenu i kanatow pozwala osiagna¢ predkos¢ przeptywu
._‘g ok. 1,2 m/s, a dtugosc zlewni jest ok. 2 razy wieksza niz jej szerokosce, Separator Lamella-C-NST 50,/500 dobrano prawidtowo.
a n = 4, przy spadkach mniejszych i zlewniach wydtuzonych,

n = 8, gdy spadki sa wieksze i zlewnie zwarte zblizone do kota.

Szczegotowy dobodr po konsultacji z dziatem projektowym ACO
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Separatory substancji ropopochodnych

Dobor urzadzen

Dobor separatora zawiesin

1. Okreslenie pojemnosci osadnika

P i jetosé ika'
rze\fvud'y'wana e e Obje' 056 'osadrrl a')
ilosé (wzér obliczeniowy)
Brak * kondensat 39
« Scieki technologiczne z okreslong niewielka iloscig osadéw 0
Mata? * zlewnie wdd opadowych z terendw, na ktérych znajduje sie niewielka ilo$¢ zanieczyszczen spowodowanych ruchem %
kotowym, np. dystrybutory na stanowiskach tankowania i zadaszonych stacjach benzynowych
* stacje benzynowe, reczne myjnie samochodowe, myjnie czesci
Srednia * stanowiska do mycia autobusow 200 x NG
i 200 x NG
* Scieki z warsztatow naprawczych i powierzchni parkowania wraz z placem manewrowym fd
* elektrownie, zaktady produkcji maszyn
* myjnie samochoddéw wyjezdzajacych z budowy, urzadzen budowlanych, maszyn rolniczych 300 x NG
Duza * myjnie samochoddéw ciezarowych #
* automatyczne myjnie samochodowe, np. myjnie bramowe, tunelowe (minimalna pojemnos¢ osadnika 5000 I)
. . - - i 500 x NG
Bardzo duza * Scieki deszczowe lub technologiczne o szczegolnie duzej zawartosci zwiazkow mineralnych td c
(<5}
sE
X_E
Oczekiwana/konieczna objetos¢ osadnika:...................ccccccccccccco. litrow NS
>
88
O
fq — wspotczynnik gestosci, patrz str. 73 82
1) o . . . . e (<5}
minimalna pojemnos$¢ osadnika wynosi 600 litrow %)
2 nie dotyczy separatoréw o przepustowosci nominalnej Qn < 10, z wyjatkiem urzadzen na parkingu krytym.
e
(5]
=}
©
£
N3
>0
SE
© ©
S
Q.
<5}
[7p]
=
7
Q
z=
N
>0
S 3
<O
©
Q.
(5]
%)
(5]
=
[}
e
©
o
o
©
(<5}
‘=
(]
‘N
©
[72]
o
[oX
>
=

=
7]
N
T,
<
N
=
=
-
E=}
=1
<]
(=]

Szczegotowy dobodr po konsultacji z dziatem projektowym ACO

63



Separatory z wktadem
koalescencyjnym

Separatory z wktadem
lamelowym

Separatory zawiesin/
Osadniki

Wyposazenie dodatkowe

=
[
N
=]
<
N
=
=
-
=)
=3
o
(=]

64

Separatory substancji ropopochodnych

clean

Posadowienie, montaz i uruchomienie separatorow

Wykonanie wykopu

W celu prawidtowego posadowienia oraz
podfaczenia zbiornika separatora do kanalizacji
nalezy wykonac¢ odpowiedni wykop zgodnie

z obowiazujgcymi przepisami, normami i sztuka
budowlang oraz przepisami BHP.

Srednica wykopu powinna uwzglednia¢ wymiary
posadawianego zbiornika / zbiornikow oraz
niezbedna przestrzen do wykonania robot
instalacyjno - montazowych. Dlatego zaleca sie,
aby Srednica wykopu byta co najmniej

0 2 m wigksza od $rednicy zbiornika.

W wypadku, kiedy instalujemy uktad kilku urzadzen
(np. osadnik + separator) nalezy pamigtaé

o0 zachowaniu odpowiednich odstepéw miedzy
nimi (min. 1,0 m). Pozwoli to na sprawne
potaczenie ze soba tych urzadzen.

Istotnym elementem jest takze odpowiednie
wykonanie pochylenia $cian wykopu. Ze wzgledu
na bezpieczenstwo pracy, dla wykopow

o gtebokosci powyzej 4 m wykonac nalezy
»stopniowanie” lub szalowanie scian. O technologii
wykonania wykopu decyduje wykonawca.

Jezeli zbiornik (zelbetowy, PEHD) jest
instalowany na gruntach nosnych nalezy
wykonac podsypke piaskowa, piaskowo-zwirowg
stabilizowana cementem o grubosci min. 10 cm.
Jej $rednica powinna by¢ o ok. 20 cm wieksza od

Posadowienie i uruchomienie separatorow betonowych

srednicy podstawy zbiornika. Podsypke nalezy
wypoziomowac w celu prawidtowego ustawienia
separatora.

Jezeli zbiornik (zelbetowy, PEHD) jest
instalowany w gruntach nienosnych,

o wysokim poziomie wéd gruntowych nalezy
bezwzglednie sprawdzi¢ statyke posadowienia
urzadzenia, dokonujac obliczen dla najbardziej
niekorzystnych warunkow (przy opréznionym
zbiorniku i max. poziomie wody gruntowe;j).
Projekt powinien okresli¢ odpowiedni dla danych
warunkéw gruntowych sposéb posadowienia
zbiornika (grubos¢ tawy fundamentowej, sposob
kotwienia) oraz, jesli bedzie taka koniecznos¢,
sposob jego dociazenia (wielkos¢ zelbetowej ptyty,
ktora najczesciej posadawia sie na zbiorniku).
Obliczenia powinien wykonaé projektant
posiadajacy stosowne uprawnienia.

Wedtug wytycznych projektu nalezy wykonaé tawe
fundamentowa o odpowiedniej grubosci i $rednicy.
Na fawe nasypac¢ 3-5 cm piasku w celu
fatwiejszego wypoziomowania montowanego
zbiornika.

Separatory wykonane na bazie zbiornikow
betonowych przeznaczone sa do zabudowy

w gruncie. Zwienczone wtazem (zeliwo, BEGU)
w klasie D 400.

Roztadunku oraz posadowienia urzadzen w miejscu
montazu nalezy dokonywac przy uzyciu sprzetu
budowlanego o odpowiednim tonazu, specjalnych
zawiesi (dostarczanych razem z urzadzeniem)
oraz lin o minimalnej dtugosci 1,5 razy dtuzszej
od $rednicy zbiornika.

Ciezar catego urzadzenia oraz jego najciezszego
elementu znajduje sie w danych technicznych.
Zbiornik ustawia¢ na przygotowanym podtozu,
zwracajac szczegolna uwage na odpowiednie
potozenia kroccow wlot i wylot. Starannie
wypoziomowac, a w razie potrzeby zakotwi¢

do fawy fundamentowej (grunty nienosne).
Nalezy zwrdcic¢ szczegding uwage na prawidtowe
wykonanie uszczelnien podczas montazu
elementow betonowych (nadstawki, ptyta
przykrywajaca).

Zbiornik zasypywac ok. trzydziesto-centymetrowymi
warstwami piasku, starannie je zageszczajac,
zgodnie ze sztuka budowlana.

Nie wolno wykorzystywac¢ do tego celu

gruboziarnistego zwiru, gruzu, kamieni itp.
Podtaczy¢ wlot i wylot do kanalizacji w sposéb
zapewniajacy szczelnos¢ uktadu.

W celu zwigkszenia klasy obcigzenia zbiornika
lub koniecznosci dociazenia nalezy zwienczyé
g0 ptyta zelbetowa

Doktadnie oczysci¢ wnetrze separatora

ze wszelkich zanieczyszczen.

Wypetni¢ separator wodg, az do momentu
ustabilizowania jej poziomu w zbiorniku (nastapi
odptyw przez wylot).

W wypadku uruchamiania separatorow
koalescencyjnych ACO nalezy uniesc , ptywak”
z gniazda i zala¢ separator wodg az do
ustabilizowania poziomu, a nastepnie umiesci¢
»ptywak” we wktadzie i sprawdzi¢ czy unosi sie
na powierzchni (w wypadku kiedy opada

do gniazda prosze zgtosic to producentowi).
Po przykryciu zbiornika wtazem, separator jest
gotowy do pracy.

KSep.Rop./12/24



Separatory substancji ropopochodnych

Posadowienie, montaz i uruchomienie separatorow

Posadowienie i uruchomienie separatorow z tworzywa sztucznego

KSep.Rop./12/24

Ze wzgledu na materiat, z jakiego sa wykonane
(polietylen o wysokiej gestosci) oraz konstrukcje,
separatory przeznaczone sa do zabudowy

w gruncie.

Zbiorniki sa standardowo przykryte wtazem
betonowo zeliwnym w klasie obciazenia A15, B125,
D400.

Niewielki ciezar nie wymaga przy roztadunku
stosowania specjalistycznego sprzetu
budowlanego.

Zbiornik ustawi¢ na przygotowanym podtozu,
zwracajac szczegolng uwage na odpowiednie
potozenia kroccow wlot i wylot. Starannie
wypoziomowac, a w razie potrzeby zakotwi¢

Zbiornik zasypywac ok. 30 cm warstwami piasku,

na powierzchni (w wypadku, kiedy opada

starannie je zageszczajac zgodnie ze sztuka
budowlana. Nie wolno wykorzystywac do tego
celu gruboziarnistego zwiru, gruzu, kamieni itp.
Jednoczesnie separator napetniac czysta woda
tak, aby jej poziom byt zawsze wyzszy o ok. 10 cm
od zageszczanej warstwy zasypki.

Podtaczenie wlot i wylot do kanalizacji wykonac
w sposob zapewniajacy szczelnosé uktadu.
Jezeli separator posadowiony bedzie w strefie
obciazenia klasy D 400 (do 40 ton) nalezy
zwienczy¢ zbiornik samonosna zelbetowa ptyta
odciazajaco - dociazajaca (jesli takie sa wytyczne
projektowe) oraz wtazem (zeliwo, BEGU w klasie
D 400).

do gniazda, prosze zgtosic¢ to producentowi).
Po przykryciu zbiornika wtazem, separator jest
gotowy do pracy.

do tawy fundamentowej (grunty nienosne). Doktadnie oczysci¢ wnetrze separatora
Zalecane jest podfaczenie instalacji wentylacyjnej. ze wszelkich zanieczyszczen. =
(<5}
Nalezy takze doktadnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ Unies¢ ,ptywak” z gniazda i zala¢ separator woda g §
wykonania uszczelnien podczas montazu az do ustabilizowania poziomu (nastagpi odptyw §§
o
nadstawki oraz podtaczania krdécow wlot i wylot przez wylot), a nastepnie umiescic , ptywak” 05
O
do sieci kanalizacyjnej. we wktadzie i sprawdzi¢ czy unosi sie %ﬁ
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Uwagi ogolne RS
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Lokalizacja separatora powinna zapewnia¢ fatwa Przy posadawianiu separatorow w pasie zieleni ;%
obstuge. Dlatego przy jej ustalaniu nalezy nalezy pamieta¢, aby wiaz wystawat powyzej g %
uwzglednia¢ konieczno$¢ okresowych przegladow, poziom terenu o ok. 10 cm. Natomiast w pasie g_
czyszczenia i oprozniania przez wozy techniczne. drogowym lub chodniku poziom wtazu powinien A
Podczas odbioru urzadzen od dostawcy nalezy by¢ z tymi powierzchniami zlicowany.
sprawdzi¢ czy sa wszystkie elementy oraz czy nie W gruntach, w ktorych wystepuja wody gruntowe
ulegty uszkodzeniu podczas transportu. W wypadku  nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopu. g
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Separatory substancji ropopochodnych

Przyktady zabudowy separatorow/osadnikow zelbetowych w gruncie

Ciag jezdny (klasa D 400) w gruntach nosnych

Separator/osadnik

B Nadbudowa zbiornika (nadstawka betonowa)

Zelbetowa pokrywa redukcyjna zwierczajaca
nadstawki

B wiaz zeliwno betonowy klasy D 400

5] Podsypka piaskowa, piaskowo-zwirowa
stabilizowana cementem min. gr. 10 cm,
srednica ok. 20 cm wieksza od $rednicy
zbiornika

6] Zasypka piaskowa, piaskowo-zwirowa,
zageszczana warstwowo

Grunt rodzimy

B Nawierzchnia (asfalt, beton, kostka)

Niniejszy dokument zawiera ugulne wytyczne dotyczace monbazu produktu pvzy |ednoczesne| koniecznosci przestrzegania wszelklch przepisow prawa i zasad sztuki budow\ane] jak rowniez ze i catos¢ inwestycji.

Producent nie ponosi za stron i wszelkich innvch orocesu oraz innveh mogacvch prowadzi¢ lub prowadzacvch do uszkodzenia produktu.

KSep.Rop./12/24
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Separatory substancji ropopochodnych

Przyktady zabudowy separatorow/osadnikow zelbetowych w gruncie

Ciag jezdny (klasa D 400) w gruntach nienosnych, przy wysokim poziomie wody gruntowej

Separator /osadnik

Nadbudowa zbiornika (nadstawka betonowa)

Zelbetowa pokrywa redukcyjna zwienczajaca
nadstawki

B Jelbetowa piyta odciazajaca

B Wiaz zeliwo/begu klasy D 400

6] Podsypka piaskowa, piaskowo-zwirowa
min. gr. 10cm

tawa fundamentowa betonowa (B15)
min. gr. 20 cm, $rednica ok. 20 cm wieksza od
$rednicy zbiornika (grubos¢ jak i $rednica
powinny by¢ wykonane na podstawie projektu
posadowienia)

H stalowe elementy kotwiace zbiornika do tawy
fundamentowej

B Zasypka piaskowa, piaskowo-zwirowa,
zageszczana warstwowo, stabilizowana
cementem

Poziom wody gruntowej

Grunt rodzimy

EB Nawierzchnia (asfalt, beton, kostka)

Niniejszy dokument zawiera ugolne wytyczne dotyczqce montazu produk\u pvzy |ednoczesne| koniecznosci przestrzegania wsze\k\ch przepisow prawa i zasad sztuki budow\aneJ jak rowniez ze i catos¢ inwestycji.
Producent nie ponosi za stron i wszelkich innvch orocesu oraz innvch mogacvch prowadzic lub orowadzacvch do uszkodzenia oroduktu.
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Separatory substancji ropopochodnych

POWLOKA SEPARATOROW ACO - lista odpornosci chemicznej

Warunki kontroli

Grubos¢ warstwy 500 um

20°
Temperatura thusty* do 40°C

ttusty* do 60°C

++ materiat odporny

+  materiat odporny, odporny na przelewanie
Ocena (maks. 7 dni)

- materiat nieodporny

Sprawdzono wewnetrznie przez co najmniej 24 miesiace zgodnie z wytycznymi DIBt
Substancja Substancja
Scieki ++ Etanol 10% ++
Ad Blue (wodny roztwor mocznika 32,5%) ++ Etanol 50% ++
AHL (wodny roztwor mocznika) ++ Octan etylu ++
AHL 28 (wodny roztwér mocznika) ++ Glikol etylenowy (mono-glikol etylenowy) ++
AHL 28 (wodny roztwér mocznika)* ++ Alkohol ttuszczowy C12 - C14 ++
ASL 8/9 (wodny roztwor siarczanu amonu) ++ Paliwa lotnicze AVGAS Stopien 80; 100; 100 LL; 115** ++
ASL 8/9 (wodny roztwér siarczanu amonu)* ++ Paliwa do turbin lotniczych JP1, IP4, IP5** ++
Chlorek glinu ++ Sok owocowy ++
Wodorotlenek glinu ++ Resztki z procesu fermentacji*
Siarczan glinu ++ Mieszanina kwasow z procesow fermentacji +
Kwas mrowkowy 3% + Srodki zabezpieczajace przed dziataniem mrozu zawierajace glikol ++
Kwas mrowkowy 5% - Sok warzywny ++
Amoniak 5% ++ Gliceryna ++
Amoniak 10% ++ Olej opatowy** ++
Amoniak 25% ++ Ciezki olej opatowy** ++
Wodorofosforan glinu 7% ++ Heptan ++
Siarczan amonu, nasycony ++ Heksan ++
Weéglowodory aromatyczne ++ Olej do drewna ++
Benzyna** ++ Izobutanol ++
Biodiesel**, 100% ++ Izopropanol ++
Biomasa +! Paliwo do silnikéw turbinowych** ++
Alkohol butylowy ++ Chlorek potasu, nasycony ++
Kwas mastowy 1% + Chlorek potasu 20% ++
Octan butylu ++ Mréwczan potasu 40% ++
Roztwdér wodorotlenku wapnia, nasycony ++ Jodek potasu 1% ++
Woda chlorowana (w typowych stezeniach jak w basenach) ++ Wapno ++
Cykloheksan ++ Olej kokosowy** ++
Olej napedowy** ++ Nawdz sztuczny ++
DAP (kwas diaminopimelinowy) ++ Olej Iniany ++
DAP (kwas diaminopimelinowy)* ++ Woda wodociagowa
DMEA (dimetyloetanoloamina) + Woda wodociagowa** +
Srodki odladzajace na bazie IPA ++ Olej maszynowy ++
Olej arachidowy** ++ Woda morska +
Gleba, kwasna i zasadowa ++ Metanol -
Kwas octowy 5% + Metanol 50% +
Kwas octowy 10% + Metanol / Benzyna Super 15/85 -
Kwas octowy 30% - Metyloetyloketon -
Etanol ++ Chlorek metylenu -

KSep.Rop./12/24
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Separatory substancji ropopochodnych

Substancja Substancja

Metylizobutylketon - Kwas azotowy 5% ++
Mleko ++ Kwas azotowy 10% +
Mileko, kwasne ++ Kwas solny 5% +
Kwas mlekowy 3% ++ Kwas solny 10% +
Kwas mlekowy 5% ++ Kwas solny 20% +
Olej mineralny ++ Smalec ++
Zaprawa ++ Smar staty ++
Olej silnikowy ++ Olej smarny ++
Wodorotlenek sodu 1% ++ Kwas siarkowy 20% +
Wodorotlenek sodu 10% ++ Kwas siarkowy 55% ++
Wodorotlenek sodu 20% ++ Roztwér mydta 5% (Pril 5%) ++
Wodorotlenek sodu 52% ++ Gazy syfonowe ++
Mréwczan sodu 40% ++ Olej silikonowy ++
Weglan sodu ++ Skydrol LD-4 ++
Fosforan sodu ++ Skydrol PE-5 ++
Siarczan sodu 10% ++ Olej sojowy** ++
Siarczan sodu 20% ++ Olej stonecznikowy** ++
Chlorek sodu 3% ++ Benzyna specjalna 100/140 ++
Chlorek sodu 20% ++ Benzyna Super** ++
Chlorek sodu, nasycony ++ Benzyna Super E10**

Normalna benzyna ++ Benzyna Super E50** +
n-octan propylu ++ Benzyna Super E85**

n-alkohol propylowy ++ Woda stodka ++
Alkohol octylowy ++ Terpentyna ++
Olej z oliwek** ++ Benzyna testowa DIN 51632 ++
Benzyna bezotowiowa** ++ TEA (Trietanoloamina) ++
Olej palmowy** ++ Toluen ++
Nafta ++ Sok winogronowy ++
Oleje roslinne, ogolne** ++ Woda, destylowana

Kwas fosforowy 5% + Woda, destylowana**

Kwas fosforowy 10% Roztwdr nadtlenku wodoru 3% ++
Kwas fosforowy 15% + Ksylen ++
Glikol polietylenowy / woda 60/40 ++ Cement ++
Ptyn kontrolny 1B 5 wg DIBT ++ Kwas cytrynowy 10% ++
Ptyn kontrolny 1B 7 wg DIBT ++ Kwas cytrynowy 20% ++
Olej rzepakowy™* ++ Kwas cytrynowy 30% ++
Olej rycynowy** ++ Kwas cytrynowy 50% ++
Siarczan RMD 15/5 (ASL 120 + AHL) ++ Roztwory cukru ++
Ropa naftowa wg DIBT** ++

Zadaniem naszych publikacji jest przekazywanie informacji w dobrej wierze na podstawie naszych do$wiadczen. Zawarte w publikacjach dane opieraja sie na wartosciach

! Ocena posrednia po 19 miesiacach

Wskazéwka: Informacje na temat rezystancji produktu na inne czynniki mozna

uzyskac na zapytanie

wynikajacych z naszych doswiadczen w standardowych warunkach, przy zatozeniu prawidtowego przechowywania i stosowania produktu. Podtoza, materiaty i warunki robocze

moga by¢ jednak zmienne. Dlatego informacje zawarte w niniejszym dokumencie oraz porady ustne nie moga stanowi¢ podstaw uzasadniajacych gwarantowany wynik prac lub

podstaw do odpowiedzialno$ci niezaleznie od przyczyny prawnej. Wytaczenie odpowiedzialnosci nie dotyczy roszczen wynikajacych z ustawy o odpowiedzialnosci za produkt,

roszczen wynikajacych z dziatania podstepnego, zamierzonego lub postepowania wynikajacego z razacych zaniedban kontrahentdw, roszczen wynikajacych z odpowiedzialnosci

za whasciwosci produktéw oraz za szkody wynikajace z narazenia zycia lub zdrowia. Badanie przydatnosci produktu w ramach przewidzianego zastosowania lezy w zakresie

odpowiedzialnosci Kupujacego. Zaleca sie przeprowadzenie prob wstepnych. Poza tym obowigzuja nasze Ogolne Warunki Sprzedazy i Dostaw.
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SYSTEM
ZARZADZANIA SYSTEM SYSTEM
WODAMI ODWODNIENIA DLA DOMU
DESZCZOWYMI BUDYNKOW 1 OGRODU

W wpusty uliczne, B wpusty, kanaty, rewizje W odwodnienia
mostowe i rury ze stali nierdzewnej liniowe

B odwodnienia liniowe B separatory ttuszczu B wpusty

B separatory substangji ze stali nierdzewnej, podworzowe
ropopochodnych tworzywa szucznego B wycieraczki

W system retencji i Zelbetu Bl doswietlacze

B system rozsaczania piwniczne

W regulatory przeptywu W okna do

pomieszczen
niemieszkalnych

ACO Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 5, Lajski, 05-119 Legionowo, Tel. 22 76 70 500

www.aco.pl
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Pion Sprzedazy

| Centrum Obstugi Klienta

Realizacja zamowien | Przygotowywanie ofert i doradztwo techniczne

1

Olsztyn

Szczecin

Warszawa

Wrodlaw

9

Krakow

10

Katowice

Kierownik Regionu 607 664 716
Obstuga zaméwien 221291596
Przygotowanie ofert 22129 1595
Kierownik Regionu 601 264 172
Obstuga zaméwien 221291590
Przygotowanie ofert 221291199
Kierownik Regionu 601 335948
Obstuga zaméwiei 221291592
Przygotowanie ofert 221291199
Kierownik Regionu 601 335941
Obstuga zaméwien 221291590
Przygotowanie ofert 22129 1199
693 029 201
Kierownik Regionu 500 086 068
Obstuga zaméwien 221291596
Przygotowanie ofert 22129 1595
Kierownik Regionu 601 335 944
Obstuga zaméwier 221291592
Przygotowanie ofert 22 129 1591
Kierownik Regionu 514 913 696
Obstuga zaméwien 221291596
Przygotowanie ofert 22 129 1595
Kierownik Regionu 609 511 290
Obstuga zaméwier 221291592
Przygotowanie ofert 22129 1591
Kierownik Regionu 601 335 942
Obstuga zaméwien 221291592
Przygotowanie ofert 22 129 1591
Kierownik Regionu 601 335 940
Obstuga zaméwien 221291592
Przygotowanie ofert 22129 1591

Region Sprzedazy

Potnoc

SUWALKI
.

® OLSZTYN 1

BYDGOSZCZ

©piea ®  Toruk BALYSTOK
.

CIECHANOW |

o
4 weoctawek /g PLOCK
.

°
POZNAN

......

o
KRAKOW 9

Region Sprzedazy

Potudnie

Obstuga Hurtowni Budowlanych
REGION 1 | tel. 501 492 392
REGION 2 | Tel. 605 062 626
REGION 3 | Tel. 500 086 069
REGION 4 | Tel. 452 099 744

ACo

ACO Serwis | 501492392| 513239008

ACO Sp. zo.o.
ul. Fabryczna 5, tajski
05-119 Legionowo
Tel. 2276 70 500
info@aco.pl
www.aco.pl



ACO. we care for water

Inteligentne systemy odwodniert ACO w coraz wiekszym stopniu wykorzystuja technologie smart, aby zapewnic
odprowadzanie lub tymczasowe magazynowanie wody deszczowej i Sciekéw. Dzieki innowacyjnej technologii separacji

i filtrowania zapobiegamy zanieczyszczeniu wody. Podejmujemy wyzwanie ponownego wykorzystania wody, tworzac
w ten sposéb potencjat oszczednosci zasobdw.

ACO Sp. z o.0.

ul. Fabryczna 5, tajski
05-119 Legionowo
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